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Acondicionadores perimetrales

TIPO DE INSTALACION VERSIONES REFRIGERANTE RANGE
ACONDICIONADORES PERIMETRALES POR AGUA ENFRIADA PARA DATA CENTER

PAGINA

GUA ENFRIADA :%i 3251 14

A

ACONDICIONADORES PERIMETRALES PARA DATA CENTER POR AGUA ENFRIADA CON VENTILADORES EN SUELO TECNICO - SLIM EDITION

PAGINA

AGUA ENFRIADA %ﬁ 58242 16

ACONDICIONADORES PERIMETRALES PARA DATA CENTER POR AGUA ENFRIADA CON VENTILADORES EN SUELO TECNICO

PAGINA

GUA ENFRIADA é%: 3 18

A

ACONDICIONADORES PERIMETRALES CONDENSADOS POR AIRE PARA DATA CENTER

- AxL af T S
AIRE/AIRE e & = i 20

ACONDICIONADORES PERIMETRALES CONDENSADOS POR AGUA PARA DATA CENTER

A

: K PAGINA
IRE/AGUA % AxL Axl Mod. w 244-165 (1)

) 1012 28-185 1) 22

ACONDICIONADORES PERIMETRALES CON FREE-COOLING INDIRECTO PARA DATA CENTER

A

i~ Axl, Aar BE oy
IRE/AGUA e & & o 24

ACONDICIONADORES PERIMETRALES DUAL COOLING PARA DATA CENTER

TRF D Mod.D od.0 23-149 () _—
D/K/Q ARE/ARE £ o e w0 9B
AIRE/AGUA tod.0 27-170 ()

ACONDICIONADORES PERIMETRALES CONDENSADOS POR AIRE PARA DATA CENTER CON COMPRESORES INVERTER

AIRE/AIRE

0 PAGINA
s & & w30

ACONDICIONADORES PERIMETRALES CONDENSADOS POR AGUA PARA DATA CENTER CON COMPRESORES INVERTER

e Axl Mol tod.w 9-166 () BB
AIRE/AGUA <, >3
E = G b2 92

Los datos técnicos pueden ser modificados sin previo aviso. No utilice estos datos para el disefio.
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Acondicionadores perimetrales

TIPO DE INSTALACION VERSIONES REFRIGERANTE RANGE
ACONDICIONADORES PERIMETRALES CON FREE-COOLING INDIRECTO PARA DATA CENTER CON COMPRESORES INVERTER

"~ sk Aaf s o
ARE/AGUA £ 5 & =0 i 34

ACONDICIONADORES PERIMETRALES DUAL COOLING PER DATA CENTER CON COMPRESSORI MODULANTI

o tod.0 12183 ) )
WAIREIAIRE % Axl PAGINA

Hod. 0K [Re410A vod.k THIB () 6

AIRE/AGUA ' o 0 1317

ACONDICIONADORES PERIMETRALES POR AGUA ENFRIADA PARA DATA CENTER

. PAGINA
MA ENFRIADA £ 5 40
ACONDICIONADORES PERIMETRALES CONDENSADOS POR AIRE PARA DATA CENTER

WREIAIRE g%é % % 7&%? ;:%

ACONDICIONADORES PERIMETRALES CONDENSADOS POR AGUA PARA DATA CENTER

e Azl Al man T2y PAGINA
AIRE/AGUA < R-410A |l R-5134 |
W % _— tot.2 127 (1) llll
ACONDICIONADORES PERIMETRALES POR AGUA ENFRIADA PARA DATA CENTER
. PAGINA
s 72
MA ENFRIADA e v L6

ACONDICIONADORES PERIMETRALES CONDENSADOS POR AIRE PARA DATA CENTER

Wmmms g%é % 7&%’ EA:%

ACONDICIONADORES PERIMETRALES CONDENSADOS POR AGUA PARA DATA CENTER

e Axl Moo, T-24 (k1) PAGIA
AIRE/AGUA < >3
. W % = Mo0.2 1-28 () 50

FANWALL POR AGUA ENFRIADA 0 POR EXPANSION DIRECTA PARA DATA CENTER TIPO HIPERESCALA DE ALTA DENSIDAD

PAGINA

£ “W gy

Los datos técnicos pueden ser modificados sin previo aviso. No utilice estos datos para el disefio.
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Acondicionadores perimetrales

TIPO DE INSTALACION VERSIONES REFRIGERANTE RANGE

UNIDAD POR AGUA ENFRIADA PARA SALAS DE SERVIDORES DE DIMENSIONES MEDIAS/PEQUENAS

. PAGINA
y suifige 8-45

o AGUA ENFRIADA o hi

Acondicionadores evaporativos aire-aire

SISTEMA AIRE/AIRE PARA DATA CENTER CON SISTEMA ADIABATICO INTEGRADO

DataBatic "~y PAGINA
AIRE/AIRE é%# 1050 58

Acondicionadores Alta Densidad

ACONDICIONADORES DE EXPANSION DIRECTA PARA RACK DE ALTA DENSIDAD CON COMPRESORES INVERTER

I : X PAGINA
&%’IREIMRE #%i % tod.rco 12-501) 6 2

_ Mod. ey 18=37 )

ACONDICIONADORES POR AGUA ENFRIADA PARA RACKS DE ALTA DENSIDAD DE POTENCIA

PAGINA

AGUA ENFRIADA :%4: 247 64

MINI RACK COOLER DE AGUA REFRIGERADA 0 DE EXPANSION DIRECTA PARA SISTEMAS DE ALTA DENSIDAD

AGUA ENFRIADA s AL oo3E PG
a % AIRE/AIRE £ 2 o 66

Mod. ox -8 ki)

REFRIGERACION REAR DOOR PARA DATA CENTER TIPO HIPERESCALA DE ALTA DENSIDAD

mAIREIAGUA £ ol %G &

W SRl o - g Amk

E 3 0 E (S NS M= 2 1

Solo frio Solo calor fornbs de_ calor Free-Cooling Motoevaporadora ) Hultuso para _Pohva\entepara
reversible sistemas de 2 tubos sistemas de 4 tubos
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Liquid cooling

TIPO DE INSTALACION VERSIONES REFRIGERANTE RANGE
UNIDAD DE DISTRIBUCION DE REFRIGERANTE PARA DATA CENTER TIPO HIPERESCALA DE ALTA DENSIDAD

AGUA/AGUA :%é 80

Dry Cooler y condensadores remotos

DRY COOLER MODULAR

| HDC PAGINA
' 3721681
A L AIRE/AGUA i 84
l J CONDENSADORES REMOTOS Y DRY COOLER
‘ CONI '
L::: e |;. ARE/AIRE PAGINA
* A ARE/AGUA 86

Enfriadores de liquido

ENFRIADORAS CON CONDENSADOR REMOTO CON COMPRESORES SCROLL

AIRE/AGUA B M=

PAGINA

43(1::)33 90

(K
(K

ENFRIADORAS CONDENSADAS POR AIRE CON COMPRESORES DE TORNILLO INVERTER
AIREIAGUA e NS

ENFRIADORAS CONDENSADAS POR AIRE CON COMPRESORES LEVITACION MAGNETICA

WMREIAGUA £ NS 700 amlN:

ENFRIADORAS CONDENSADAS POR AGUA CON COMPRESORE LEVITACIGN MAGNETICA

AGUAVAGUA E

ENFRIADORAS Y BOMBAS DE CALOR CONDENSADAS POR AGUA CON COMPRESORES DE TORNILLO

AGUAIAGUA £ 5 ke

PAGINA

512&1’5)86 92

(K
(K

PAGINA

500(;3/?00 96

ri O,
i b

Los datos técnicos pueden ser modificados sin previo aviso. No utilice estos datos para el disefio.
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Enfriadores de liquido y bombas de calor reversibles

TIPO DE INSTALACION VERSIONES REFRIGERANTE RANGE

ENFRIADORAS Y BOMBAS DE CALOR CON REFRIGERANTE NATURAL R744 (CO,), REFRIGERADAS POR AIRE Y CON COMPRESORES MODULANTES

mREIAGUA g;%gi (Egg & AxL, o .IPﬁNAz

A [ R-74h | (k)

ENFRIADORAS Y BOMBAS DE CALOR DE CLASE A CONDENSADAS POR AIRE CON COMPRESORES SCROLL

ARE/AGUA £ & iz ]PﬁNlAI

ENFRIADORAS Y BOMBAS DE CALOR CONDENSADAS POR AIRE CON COMPRESORES SCROLL
. . PAGINA
REMGUA 5% G =§ m T ol 106

A (kW)

ENFRIADORAS Y BOMBAS DE CALOR CONDENSADAS POR AIRE CON COMPRESORES SCROLL BLDC INVERTER

WAREMGUA £ RS o o -y IPENAs

==l oo )

R-410A JIR-4548 m

ENFRIADORAS Y BOMBAS DE CALOR CONDENSADAS POR AIRE CON COMPRESORES SCROLL

WMREIAGUA g%gé <E¢ & % 43445 'i/:ilﬁ

(kw)

ENFRIADORAS Y BOMBAS DE CALOR DE CLASE A CONDENSADAS POR AIRE CON COMPRESORES SCROLL
w¥ue b = Axf Axf 9711004 PAGINA
TR N o . 12

m ¥ b o Azl Azl 283-1166 PAGINA
TR O N S = = w11

m ¥ b o Azl Al 365-1199 LS
(TR S N S o i 116

A

— —

¥ SRl o = p Ak

E o G 8N M= 2 tEH

Solo frio Solo calor fornbs de_ calor Free-Cooling Motoevaporadora ! Hultuso para _Pohva\entepara
reversible sistemas de 2 tubos sistemas de 4 tubos
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Bombas de calor de alta temperatura
TIPO DE INSTALACION VERSIONES REFRIGERANTE RANGE
vis, § PAGINA
AGUA/AGUA O: @ 324208 120

i BOMBAS DE CALOR SOLO CALOR CONDENSADAS POR AGUA CON COMPRESORES DE TORNILLO CON INVERTER
&) e,
Y]
: AGUA/AGUA O:

AL 408-1679 o

i ™ 122

M,
v\

Modulos hidraulicos

MODULOS HIDRONICOS POLYMORPH PARA SISTEMAS DE ENFRIADORAS AGUA/AGUA
VL )
2 4, PAGINA

& K 126

AGUA/AGUA

MAyg

Supervision

TECNOLOGIA AVANZADA Y FLEXIBILIDAD PARA GESTIONAR INSTALACIONES DE CLIMATIZACION Y PROCESS COOLING

HiNode g

PAGINA

130

Los datos técnicos pueden ser modificados sin previo aviso. No utilice estos datos para el disefio.
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Plataforma

TRF Evolution

www.hiref.es

Inspirada en lo mejor del TREF

Diseno revolucionario

Eficiencia, flexibilidad, footprint reducido y
optimizacion de la disposicion interna.

TRF Evolution es la nueva
familia de armarios
perimetrales de HiRef
disenada parala climatizacion
de centros de datos. Retne

en una Unica e innovadora
familia las multiples gamas ya
ofrecidas, desde las unidades
de agua refrigerada hasta

las unidades de expansion
directa. Las unidades TRF
Evolution cuentan con

todas las caracteristicas
necesarias para proporcionar
la solucion mas eficiente
para la refrigeracion de
centros de datos, garantizando
fiabilidad, control preciso
de las condiciones termo-
higramétricas y flexibilidad

La profundidad se ha
incrementado a 830 mm y 960
mm, y se ha incorporado un
intercambiador de calor de
bateria aleteada un 30 % mas
grande enlas versiones NRG y
TRF DXy un16 % mas grande en
las TRF CW, en comparacion con
las unidades de generaciones
anteriores. Aumentan la
capacidad especifica (kW/m?)

y la eficiencia, gracias a un
ventilador de ultima generacion
que mejora el rendimiento en
un 15 %. Ademas, cada unidad
de HiRef puede personalizarse
durante la fase de co-diseno
con el cliente o el proyectista,
en funcion del contexto de
aplicacion especifico, haciendo

Las unidades por agua enfriada estan

disponibles en numerosas configuraciones

y versiones:

- amplio rango de potencia frigorifica:
desde 40 kW con los TRF CW, hasta 350
kW conlos TRF CF;

- flujo de aire: diferentes configuraciones
del flujo de aire en los modelos TRF CW'y
modulo de ventiladores en las unidades
TRF CSy TRF CF;

nes A B C para poder elegir la mejor opcion en funcion
de las condiciones de funcionamiento del Data Center:

Geometria “A”

Disenada para trabajar con altos caudales
de agua y AT =5°C. Ideal para las soluciones
existentes

Geometria “B”

Disenada para trabajar con moderados caudales
de agua y AT = 8°C. Ideal para Data Centers de
Gltima generacion

Geometria “C”

Disenada para trabajar con bajos caudales de
agua y AT =12°C. Ideal para Data Centers de
nueva generacion

de adaptacién a las diferentes que las soluciones sean

condiciones de trabajo modulares y mas eficientes

requeridas. para cada necesidad.

Agua Enfriada - circuito hidrénico: se han realizado las configuracio- Reguhci(’m

Todas las unidades TRF incorporan valvulas
para la regulacion del caudal de agua.
Ademas de las valvulas modulantes de 2
0 3 vias, también es posible instalar, bajo
pedido, valvulas de control independien-
tes de la presion (PICV) o las Energy Valve.
Las PICV ofrecen multiples ventajas, entre
ellas costes reducidos de puesta en marcha,
asi como una mayor precision y estabilidad
en la regulacion de la capacidad frigorifica.
Las Energy Valve, ademas, permiten medir
el caudal de agua, las temperaturas de entra-
day salida del agua y la capacidad frigorifica
producida por la unidad. Los datos se comu-
nican al controlador y pueden consultarse
desde la pantalla o a traves del BMS.
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ACONDICIONADORES PERIMETRALES
PARA DATA CENTER

VRN CON COMPRESORES MODULANTES
Flexibilidad

N

RN
Eficiencia

NS

P

Optimizacion
de la disposicidn interna

N

\/\

Footprint

TRF DX

ACONDICIONADORES PERIMETRALES
PARA DATA CENTER
CON COMPRESORES ON-OFF

—

TRF CW

ACONDICIONADORES PERIMETRALES

) POR AGUA ENFRIADA
reducido PARA DATA CENTER
N~ —
Expansion directa

La familia de productos TRF Evolution tam-
bién incluye las gamas por expansién di-
recta TRF DX y NRG: la primera manta com-
presores on-off en toda la serie, la sequnda
compresores modulantes accionados por
inverter. £l uso de la tecnalogia por inverter
permite que las unidades de la gama NRG

sean una de las soluciones de acondicio-
namiento de menor consumo energético I R F I R F F
y alta precision. En funcion de las necesi-

dades del sistema, durante la fase de pre-

supuesto es posible optar entre una unidad ACONDICIONADORES ACONDICIONADORES

con condensacidn por aire o por agua. Con PERIMETRALES PARA PERIMETRALES PARA
o daneis commiota s DATA CENTER POR AGUA DATA CENTER POR AGUA

a la bateria por agua enfriada adicional. Por ENFRIADA CON VENTILADORES ENFRIADA CON VENTILADORES
Gltimo, con la version Free-Cooling indirec- BAJO EL SUELO SLIM EDITION BAJO EL SUELO

to por agua es posible minimizar el consu-
mo energético aprovechando las bajas tem-
peraturas ambientales para acondicionar sin
que el compresor se panga en marcha.

1
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TRF CW

www.hiref.es

ACONDICIONADORES PERIMETRALES
POR AGUA ENFRIADA PARA DATA CENTER

& & P

VENTILADORES VALVULA
CONTROLADOS POR | | INDEPENDIENTE DE
MODBUS LA PRESION (PICV)

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

(’) AT

BATERIA DE
GEOMETRIA DOBLE CIRCUITO

VENTILADORES
RADIALES EC

HUMIDIFICADOR A

FAST RESTART BORDO

Los acondicionadores por agua enfriada de la serie TRF CW son aptos especialmente para
entornos tecnolagicos en los que se requiere un control constante de la temperatura y

del caudal de aire. Los componentes de la unidad TRF CW ofrecen la solucién méas eficiente
para la refrigeracion de los Data Centers, garantizando fiabilidad, control preciso de las
condiciones termohigrométricas y flexibilidad para adaptarse a las distintas condiciones de

trabajo requeridas.

~AGUA ENFRIADA———

Flexibilidad garantizada

Tres tipos diferentes de intercambiadores

de calor, cada uno optimizado para un
valor AT del agua especifico (diferencia

de temperatura del agua entre entrada/
salida), garantizan una gran flexibilidad de
adaptacion al sistema, incluso en el caso de
enfriadoras de liquido ya en funcionamiento,
sin comprometer el rendimiento frigorifico:

- Geometria A para AT =5°C
- Geometria B para AT =8°C
- Geometria C para AT=12°C

—CONFIGURACIONES DEL FLUJO DE AIRE

Upflow

Downflow

—
—
— -

--..___________'__,.--'"'"

Displacement

VARIABLE (FLEXY)

« Control de la temperatura mediante
sistemas de calefacciony
poscalefaccion mediante resistencias
eléctricas, bateria adicional de agua
caliente 0 ambos (opcional)

Control de lahumedad mediante
deshumidificaciony humidificacion
(opcional)

Modulacién de la velocidad de los
ventiladores de acuerdocon la carga
térmica (AT constante)

Conexiones hidraulicas desde el fondo
de launidad

Amplia gama de accesorios que
incluyen madulos basicosy plénum
para canalizacion

Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros
de aire G4, M5, F7(opcionales)

Doble alimentacion eléctrica con
interruptor automatico (opcional)

Paneles sandwich solo en las puertas
delanteras o en toda la maquina
(opcional)

Funcion de lectura instantanea del
caudal de agua, de las temperaturas
de entraday salida del agua, o de la
capacidad frigorifica suministrada
(opcionales)

- Filtros de arménicos (opcional)
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Nuevo diseiio: eficiencia,

flexibilidad y optimizacion

de la disposicion interna
Los espacios internos han sido
redisenados completamente
para una mejor distribucion
de los componentes. La nueva
dispasicion interna cuenta con
un intercambiador de aletas
mas grande y un ventilador
de Ultima generacion para
obtener el maximo caudal
de aire y eficiencia. Después
de un meticuloso estudio
fluidodinamico, también se ha
ampliado la superficie filtrante,

Ventilacion EC 2.0

Los ventiladores PLUG EC, de
serie en toda la gama, se pueden
regular mediante diferentes
l6gicas: caudal, sobrepresion AP
y AT constantes. Su requlacion
precisa permite un uso eficiente
de la energia eléctrica que se
consume en la ventilacién y la
consiguiente reduccion del PUE
del sistema. La regulacion de

|a velocidad con rango ampliado
se realiza mediante el protocolo
Modbus. Por ultimo, la funcién

de «velocidad de emergencia»
permite que el ventilador

Bateria de aletas con
tratamiento hidrofilico

Todos los modelos de la gama
TRF CW incorporan de serie
baterias de intercambio térmico
con tratamiento hidrofilico. El
recubrimiento particular, junto
con una eleccion adecuada de

la velocidad de paso del flujo de
aire, favorece la recogida y la
salida de los condensados en el
proceso de deshumidificacion,
evitando el arrastre de gotas
hacia el interior y exterior de la
unidad.

Numerosos tipos de
valvulas para una
regulacion siempre precisa

Todas las unidades de la gama TRF
CW estan equipadas de serie con
valvulas de regulacion equipadas
con servomotor de 0-10V, que

se pueden seleccionar en la
version de 2 vias con sistema de
caudal variable, o de 3 vias, o con
servomotor con retorno por muelle.
Bajo pedido, también es posible
instalar valvulas independientes
dela presion o las Energy Valve.
Todos estos tipos de valvulas
garantizan la maxima precision

funcione incluso en caso de
fallo de funcionamiento del
microprocesador.

ahora distribuida en toda la
bateria para reducir aiin mas las
pérdidas de carga de aire.

Doble circuito

Las unidades por agua enfriada también estan disponibles con dable circuito. En esta versian, la alimentacion se realiza
através de dos circuitos hidraulicos diferentes que ofrecen la maxima continuidad de funcionamiento en caso de
fallo de uno de ellos. Cada circuito esté equipado con una vélvula de regulacion.

L weew —oso]osoloo os0]os0 100 [ 1o | 130 {150 170 | 180 [ 210 ] 240 |

Geometria A Aire interior 24°C - 50% / Agua refrigerada 7°C - 12°C

Potencia frigorifica kW 381 58 | 644 80.8 | 85.3 | 1055 103.1  137.2 | 137.8 1772 172 | 226.9 | 2571

EER 31.07 | 39.97 | 33.28 | 37.31 3493 40.41 33.65 40.43 30.81|36.02 33.3  39.51 34.82

SHR 0.86 079  0.82 078  0.81 | 077 083 0.7 H 0.82 | 0.77 0.82 076  0.74
Geometria A Aire interior 30°C - 35% / Agua refrigerada 10°C - 15°C

Potencia frigorifica kW 433 1 59.6 679 | 80.8 | 899 104 | 1M2.3 | 133.7 148.4 1727 1852  219.7  236.3

EER 35.36 | 41.06 35.05 37.33 | 36.82  39.84 36.66 39.41 33.18 3511 35.86 | 38.25 | 32.01

SHR 1.00 | 0.99 1 0.99 1 0.97 1 0.99 1 0.99 1 0.98 | 0.94
GeometriaB Aire interior 30°C - 35% / Agua refrigerada 10°C - 18°C

Potencia frigorifica kW 38.9 | 55.2 | 63.3 748 824 | 984 1048 126.3 1353 1631 169 | 203.6  229.5

EER 31.69 | 38 | 32.69 3454 3373 37.69 3419 @ 37.2 30.27 3315 | 32.71 35.45 | 31.08

SHR 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 0.96

Geometria C

Aire interior 30°C - 35% / Agua refrigerada 10°C - 22°C

Potencia frigorifica kW 33.4 | 498 544 | 675 | 73.2 | 876 | 90.1 1M.8 | 6.3 1444 145.2 180.3 | 210.2
EER 2723 | 3432 281 | 312 | 30 | 33.55 29.39 32.94|26.02 29.35 28.12 31.39 28.47
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Geometria A Aire interior 35°C - 30% / Agua refrigerada 15°C - 20°C
Potencia frigorifica kW 437 | 58.6 | 68.2  80.2 89.3 102.3 112.9 133.9 | 145.8 172.9 | 182 @ 215.9 | 2375
EER 35.65 | 40.36 | 35.22  37.03 | 36.57 | 39.16 36.84 | 39.46 32.61 35.16 | 35.24 | 37.6 | 32.17
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Geometria B Aire interior 35°C - 30% / Agua refrigerada 15°C - 23°C
Potencia frigorifica kW 391 55 | 63.4 753 824 | 981 | 1049 125.9 1355 162.6 169.2 203 | 228.4
EER 31.89 | 37.91 | 3274 34.8 | 33.74  37.56 3424 | 371 | 30.31 33.06 32.76 | 35.36 | 30.94
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Geometria C Aire interior 35°C - 30% / Agua refrigerada 15°C - 27°C
Potencia frigorifica kW 339 | 501 56.5 | 679 | 73.9 | 879 91 | 112.3 | 176 1451 146.8 1811 | 210.6
EER 2767 3449 2917  31.35 30.24 33.68 29.7 @331 26.29 | 29.49 28.41 31.54 28.52
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Caudal de aire nominal m’/h 10700 | 10700 14500 14500 18000 18000 24000 24000 18000 18000 24000 24000 31000
Potencia absorbida ventiladores kW 12 15 19 | 22 24 26 | 31 | 34 | 45 | 49 | 52 | 57 T4
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50
Lp @ Nominal rpm ; dist.=2 m (=2 dB(A) 61 67 72 66 67 T 72 69 70 n
3160
Dimensiones [AxHxF] mm 1010x2000x890 | 1270x2000x890 1760x2000x830 | 2020x2000x830 2510x2000x890 3160x2000x830 ngoanaﬂ
X

Datos de rendimiento de las versiones Downflow. | También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Unidades también disponibles en los modelos
«U» (Upflow) y «X» (Displacement), excepto el tamafio 240. | Altura modelos Displacement 2250 mm.

de regulacion manteniendo el

equilibrio hidrénico del sistema.

Regulacion de la ventilacion

En funcion de la lggica de
distribucion del aire en la

sala de servidores, es posible
elegir el sistema de ventilacion
mas adecuado montada en la
maquina, garantizando un caudal
de aire constante (airflow
control) o una sobrepresion
disponible constante (Ap
control); esta Ultima estd indicada
especialmente en el caso de

utilizar un suelo sobreelevado.

Mantenimiento ordinario

mas facil
La unidad ha sido disenada
meticulosamente para permitir un
acceso frontal alos componentes.
Este aspecto facilita las
operaciones de mantenimiento
ordinario respetando
plenamente los requisitos de
seguridad.

15
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TRF CS

TNer

www.hiref.es

ACONDICIONADORES PERIMETRALES
PARA DATA CENTER POR AGUA ENFRIADA
CON VENTILADORES EN SUELO TECNICO - SLIM EDITION

COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

FAST RESTART

TRF CS es la gama de acondicionadores por agua enfriada para entornos tecnolégicos con alta
densidad de potencia. Los ventiladores de las unidades TRF CS estéan colocados en un alojamiento
separado (solucion FREE FAN), para aumentar la potencia frigorifica total de la unidad, pero

sin sacrificar la medida de fondo, que sigue siendo de 830 mm. Cada detalle ha sido realizado

con extremo cuidado para minimizar las pérdidas de carga del flujo de aire y el consumo de
energia de los ventiladores, a (inica carga eléctrica de la maquina.

—AGUA ENFRIADA

—CONFIGURACIONES —
DEL FLUJO DE AIRE

" Free Fan

Bateria de aletas con
tratamiento hidrofilico

Todos los modelos de la gama
TRF CSincorporan de serie
baterfas de intercambio térmico
con tratamiento hidrafilico. El
recubrimiento particular, junto
con una eleccion adecuada de la
velocidad de paso del flujo de aire,
favorece la recogida y la salida
de los condensados durante el
proceso de deshumidificacion,
evitando el arrastre de gotas
hacia el interior y exterior de la
unidad.

HUMIDIFICADOR A

& & P

VENTILADORES VALVULA
CONTROLADOS POR | | INDEPENDIENTE DE
MODBUS LA PRESION (PICV)

AT

BATERIA DE
GEOMETRIA DOBLE CIRCUITO
VARIABLE (FLEXY)

VENTILADORES
RADIALES EC

BORDO

« Control de la temperatura
mediante sistemas de calefaccion
y poscalefaccion con resistencias
eléctricas(opcional)

« Control de la humedad mediante
deshumidificacion y humidificacion
(opcional)

« Modulacion de lavelocidad de los
ventiladores de acuerdocon la carga
térmica (AT constante)

« Conexiones hidraulicas desde el fondo
de la unidad

« Amplia gama de accesorios que
incluyen plénum para canalizacion,
plénum para Free Cooling directo

« Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros
de aire G4, Mb, F7 (opcionales)

« Doble alimentacion eléctrica con
interruptor automatico (opcional)

« Paneles sandwich solo en las puertas
delanteras o en toda la maquina
(opcional)

« Funcion de lecturainstanténea del
caudal de agua, de las temperaturas
de entraday salida del agua, o de la
capacidad frigorifica suministrada
(opcionales)

« Filtros de armanicos (opcional)
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Solucion FREE FAN

La solucion FREE FAN, con los
ventiladores montados en un
alojamiento separado, libera
espacio en el interior de la unidad
y aumenta asi la superficie

de la bateria. El resultado es

un aumento simultaneo del
caudal de aire, del rendimiento
frigorifico y la reduccion de las
pérdidas de carga de aire. L a
solucion FREE FAN aumenta la
densidad de potencia frigorifica
de la gama.

A —

Ventilacion EC 2.0

Los ventiladores PLUG EC, de
serie en toda la gama, se pueden
reqular mediante diferentes
légicas: caudal, sobrepresion AP
y AT constantes. Su requlacion
precisa permite un uso eficiente
de la energia eléctrica que se
consume en la ventilacién y la
consiguiente reduccion del PUE
del sistema. La requlacion de

|a velocidad con rango ampliado
se realiza mediante el protocolo
Modbus. Por ultimo, la funcién

de «velocidad de emergencia»
permite que el ventilador
funcione incluso en caso de
fallo de funcionamiento del

microprocesador.

Numerosos tipos de
valvulas para una
regulacién siempre precisa

Todas las unidades de la gama TRF
CS estan equipadas de serie con
valvulas de regulacion equipadas
con servomotor de 0-10V, que

se pueden seleccionar en la
version de 2 vias con sistema de
caudal variable, o de 3 vias, o con

Bajo pedido, también es posible
instalar valvulas independientes
dela presion o las Energy Valve.
Todos estos tipos de valvulas
garantizan la maxima precision
de regulacion manteniendo el
equilibrio hidrénico del sistema.

servomotor con retorno por muelle.

Regulacion de la ventilacion

En funcion de la lggica de
distribucion del aire en la sala

de servidores, es posible elegir

el sistema de ventilacion mas
adecuado montado en la maquina,
garantizando un caudal

de aire constante (airflow
control) o una sobrepresion
disponible constante (Ap
control); esta Ultima esta indicada
especialmente en el caso de

utilizar un suelo sobreelevado.

Seccion filtrante ampliada

Los filtros de aire, colocados en
toda la superficie de la bateria,
maximizan la seccion filtrante y

CATALOGO DATA CENTER

L eees ] oss | o055 [ oss | 075 | w0 [ 180 | 200 | 210 |

minimizan las pérdidas de carga

Geometria A Aire interior 24°C - 50% / Agua refrigerada 7°C - 12°C de aire de la unidad.
Potencia frigorifica kW 68.9 81.8 104.7 131.2 165.3 200.5 =
EER 26.92 29 21 31.38 35.17 35 58 38.28 - -
SHR 0.82 0.82 0.78 0.78

Geometria A Aire interior 30°C - 35% / Agua refrigerada 10°C - 15°C
Potencia frigorifica 72.6 84.8 110.2 131.2 172.3 200.6 -
EER 28.35 30.26 33.05 35.19 3719 38.29 = =
SHR 1 1 1 0.99 1 0.99 - -

Geometria B Aire interior 30°C - 35% / Agua refrigerada 10°C - 18°C
Potencia frigorifica kW 66 79.9 102.8 1214 157.2 189.4 205.2 242 .4 . . . .
EER 2581 | 2853 3082 | 3256 | 3393 3605 | 2064 | 3142 Mantenimiento ordinario
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1 mas facil

Geometria C La unidad ha sido disenada

Potencia frigorifica kW 58.2 70.6 88.4 109.7 135.1 167.7 176.4 218.9 meticulosamente para permitir un
EER 2273 25.2 265 29.41 2917 32 25.48 28.38 acceso frontal a los componentes
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1 .. :
Este aspecto facilita las
Geometria A operaciones de mantenimiento
Potencia frigorifica kw 72.8 84.9 10.8 130.2 173 199 - - ordinario respetando
::: zsiz.g 3[}3 331'2] 341‘9] 37f5 37i98 i i plenamente los requisitos de
seguridad.
Geometria B Aire interior 35°C - 30% / Agua refrigerada 15°C - 23°C
Potencia frigorifica kW 67.8 797 103 22 | 574 | 1888 | 2055 2418 Doble circuito
EER 26.48 28.47 30.87 32.49 33.98 36.05 29.69 3135 . .
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1 Las unidades por agua enfriada

también estan disponibles con
doble circuito. En esta version, la

Aire interior 35°C - 30% / Agua refrigerada 15°C - 27°C

Geometria C

Potencia frigorifica kW 58.8 n 89.3 110.2 136.5 168.5 178.2 220 alimentacion se realiza a través
EER 2297 25.33 26.77 29.55 29.47 3216 25.75 28.52 PR

SHR 1 1 1 1 1 1 1 1 de dos circuitos hidraulicos
Caudal de aire nominal m¥h 15500 15500 | 23550 | 23550 | 36000 | 36000 | 47000 | 47000 diferentes que ofrecen la
Potencia absorbida ventiladores kW 26 28 33 37 48 5.2 6.9 77 maxima continuidad de
Alimentacién eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50 funcionamiento en caso de fallo
Lp @ Nominal rpm ; dist.= 2 m 0=2 dB(A) 69 66 67 68 69 70 de uno de ellos. Cada circuito
Dimensiones [AxHxF] mm 1270x2000x890 1760x2000x890 2510x2000x890 3160x2000x890 )

esta equipado con una valvula de

También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura minima con madulo ventiladores 2550 mm. regulacidn.
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Plataforma TRF Evolution

TRF CF

www.hiref.es

ACONDICIONADORES PERIMETRALES
PARA DATA CENTER POR AGUA ENFRIADA
CON VENTILADORES EN SUELO TECNICO

& & P

VENTILADORES VALVULA
CONTROLADOS POR | | INDEPENDIENTE DE
MODBUS LA PRESION (PICV)

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

(’) AT

BATERIA DE
GEOMETRIA DOBLE CIRCUITO
VARIABLE (FLEXY)

VENTILADORES
RADIALES EC

HUMIDIFICADOR A

FAST RESTART BORDO

TRF CF es la gama de acondicionadores por agua enfriada para entornos tecnolégicos con alta

densidad de potencia. Al igual que la gama TRF CS, los ventiladores estan montados en un
alojamiento independiente, pero ademas las unidades estan equipadas con dos baterias de agua
enfriada. Con estas soluciones se maximiza el rendimiento frigorifico manteniendo una medida
de fondo de 960 mm. Un minucioso andlisis fluidodindmico ha permitido disenar con maxima
precision todos los detalles de construccion de las unidades para reducir al minimo las pérdidas
de carga en el flujo de aire y minimizar el consumo de energia de los ventiladores, |a (nica

« Control de la temperatura
mediante sistemas de calefaccion
y poscalefaccion con resistencias
eléctricas(opcional)

« Control de la humedad mediante
deshumidificacion y humidificacion

carga eléctrica de la maquina.

—AGUA ENFRIADA

TRF CF

DEL FLUJO DE AIRE

Free Fan

—CONFIGURACIONES —

W

Bateria de aletas con tratamiento
hidrofilico

Todos los modelos de la gama TRF CF
incorporan de serie baterfas de intercambio
térmico con tratamiento hidrofilico. El
recubrimiento particular, junto con una
eleccion adecuada de la velocidad de paso
del flujo de aire, favorece la recogida y

la salida de los condensados durante el
proceso de deshumidificacion, evitando
el arrastre de gotas hacia el interior y
exterior de la unidad.

(opcional)

« Modulacion de lavelocidad de los
ventiladores de acuerdocon la carga
térmica (AT constante)

« Conexiones hidraulicas desde el fondo
de la unidad

« Amplia gama de accesorios que
incluyen plénum para canalizacion,
plénum para Free Cooling directo

« Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros
de aire G4, Mb, F7 (opcionales)

« Doble alimentacion eléctrica con
interruptor automatico (opcional)

« Paneles sandwich solo en las puertas
delanteras o en toda la maquina
(opcional)

« Funcion de lecturainstantanea del
caudal de agua, de las temperaturas
de entraday salida del agua, o de la
capacidad frigorifica suministrada
(opcionales)

« Filtros de armanicos (opcional)
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Solucion FREE FAN

La solucion FREE FAN, con los
ventiladores montados en un
alojamiento separado, libera
espacio en el interior de la unidad
y aumenta asi la superficie de la
bateria. £l resultado es un aumento
simultaneo del caudal de aire,

del rendimiento frigorifico y la
reduccion de las pérdidas de
carga de aire. La solucion FREE
FAN aumenta la densidad de
potencia frigorifica de la gama.

mmmmmmm

Aire interior 24°C - 50% / Agua refrigerada 7°C - 12°C

Geometria A

Potencia frigorifica kW 92.8 m.2 154.5 191.2 2345 - -
EER 33.56 38.75 26.02 30.55 24.78 - - -
SHR 0.77 0.73 0.78 0.74 0.78
Geometria A Aire interior 30°C - 35% / Agua refrigerada 10°C - 15°C
Potencia frigorifica 91 102.4 154 176.7 233.1 -
EER 32.94 35.68 25.93 28.23 247 = - -
SHR 1 0.93 1 0.94 1 - - -
GeometriaB Aire interior 30°C - 35% / Agua refrigerada 10°C - 18°C
Potencia frigorifica kW 85.9 979 141.8 164.6 219.8 254.3 283.7 329.2
EER 31.06 3414 23.88 26.31 23.23 25.54 22.07 24.28
SHR 1 0.95 1 0.98 1 0.97 1 0.98
Geometria C Aire interior 30°C - 35% / Agua refrigerada 10°C - 22°C
Potencia frigorifica kW 71.6 90.6 127.2 153.2 193 232.5 2544 300.4
EER 28.06 31.59 21.41 24.49 20.4 23.35 19.79 2216
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1
Geometria A
Potencia frigorifica kW 91.2 100.5 154.4 173.6 234.2 - - -
EER 32.99 35.03 25.99 21.75 24.75 = = =
SHR 1 1 1 1 1 - - -

Geometria B

Ventilacion EC 2.0

Los ventiladores PLUG EC, de
serie en toda la gama, se pueden
regular mediante diferentes
légicas: caudal, sobrepresion AP
y AT constantes. Su requlacion
precisa permite un uso eficiente
de la energia eléctrica que se
consume en la ventilacién y la
consiguiente reduccion del PUE
del sistema. La requlacion de

|a velocidad con rango ampliado
se realiza mediante el protocolo
Modbus. Por ultimo, la funcién

de «velocidad de emergencia»
permite que el ventilador
funcione incluso en caso de
fallo de funcionamiento del

microprocesador.

Numerosos tipos de

valvulas para una

regulacién siempre precisa
Todas las unidades de la gama TRF
CF estan equipadas de serie con
valvulas de regulacion equipadas
con servomotor de 0-10V, que
se pueden seleccionar en la
version de 2 vias con sistema de
caudal variable, o de 3 vias, o con
servomotor con retorno por muelle.
Bajo pedido, también es posible
instalar valvulas independientes
dela presion o las Energy Valve.
Todos estos tipos de valvulas
garantizan la maxima precision
de regulacion manteniendo el
equilibrio hidrénico del sistema.

Aire interior 35°C - 30% / Agua refrigerada 15°C - 23°C

Potencia frigorifica kw 85.7 96.6 1417 163.9 219.5 253.2 283.4 3219
EER 30.99 33.68 23.85 26.2 23.2 25.43 22.05 248
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1
Geometria C Aire interior 35°C - 30% / Agua refrigerada 15°C - 27°C
Potencia frigorifica kW 78 89.9 128 153.6 194.2 233 256 301.2
EER 2819 31.35 21.55 24.54 20.53 23.41 19.92 22.22
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1
Caudal de aire nominal m/h 16500 16500 29000 29000 44000 44000 5800 5800
Potencia absorbida ventiladores kW 28 29 5.9 6.3 9.5 10 12.9 13.6
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50 400/3+N/50 | 400/3+N/50
Lp @ Nominal rpm ; dist.= 2 m 0=2 dB(A) 70 il 73 74 75
3160 3160
Dimensiones [AxHxF] mm 1270x2000x960 1760x2000x960 2510x2000x960 x2000 x2000
x960 x960

También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura minima con mdodulo ventiladores 2550 mm.

CENTER

Regulacion de la ventilacion

En funcion de la lggica de
distribucion del aire en la sala

de servidores, es posible elegir

el sistema de ventilacion mas
adecuado montado en la maquina,
garantizando un caudal

de aire constante (airflow
control) o una sobrepresion
disponible constante (AP
control); esta Ultima esta indicada
especialmente en el caso de
utilizar un suelo sobreelevado.

Doble bateria

La solucion con doble bateria,
disenada para optimizar el espacio
interior de la unidad, aumenta
significativamente la superficie
de intercambio térmico

e incrementa la potencia
frigorifica suministrable.

Mantenimiento ordinario

mas facil
La unidad ha sido disenada
meticulosamente para permitir un
acceso frontal a los componentes.
Este aspecto facilita las
operaciones de mantenimiento
ordinario respetando
plenamente los requisitos de
seguridad.

Doble circuito

Las unidades por agua enfriada
también estan disponibles con
doble circuito. En esta version, la
alimentacion se realiza a través
de dos circuitos hidraulicos
diferentes que ofrecen la
maxima continuidad de
funcionamiento en caso de fallo
de uno de ellos. Cada circuito
esta equipado con una vélvula de

regulacion.
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Plataforma TRF Evolution

TRFDX A

OOHiRef

Los TRF DX san acondicionadores perimetrales de expansion directa con compresares Scroll on/
off disenados para ser instalados en entornos tecnolggicos de dimensiones medianas/grandes
tales como salas de servidores, laboratorios o aplicaciones que requieren un control preciso de
los parametros termohigrométricos y un funcionamiento continuo las 24 horas del dia. £|
diseno interior y la seleccion de los componentes estan destinados en primer lugar a la eficiencia
energética, para optimizar el consumo eléctrico general del sistema, favareciendo el PUE
(Power Usage Effectiveness) del Data Center.

Los TRF DX A son las unidades perimetrales condensadas por aire de la gama TRF y se utilizan
ampliamente en la refrigeracion de Data Centers. La solucion condensada por aire ofrece un
sistema sencillo, por la ausencia de otros circuitos auxiliares y bombas, una gestion facil, ya
que el circuito frigorifico se controla desde el armario, y una instalacién facil tanto de la unidad
interna coma del candensador remoto.

— CONDENSADO POR AIRE——

Green

HiRef se esfuerza constantemente por
encontrar refrigerantes con unimpacto
medioambiental cada vez menor. £l uso de
refrigerantes ASHRAE clase A1, no toxicos y no
inflamables es esencial en las aplicaciones de
control de proximidad.

—CONFIGURACIONES DEL FLUJO DE AIRE
!

[re=

[
|

—
—
— -

--.._____________,.--'"'"

Displacement

i\

|

Upflow Downflow

HUMIDIFICADOR A
BORDO

www.hiref.es

ACONDICIONADORES PERIMETRALES
CONDENSADOS POR AIRE PARA DATA CENTER

o) n%é

VENTILADORES
CONTROLADOS POR
MODBUS

[ 5

POSCALEFACCION
POR GAS CALIENTE
MODULANTE

COMPRESORES VENTILADORES
SCROLL RADIALES EC

REFRIGERANTE DE
BAJO PCA

« Refrigerante R410A o R513A
« Ventiladores EC
« Compresores Scroll on/off

« Control de la temperatura
mediante sistemas de calefaccion
y poscalefaccion con resistencias
eléctricas, agua caliente y gas caliente
(opcional)

Control de lahumedad mediante
deshumidificacion y humidificacion
(opcional)

Amplia gama de accesorios que
incluyen modulos basicos y plénum
para canalizacion

Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros
de aire G4, M5, F7 (opcionales)

Doble alimentacion eléctrica con
interruptor automatico (opcional)

Modulacion de la ventilacion con caudal
constante (airflow control) o con
sobrepresion disponible constante (Ap
control)(opcionales)

Valvula de expansion electrénica
(opcional)

Kit de bajas temperaturas para un
funcionamiento ideal en caso de
instalacion en entornos muy frios
(opcional)

Kit de larga distancia para un
funcionamiento ideal en caso de
grandes distancias

entre las unidades internay externa
(opcional)
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Mantenimiento ordinario mas facil

La unidad ha sido disenada meticulosamente
para permitir un acceso frontal alos
componentes incluso con la unidad en
funcionamiento. Este aspecto facilita las
operaciones de mantenimiento ordinario
respetando plenamente los requisitos de
seguridad.

CENTER

Eficiencia
Laméxima fiabilidad y eficiencia de rendimiento
de las unidades de HiRef esté garantizada por
la seleccion y el uso de componentes de la
mejor calidad y por una disposicion internay
externa inteligentemente disefiada.

»

Seguridad en la sala de servidores

Todos los modelos de la gama TRF DX A
incorporan de serie baterfas de intercambio
termico con tratamiento hidrofilo. El
recubrimiento particular, junto con una eleccion
adecuada de la velocidad de paso del flujo de
aire, favorece la recogida de los condensados
durante el proceso de deshumidificacion,
evitando el arrastre de gotas hacia el interior
y exterior de la unidad.

Condensadores remotos

Todas las unidades pueden combinarse

con los candensadores remotos HiRef

y es posible seleccionar diferentes
combinaciones,diseiiadas para satisfacer
todas las demandas del sistema. L os
condensadores remotos de gran tamaiio

son ideales para entornos mas calidos, donde
es necesario mantener la temperatura de
condensacion bajo control; por el contrario,
los condensadores compactos poseen
dimensiones pequenas y cansumos limitados.
Los candensadores, combinadas con unidades
de dos circuitos, estan disponibles con un solo
circuito frigorifico para obtener la maxima
fiabilidad y redundancia del sistema, o

con dos circuitos frigorificos para reducir el
espacio y los costes de instalacion.

Dos circuitos

Hay disponibles versiones de dos circuitos
incluso de bajas patencias. Esta solucign

ofrece la maxima redundancia de la unidad y
garantiza la continuidad del funcionamiento,
un suministro mas preciso de la potencia
frigorifica y una menor absorcién en las
cargas parciales del Data Center.

TRF DX A 0241|0261/ 0291)0331{0361|0391(0441)0481|0521(0382)0432|0492{0532(0602(0632)|0682|0762(0802|0872|0962(1204 | 1304

R&10A - Aire interior 24°C - 50% / Aire exterior 35°C

295 335 365 399 443 486 52.4 387 434 48.6 53T
88 95 10 15 126 136 151 1 132 145 159

3.89 434 441 408 409 444 422 463 413 4.09 405
1 1 1 1 1085] 1 1 1 1 1 1

612 642 697 78 816 895 98.2 1221
177 °19.2 211 235 252 285 307 359
406 422 405 399 423 3.96 3.95 4.07

092 1 1 1082) 1 10989 083 083

134
40.5
3.87
0.88

Potencia frigorifica kw 239 26.4
Potencia absorbida total kw 72 19
EER 3.99
SHR 1 1
Potencia frigorifica kw 213 1 29.7
Potencia absorbida total kw 74 8
EER 4.39 | 437
SHR 1 10499

R&10A - Aire interior 30°C - 35% / Aire exterior 35°C
381 413 448 48.8 548 59 | 441|495 557
101 1.8 129 139 154 13 | 13.6 15
44 489 462 511 45  45]

33.1
9 |97
425 483 494 | 445
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

R&410A - Aire interior 35°C - 30% / Aire exterior 35°C

60.5
183
L4t

67.8 | 725 | 78.3 | 86.1 921 99.9 107.9 135.9

18.1 11956 | 21.3 | 23.9 | 25.7 | 281 312 363
439 464 451 431 464 43 426 446
1 1 1 1 1 1 1 1

145.6
4.3
411
0.99

Potencia frigorifica kW 29.8 327 363 418 452 489 535 601 646 472 54 609 665 743 79.8 855 939 1015 108.9 18.6 148.7 160.1
Potencia absorbida total kW 76 82 91 98 103|121 | 131 141 158 15 | 14 | 154 164 183 19.8 217 | 245 | 25.9 | 29.6 31.6 36.9 417
EER 471 47 | 461 519 | 531 474 473 | 524 493 536 477 | 479 482 | 475 5.03 4.83 457 5.06 458 4.61 | 479 447
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1 1 085 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
R513A - Aire interior 30°C - 35% / Aire exterior 35°C
Potencia frigorifica kW 26.3 29.8 | 321 | 374 423 - - | 467 - - 51.6 | 56.6 | 619 - 7.5 805 - 874 - - 1102.8 123.3
Potencia absorbida total kW 6.6 | 73 | 82|99 | N3 | - = 12 = - | 131|152 62| - | 197 |222| - |242| - - 217 | 34
EER 5.03 503 472 469 452 - - 5.1 - - 5 | 457 463 - | 453 44 - 4.8 - - | 495 454
SHR 1 099 1 1 1089 - = 1 = = 1 099 1 = 1 1 = 1 = - (099 1
Potencia frigorifica kW 29.3 33.2 355 | 414 469 - - 51.9 - - | 573 628 684 - 79 | 891 - 1969 - - | 143 1361
Potencia absorbida total kW 68 75 85 103 M7 - - [ 123 - - | 135|157 | 167 | - |203|228| - |249| - - | 285 | 35.2
EER 5.39 5.39 | 5.03 | 495 4.81 - - | 546 - - 536 489 493 - 482 473 - 51 - - 5.3 | 4.83
SHR 1 1 099 1 1 = - (099 - = 1 1 1 = 1 1 = 1 = - (099 1
Caudal de aire nominal m’/h 8800 11800 15500 19900 25300 32100
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50

Namero de circuitos 1 1
Lp @ nominal rpm; dist.=2m (=2 db(A) 61 | 62

Dimensiones [AxHxF] mm

1010x2000x890

1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2
63 66 66 67 67 T MM | 7| T N7

1270x2000x890 1760x2000x890

También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura modelos Displacement 2250 mm.

71 | 66 | 66 | 66 69 | 69 69 66 66

2020x2000x890  2510x2000x890
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Plataforma TRF Evolution

TRFDX W Z

TRF DX W son armarios perimetrales condensados por agua que utilizan agua de Dry Cooler.
Los TRF de esta serie son unidades monabloc en cuyo interior se concentra todo el circuito
frigorifico. La condensacion se produce gracias a un intercambiador de placas con soldadura

fuerte de acero inoxidable AISI 304.

TRF DX Z son armarios perimetrales condensados por agua que utilizan agua de red o subterranea

www.hiref.es

ACONDICIONADORES PERIMETRALES
CONDENSADOS POR AGUAPARA DATA CENTER

TRF DX W >

TRF DX Z>

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

3 4

VENTILADORES
CONTROLADOS POR FAST RESTART
MODBUS

REFRIGERANTE DE

COMPRESORES
BAJO PCA N

CROLL

VENTILADORES
RADIALES EC

POSCALEFACCION
POR GAS CALIENTE
MODULANTE

HUMIDIFICADOR A

INTERCAMBIADOR DE
BORDO P

LACAS

« Refrigerante R410A o R513A
« Ventiladores EC
« Compresores Scroll on/off

« Control de la temperatura
mediante sistemas de calefaccion
y poscalefaccion con resistencias
eléctricas, agua caliente y gas caliente

a baja temperatura (15 °C). Los TRF de esta serie son unidades monobloc en cuyo interior se (opcional)

concentra tedo el circuito frigorifico. La condensacion se produce gracias a un intercambiador

de placas con soldadura fuerte de acero inoxidable AISI 304.

« Control de la humedad mediante
deshumidificacion y humidificacion

— CONDENSADO POR AGUA

— CONDENSADO POR AGUA
DERED

g

Mantenimiento ordinario mas facil

La unidad ha sido disenada meticulosamente
para permitir un acceso frontal a los
componentes incluso con la unidad en
funcionamiento. Este aspecto facilita las
operaciones de mantenimiento ordinario
respetando plenamente los requisitos de
seguridad.

Seguridad en la sala de servidores

(opcional)

« Kit de bajas temperaturas para un
funcionamiento ideal en caso de
instalacion en entornos muy frios
(opcional)

« Amplia gama de accesorios que
incluyen modulos basicosy plénum
para canalizacion

« Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros
de aire G4, M5, F7(opcionales)

« Doble alimentacion eléctrica con
interruptor automatico (opcional)

« Modulacién de la ventilacion con caudal
constante (airflow control) o con
sobrepresion disponible constante (Ap
control)(opcionales)

« Valvula de expansion electronica
(opcional)

Todos los modelos de la gama TRF DX W incorporan de serie baterias de intercambio térmico con
tratamiento hidrofilo. El recubrimiento particular, junto con una eleccion adecuada de la velocidad
de paso del flujo de aire, favorece la recogida de los condensados durante el proceso de
deshumidificacion, evitando el arrastre de gotas hacia el interior y exterior de la unidad.
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—CONFIGURACIONES DEL FLUJODE AIRE————————

Upflow Downflow Displacement
Eficiencia -
e L . Dos circuitos Green
La méaxima fiabilidad y eficiencia de rendimiento o ) o .
de las unidades de HiRef esté garantizada por Hay disponibles versiones de dos circuitos incluso HiRef se esfuerza constantemente por
la seleccion y el uso de componentes de la de bajas potencias. Esta solucion ofrece la encontrar refrigerantes con un impacto
mejor calidad y por una disposicion interna y maxima redundancia de la unidad y garantiza la medioambiental cada vez menor. £l uso de
externa inteligentemente disefiada. continuidad del funcionamiento, un suministro refrigerantes ASHRAE clase AT, no toxicos y no
mas preciso de la potencia frigorifica y una menor inflamables es esencial en las aplicaciones de
absorcion en las cargas parciales del Data Center. contral de proximidad.

TRF DX W 0241|0261/ 0291|0331{ 0361/ 0391|0441{0481)0521|0382(0432|0492|0532|0602(0632|0682|0762|0802|0872(0962|1204 (1304

R&410A - Aire interior 30°C - 35% / Agua 40°C - 45°C

Potencia frigorifica kW 28.4 | 314 | 342 40 | 421 | 46.8 | 50.2 | 56.9 | 61.2 | 45.3 | 52.5 | 57.4 | 63.9  70. | 76.3 | 81.5 | 89.2 | 95.6 105.1| 111.7 138.4 150.3
Potencia absorbida total kW 69 73 84 88 97 108 121 129 143 107 123 14 147 17 179 197 222 24 266 29.4 352 39
EER 5 522 474 569 532 516 484 552 523 564 546 5.05 532 489 546 518 | 488 527 5.06 475 471 454
SHR 1 1 1 1 1099] 1 1 1 1 098 1 /098 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
R&410A - Aire interior 35°C - 30% / Agua 40°C - 45°C
Potencia frigorifica kW 313 | 348 378 445 | 46.8 517 554 |63.2 68 | 49.9 579 | 63.6 70.6 776 843 90.4 98.8 106.3 116 122.6 153.1 165.1
Potencia absorbida total kW 69 71 83 86 95 107 12 128 142 107 123 14 | 144 16.8 17.6 | 194 221 237 264 29.2 349 38.6
EER 553 591 531 6.47 6.05 579 54 6.23 588 6.22 6.03 559 599 547 635 5.86 545 595 5.65 524 527 5.04
SHR 1 1 1 1099| 1 1 1 1 1 1095 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 099
R513A - Aire interior 30°C - 35% / Agua 40°C - 45°C
Potencia frigorifica kw 265 296 32 378 425 - - 464 - - 518|578 62 - 728 8.7 - 872 - - 103.3 122.6
Potencia absorbida total kW 65 74 82 97 N2 | - = 12 = = 13 148 161 - 19 22 - 241 - - 276 343
EER 516 4.9 469 485 455 - - 504 - - 509 484 466 - | 482 448 - 4.8 - - 5 448
SHR 1 1 1 1 1 = - 1099, - = 1 1 1 = 1 1 = 1 = = 1 1
R513A - Aire interior 35°C - 30% / Agua 40°C - 45°C
Potencia frigorifica kw 298 | 331 358 423 415 - - 525 - - 58 645 691 - |84 904 - 98 - - N6 1371
Potencia absorbida total kW 66 75 83 98 N4 | - - | 122 - - 131 149 63 - 192 222 - | 244 - - 279 | 346
EER 571 541 518 535 503 - - 5.6 - - 563 533 513 - 532 494 - 5.3 - - | 554 496
SHR 099099099 1 [099] - = 1 = - 098 1 1 = 1 1 = 1 = = 1 1
Caudal de aire nominal m¥/h 8800 1800 15500 19900 25300 32100
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50
Nimero de circuitos 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Lp @ nominal rpm; dist.=2m (=2 db(A) 61 | 62 63 66 66 67 67 T T M T N7 71 66 66 66 69 69 69 66 66
3160
Dimensiones [AxHxF] mm 1010x2000x890 1270x2000x890 1760x2000x890 2020x2000x890 = 2510x2000x890 x2000
x960

TRF DX Z 0241]0261(0291{0331/0361(0391)|0441|0481{0521|0382(0432{0492|0532|0602]|0632(0682|0762]|0802(0872|0962|1204 [1304
R410A - Aire interior 30°C - 35% / Agua 15°C - 30°C

Potencia frigorifica kW 321 | 353 383 452 | 47.3 52.3 56.6 | 642 689 52 59.8| 65 | 71.3 777 | 849 90.3 99 106.9 117.9 125.1 155.2 169.3
Potencia absorbida total kW 54 61 61 62 69|77 87 94 106 85 97 109|105 125 131 145 165 175 197 221 253 279
EER 778 934 792 [10.24] 9.25 | 8.88 814 95 8.64 897|855|786 9.07 79 922 855|789 921 852 772 8 769
SHR 099 1 1 1 /098] 1 1 1 1 1099] 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1097
R410A - Aire interior 35°C - 30% / Agua 15°C - 30°C
Potencia frigorifica kW 355 38.6 | 42  49.9 521|574 621 70.3 | 75.6 | 574 659 72 |78.3 85.3 93.799.8 108.8 1181 130.1137.3 170.3 184.7
Potencia absorbida total kw 54 48 58 58 66 73 | 85 91 104 84 | 97 109 101|121 12.6 14 159 | 167 19 216 244 272
EER 8.59 ' 10.7 | 9.2 12.24 10.88/10.35 9.25 10.88 9.8 | 9.92 9.39 | 8.7 |10.56 9.05 10.87 9.96 = 9.1 10.93 9.81 8.71 9.9  8.68
SHR 1 098] 1 1 1099] 1 1 1098 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Potencia frigorifica kW 29.3 1 32.7 | 354 418 472 | - - |56 - - 57 637 681 - 805 887 - 973 - - 5.3 136.6
Potencia absorbida total kW 54 61 67 78 89 | - - | 98| - - | 107 ) 12 [ 181 | - | 154 (177 | - |196| - - 226 274
EER 7.3 1697 672 111 671 - - 138 - - 728 6.96 6.64 - 7 [ 646 - 113 - - 739 6.68
SHR 099 1 1 1 1 = = 1 = - 098] 1 1 = 1 1 = 1 = = 1 1
R513A - Aire interior 35°C - 30% / Agua 15°C - 30°C
Potencia frigorifica kW 327 36.4 393 | 46.8 522 | - - 576 - - 639 706 756 - 891 986 - [1083 - - 11284 152.2
Potencia absorbida total kw 55 | 6.2 | 6.8 | 79 | 9.1 = RN - |108]122 (133 | - |16 [179| - |198| - - 1229|217
EER 8.02 761 734 1771 127 - - 8.1 - - 801 758 724 - 762 707 - 7.8 - - 807 733
SHR 098 1 1 1 098 - - | 099 - = 1 1 1 = 1 1 = 1 = - 1099 1
Caudal de aire nominal m¥/h 8800 1800 15500 19900 25300 32100
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50
Nimero de circuitos 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Lp @ nominal rpm; dist.=2m (=2 db(A) 61 ' 62 63 66 66 67 67 T T M T N |7 71 66 66 66 69 69 69 66 66
3160
Dimensiones [AxHxF] mm 1010x2000x890 1270x2000x890 1760x2000x890 2020x2000x890 = 2510x2000x890 x2000
x960

También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura modelos Displacement 2250 mm.
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Plataforma TRF Evolution

TRFDXF

| OHiRef

www.hiref.es

ACONDICIONADORES PERIMETRALES
CON FREE-COOLING INDIRECTO PARA DATA CENTER

O

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

RS

VENTILADORES
CONTROLADOS POR FAST RESTART
MODBUS

REFRIGERANTE DE
BAJO PCA

COMPRESORES VENTILADORES
SCROLL RADIALES EC

HUMIDIFICADOR A | INTERCAMBIADOR DE
BORDO PLACAS

Los TRF DX F son armarios perimetrales condensados por agua que aprovechan el efecto

de Free Cooling indirecto por agua. La serie F utiliza agua de Dry Cooler tanto como fuente
frigorifica para el Free-Cooling, coma fluido de intercambio térmico para la condensacion del
circuito frigorifico. Los TRF DX F son unidades monobloc en las que se concentra todo el circuito
frigorifico. La condensacion se produce gracias a un intercambiador de placas con soldadura

fuerte de acero inoxidable AISI 304.

~ FREE-COOLING
INDIRECTO POR AGUA

—CONFIGURACIONES DEL FLUJO DE AIRE

[
|

|

Upflow

{

Downflow

« Refrigerante R410A o R513A

« Ventiladores EC

« Compresores Scroll on/off

« Control avanzado de estandar

« Control de la temperatura
mediante sistemas de calefaccion
y poscalefaccion con resistencias
eléctricas(opcional)

« Control de la humedad mediante
deshumidificacion y humidificacion
(opcional)

» Amplia gama de accesorios que
incluyen modulos basicosy plénum
para canalizacion

« Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros
de aire G4, M5, F7(opcionales)

« Doble alimentacion eléctrica con
interruptor automatico (opcional)

« Modulacién de la ventilacion con caudal
constante (airflow control) o con
sobrepresion disponible constante (Ap
control)(opcionales)

« Valvula de expansion electronica
(opcional)

[re=

Displacement
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Mantenimiento ordinario mas facil

La unidad ha sido disenada meticulosamente para
permitir un acceso frontal a los componentes
inclusa con la unidad en funcionamiento.

Este aspecto facilita las operaciones

de mantenimiento ordinario respetando
plenamente los requisitos de seguridad.

Green

HiRef se empeiia constantemente enla
bisqueda de refrigerantes con un impacto
ambiental cada vez menor. £| uso de refrigerantes
de clase AT de ASHRAE, no toxicos y na inflamables,
es esencial en las aplicaciones Close Control.

CF— A ——

CENTER

Eficiencia Seguridad en la sala de servidores

Laméxima fiabilidad y eficiencia de rendimiento
de las unidades de HiRef esté garantizada por
la seleccion y el uso de componentes de la
mejor calidad y por una disposicion internay

Todos los modelos de la gama TRF DX F
incorporan de serie baterias de intercambio
térmica con tratamiento hidrafilo. El
recubrimiento particular, junto con una eleccion

adecuada de la velocidad de paso del flujo de
aire, favorece la recogida de los condensados
durante el proceso de deshumidificacion,
evitando el arrastre de gotas hacia el interior
y exterior de la unidad.

externa inteligentemente disefiada.

Dos circuitos

Hay disponibles versiones de dos circuitos
incluso de bajas potencias. Esta solucion
ofrece la maxima redundancia de la unidad y
garantiza la continuidad del funcionamiento,
un suministro mas preciso de la potencia
frigorifica y una menor absorcion en las
cargas parciales del Data Center.

Maximo ahorro de energia

Cuando el aire exterior tiene una temperatura inferior a la del aire caliente del interior de la sala del CPD, el
agua fria producida por el dry cooler alimenta directamente la bateria de intercambio térmico, que logra
suministrar una parte o la totalidad de la capacidad frigorifica necesaria. Antes de volver al dry cooler,

el agua se reutiliza dentro del intercambiador de placas que sirve al compresor. Todo el praceso esta
regulado por una valvula de 3 vias controlada directamente por el software de HiRef, que maximiza el
efecto de Free-Cooling y controla el circuito frigorifico. De esta manera se reduce significativamente
el trabajo del compresor hasta que se apaga en condiciones de Free Cooling total, con una reduccion

importante del PUE del sistema.

TRF DX F 0241|0261/ 0291)0331{0361|0391(0441)0481|0521(0382)0432|0492{0532(0602(0632)|0682|0762(0802|0872|0962(1204 | 1304

R410A - Aire interior 30°C - 35% H.R. / Agua 40°C - 47°C / Agua Free-Cooling 12°C / Glicol 30%

Potencia frigorifica kw 26 284 34
Potencia absorbida total kW 115 87
EER 438 445 414
SHR 1 1 1

Potencia frigorifica Free-Cooling kw 24 247 255

SHR Free-Cooling 1 1 1

36 | 38.7 427
9 99 M
483 461 447
1 1 1
324 334 344
1 1 1

461 515

12.4 1 13.5

423 475
1 1

35.3 | 419
1 1

55.9 | 425 479

149 M1 12.6

457  5.06 476
1 1 1

49.3 | 43.8 | 451
1 1 1

51.8
14.6
4.35

517

15.4

4.55
1

49.3
1

621 69.1 745
1771 18 199
412 468 447
1 1 1
50.7 575 60.8
1 1 1

81.2

49.3
1

R410A - Aire interior 35°C - 30% / Agua 40°C - 47°C / Agua Free-Cooling 17°C / Glicol 30%

Potencia frigorifica kW 28.8 314 345
Potencia absorbida total kW 1 14 87
EER 485 498 459
SHR 1 1 1

Potencia frigorifica Free-Cooling kW 25.6  26.3 26.4

SHR Free-Cooling 1 1 1

R513A - Aire interi

39.9 90.1 M43
8.9
5.41

0.98

42.9
9.8
5.17

41
n
4.94
0.99

50.7  57.2

124 134

4.67 5.34
1 1

61.8 | 47

149 M

5.07 | 5.61 5.29
1 1 1

53.1
12.6

57.6 1 63.9 68.9 76.7 82.6
146 152 176 179 198
483 1 51 | 461 523 5.01
1 1 1 1 1
345 3451 357 36.6 509 509 46.9 479 50.9 509  53.9 611 627
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

or 30°C - 35% / Agua 40°C - 47°C / Agua free-cooling 12°C / Glycol 30%

Potencia frigorifica 24 263 28

Potencia absorbida total kW 65 74 82
EER 455 | 425 4.01
SHR 1 1 1

Potencia frigorifica Free-Cooling kw 2451252 26

1 1 1

SHR Free-Cooling

34 38 43.2 49.6 52.8  56.8 66.6 751 80.9 95.8 127
96 M2 12.3 133 151 165 189 22 245 28.3 351
427 397 - - 456 - - | 474 43 | 416 - | 431407 - 434 - - 451 402
1 1 - - 1 = = 1 1 1 - 1 1 - 1 - - 0988 1
341 351 414 48.9 503 518 62.1 621 713 97.3 103.3

1 1 1 1 1 1

Potencia frigorifica kW 26.8 | 29.3 | 31.3 | 379 425 48.7 55.8 | 59.2 63.4 743  83.5 90.9 108 | 126
Potencia absorbida total kW 66 | 75 | 8.3 | 9.7 | 1.3 12.5 3.4 163 16.7 19.2 222 24.7 28.5 354
EER 5.03 | 4.68  4.42 469 441 - - 506 - - 526 476 458 - | 475 447 - 482 - - 5.03 444
SHR 1 1 1 1099 1 = = 1 = = 1 1 1 = 1 1 = 1 = = 1 1
Potencia frigorifica Free-Cooling kW 254 260  26.9 353 | 36.2 50.6 52 | 53.4 549 641 | 65.8 80 103.8109.6
SHR Free-Cooling 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Caudal de aire nominal m¥/h 8000 10800 15500 15000 15500 18600 24500 31800
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50
Namero de circuitos 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Lp @ nominal rpm; dist.=2m (=2 db(A) 61 62 | 62 65 65 | 65 | 65 Al T T n n n n 65 | 65 65 69 69 | 69 | 66 | 66
3160
Dimensiones [AxHxF] mm 1010x2000x890 1270x2000x890 1760x2000x890 2020x2000x890 = 2510x2000x890 x2000
x960

También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura modelos Di

splacement 2250 mm.
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Plataforma TRF Evolution

TRFDX DK Q

TRF DX D son unidades Dual Cooling. Combinan la tradicional bateria evaporativa del circuito

frigorifico con el efecto refrigerante del agua enfriada procedente de una unidad externa, como
una enfriadora. El uso de una doble fuente permite garantizar continuidad al sistema y elegir la
mejor solucion de funcionamiento en cada ocasion, para minimizar los gastos de explotacion.

~CONDENSADO POR AIRE—
CONDUAL COOLING

Dos circuitos

Hay disponibles versiones de dos circuitos
incluso de bajas potencias. Esta solucion

www.hiref.es

ACONDICIONADORES PERIMETRALES
DUAL COOLING PARA DATA CENTER

iBRF DX D >
TRF DX K>
TRFDX Q>

® &

COMPRESORES
SCROLL

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

VENTILADORES
RADIALES EC

S
-
[ O
[—)

=
VENTILADORES

CONTROLADOS POR
MODBUS

HUMIDIFICADOR A
FAST RESTART BORDO

|

REFRIGERANTE DE | INTERCAMBIADOR DE|
BAJO PCA PLACAS

© Solo Mod. Qe K

« Refrigerante R410A o R513A

» Ventiladores EC

« Compresores Scroll on/off

« Control avanzado de estandar

« Control de la temperatura
mediante sistemas de calefaccion
y poscalefaccion con resistencias
eléctricas (opcional)

Control de lahumedad mediante
deshumidificacion y humidificacion
(opcional)

ofrece la maxima redundancia de la unidad y

garantiza la continuidad del funcionamiento,
un suministro mas preciso de la potencia
frigorifica y una menor absorcion en las

cargas parciales del Data Center.

—CONFIGURACIONES DEL FLUJO DE AIRE

[
|

|

Upflow

Downflow

{

—
—
— -

--..___________'__,.--'"'"

Displacement

i\

!

Amplia gama de accesorios que
incluyen modulos basicosy plénum
para canalizacion

Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros
de aire G4, M5, F7(opcionales)

Doble alimentacion eléctrica con
interruptor automatico (opcional)

Modulacion de la ventilacion con caudal
constante (airflow control) o con
sobrepresion disponible constante (Ap
control)(opcionales)

Valvula de expansion electrénica
(opcional)

Kit de bajas temperaturas para un
funcionamiento ideal en caso de
instalacion en entornos muy frios
(opcional)

Kit de larga distancia para un
funcionamiento ideal en caso de
grandes distancias entre las unidades
internay externa(opcional, disponible
solo paralaversion D)
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Eficiencia
Laméxima fiabilidad y eficiencia de rendimiento
de las unidades de HiRef esté garantizada por
la seleccion y el uso de componentes de la
mejor calidad y por una disposicion internay
externa inteligentemente disefiada.

Mantenimiento ordinario mas facil

La unidad ha sido disenada meticulosamente
para permitir un acceso frontal alos
componentes. Este aspecto facilita las
operaciones de mantenimiento ordinario
respetando plenamente los requisitos de

seguridad Seguridad en la sala de servidores

Todos los modelos de la gama TRF DX D
incorporan de serie baterias de intercambio
termico con tratamiento hidrofilo. El
recubrimiento particular, junto con una eleccion
adecuada de la velocidad de paso del flujo de
aire, favorece la recogida de los condensados
durante el proceso de deshumidificacién,
evitando el arrastre de gotas hacia el interior
y exterior de la unidad.

Green

H HiRef se esfuerza constantemente por
encontrar refrigerantes con un impacto
medioambiental cada vez menor. £l uso de
refrigerantes ASHRAE clase Al, no tdxicos y no
inflamables es esencial en las aplicaciones de
control de proximidad.

CENTER

Condensadores remotos

Todas las unidades TRF DX D pueden combinarse
con los condensadores remotos HiRef y es
posible seleccionar diferentes combinaciones,
diseiiadas para satisfacer todas las demandas
del sistema. Los condensadores remotos

de gran tamaro son ideales para entornos

mas célidos, donde es necesario mantener la
temperatura de condensacian bajo control; por el
contrario, los condensadores compactos poseen
dimensiones pequenas y consumos limitados. Los
condensadores, combinados con unidades de dos
circuitos, estan disponibles con un solo circuito
frigorifico para obtener la maxima fiabilidad

y redundancia del sistema, o con dos circuitos
frigorificos para reducir el espacio y los costes
de instalacion.

Maxima flexibilidad

Las unidades Dual Cooling permiten combinar la
fiabilidad de una fuente doble con la sencillez
de funcionamiento de los armarios HiRef.

El controlincorporado en la maquina permite
seleccionar la fuente sequn diferentes logicas, a
eleccion del cliente.

TRF DX D 0241|0261/ 0291)0331{0361|0391(0441)0481|0521(0382)0432/0492{0532(0602(0632)|0682|0762(0802|0872|0962(1204 | 1304

R&10A - Aire interior 30°C - 35% / Aire exterior 35°C / Agua refrigerada 10°C - 15°C

62 | 68 736 811 878
179 185 204 228 248 358 40.3
4.07 | 445 429 415 | 451 416 3.91
1 1 1 1 1 1 1 1 1
60.8 72.9 96.1 127.8 1 127.8

1 1 1 1 1 1 1 1 1

125.8 | 136

67.4 | 747
183 19
4.33 | 476
1 1 1 1 1 1 1 1 1
61.2 | 73.5

104.8

12.9

Potencia frigorifica kw 258279 311 355 38.8 422 46.3 50.8 55 | 42.2 46.4 514 | 56.2
Potencia absorbida total kW 72 78 88 93 | 98 M3 124 138 154 1.2 134 148 161
EER 4.24 1 418 | 4.06 458  4.67 429 4.27 | 457 | 434 494 426 4.23 417
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Potencia frigorifica agua enf. kW 314 314 314 423 42.3 423 42.3 60.8 | 60.8 60.8 60.3 60.8 60.8
SHR agua enfriada 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
R410A - Aire interior 35°C - 30% / Aire exterior 35°C / Agua refrigerada 15°C - 20°C
Potencia frigorifica KW 283 303 341 39 426 462|505 559 604 46.2 507 564 614
Potencia absorbida total kW 73 8 89 94 99 M6 125 14 156 14 137 153 164
EER 456 | 4.42 | 439 | 4.94|5.09 459 458 | 493 47 | 527 456 449 | 447
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 099 1 1
Potencia frigorifica agua enf. kw 316 | 31.6  31.6 | 42.7 | 42.7 | 42.7 | 42.7 | 61.2 | 61.2 | 612  60.7 61.2 | 61.2
SHR agua enfriada 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

1 1 1 1 1 1 1 1 1

R513A - Aire interior 30°C - 35% / Aire exterior 35°C/ Agua refrigerada In 10°C Out 15°C

Potencia frigorifica kW 2431212 | 288 343 388 - - 50.2 | 53.2 57.8

Potencia absorbida total kW 63 7 18 94 107 - - | N8| - = B 15 159
EER 476 | 472 | 435 444 427 - - 496 - - hL93 438 441
SHR 099 1 11099 1 - - 1 - - 1 1 1
Potencia frigorifica agua enf. kW 321 320 3201 433 433 - - 638 - - 638 63.8 638
SHR agua enfriada 1 1 1 1 1 = = 1 - - 1 1 1

- 665 762 - 83 - - 98 M55
- 188 211 - 235 - - 214 337
- 435 434 - 4T - - 481 434
= 1 1 S 1 = = 1 1

- 766 766 - 983 - - 1276 1276

Potencia frigorifica kW 27 299 318 | 381 431 - - 495 - - 558 586 637 - 739 843 - |918 - - 108.4 1274
Potencia absorbida total kw 65 | 72 | 81 | 97 | 1 = - |22 - - | 133|165 164 | - |193|218 | - 24 = - 282 345
EER 5011 5 | 463 47 459 - - 531 - - 532 465 469 - | 468 462 - 504 - - 512 465
SHR 1 1 1 1 1 - - 1 - - 1 1 1 - 1 1 - 1 - - 099 1
Potencia frigorifica agua enf. kw 324 324 324 437 437 - - 643 - - 643643 643 - | 753 753 - 931 - - 1128.7128.7
SHR agua enfriada 1 1 1 1 1 = = 1 = S 1 1 1 = 1 1 = 1 = = 1 1
Caudal de aire nominal m¥/h 8000 10800 15500 15000 15500 18600 24500 31800
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50
Namero de circuitos 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Lp @ nominal rpm; dist.=2m 0=2 db(A) 61 | 62 62 65 | 65 65 65 T M| T MM 7| 7N 7 65| 65 65 69 69 69 66 66
3160
Dimensiones [AxHxF] mm 1010x2000x890 1270x2000x890 1760x2000x890 2020x2000x890 = 2510x2000x890 x2000
x960

También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura modelos Displacement 2250 mm.
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TRFDX DK Q

~CONDENSADO POR AGUA—
CON DUAL COOLING ,

TRFDXK

TRF DX K 0241/0261{0291|0331/0361]0391|0441{0481| 0521/0382|0432|0492|0532|0602(0632{0682|0762/0802|0872|0962|1204 |1304
R&10A - Aire interior 30°C - 35% / Agua 40°C - 45°C / Agua refrigerada 10°C - 15°C

Potencia frigorifica kW 26,5 291 319 36.6 39.3 433 471 52.6 571  43.2 487 52.8 58.6 631 70.2 761 82.9 901 99.2 1055 127.2 138.2
Potencia absorbida total kW 68 72 84 86 96 107 12 13 144 107 122 141 148 171 174 192 216 236 262 289 35 388
EER 467 478 44 513 | 489 473 | 452 509 4.87 537 5.07 464 485 438 496 478 452 | 492 | 474 | 44T 431 415
SHR 1 1 1 /088 1 /099 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 10989 1 1 099
Potencia frigorifica agua enf. kw 314 314 314 423 0 423 1 42.3 1 42.3 1 60.8  60.8 60.8 60.3 60.8 60.8 60.8 729 729 729 961 961 961 1278 1278
Potencia frigorifica kW 29.4 | 321 | 354  40.8  43.4 | 476 | 515 | 58.1 631 | 47.9 54 58.8 649 70 778 83.8 91.3  99.7 109.8 M6.1 1411 152
Potencia absorbida total kW 68 71 83 86 94 106 M9 129 143 107 122 141 46 17 173 019 216 234 260  28.8 | 348  38.6
EER 519 535 492 58 548 524 496 567 542 597 562 517 544 49 556 532 499 55 529 494 482 46
SHR 1 1 1 1 1 098 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Potencia frigorifica agua enf. kW 3.6 3.6 31.6 427 | 42.7 | 42.7 | 42.7 | 61.2 | 61.2 | 61.2 60.7 612 612 612 735 735 735 96.8 96.8 96.8 128.7 128.7
SHR agua enfriada 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
R513A - Aire interior 30°C - 35% / Agua 40°C - 45°C / Agua refrigerada In 10°C Out 15°C
Potencia frigorifica kW 243 26.6 285 346 387 - - b4l - - | 502|538 578 - 674 76 - 82 - - 976 M3.9
Potencia absorbida total kW 6.3 | 72 8 | 93 (108 - = 12 = - 129 147 18] - 184 N3 - 238 - - 215 342
EER 478 | 445 423 449 | 421 - - 482 - - | 497|454 | 438 - | 453|427 - | 4BE - - 478 42
SHR 099 1 1 1 1 = = 1 = = 1 1 1 = 1 1 = 1 = - 1099 1
Potencia frigorifica agua enf. kW 320 320 320 | 433 433 - - 638 - - 638638 638 - 766 766 - | 983 - - 1276 1276
SHR agua enfriada 1 1 1 1 1 = = 1 S = 1 1 1 = 1 1 S 1 = = 1 1
Potencia frigorifica kW 2713 299 316 38.6 433 - - 493 - - | 564|598 641 - | 751 844 - 918 - - 109.8 1275
Potencia absorbida total kW 64 73 81 94 M = - 121 - - 131 149 |62 - 186|215 | - 24 = - 218 | 344
EER 5.3 | 493 463 494 463 - - 53 - - | 551498 48 | - 498|463 - 504 - - 529 485
SHR 1 1 1 1 1 = - 099 - = 1 1 1 = 1 1 = 1 = = 1 1
Potencia frigorifica agua enf. kw 324 324 324 437 437 - - 643 - - 643 643 643 - | 753 753 - 991 - - 12871287
SHR agua enfriada 1 1 1 1 1 = = 1 = = 1 1 1 = 1 1 = 1 = = 1 1
Caudal de aire nominal m/h 8000 10800 15500 15000 15500 18600 24500 31800
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50
Nimero de circuitos 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Lp @ nominal rpm; dist.=2m 0=2 db(A) 61 ' 62 62 65 65 65 65 71 T T 7T T T T 65 65 65 69 69 69 66 66
3160
Dimensiones [AxHxF] mm 1010x2000x890 1270x2000x890 1760x2000x890 2020x2000x890 | 2510x2000x890 x2000
x960

También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura modelos Displacement 2250 mm.
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—CONDENSADO POR—
AGUA DE RED CON
DUAL-COOLING, 14

TRFDX0
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R410A - Aire interior 30°C - 35% / Agua 15°C - 30°C / Agua refrigerada 10°C - 15°C

Potencia frigorifica kW 29.7 1 32.3 356 412 437 48 525 59 | 63.8 49.3 552 59.7 65.4 705 | 78.3 83.3 913 100.2 110.6 1181 144 156.8
Potencia absorbida total kW 53 52 61 62 69 77 87 96 108 85 96 1 108 127 129 143 162 175 19.6 218 253 28
EER 72 801 713 875 81 774 7.31 856 79 849 788 721 807 702 808 7.55| 705 823 775 715 727 6.97
SHR 1 1 1 1 1 1 099 1 1 1 1 1 1 099 1 1 09 1 098 098 1 093
Potencia frigorifica agua enf. kW 314 34 34 423 423 42.3  42.3  60.8 | 60.8 60.8 60.3 60.8 60.8 60.8 729 72.9 729 961 961 96.1 127.8 127.8
SHR agua enfriada 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Potencia frigorifica kW 329 355 391 452 48 524 569 651 70 544 611 66 719 77 855 917 99.8 M0 122.4 128 | 1571 170.2
Potencia absorbida total kw 53 b 6 6 67 75 86 93 106 85 96 11 104 124 126 139 159 169 191 216 247 274
EER 796 1 9.26 8.08 101 9.28 874 8.07 9.86 8.88 9.4 872797 932 79 | 9.2 859 789 9.47 8.85 787 819 778
SHR 1 1 1 1 1 099 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 098
Potencia frigorifica agua enf. kW 316 | 31.6 | 316 42.7 427 | 427 427 612 | 612 612  60.7 612 612 612 735 735 735 96.8 96.8 96.8 128.7 128.7
SHR agua enfriada 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Potencia frigorifica kw 26.8 | 295 313 1 382 427 - - 487 - - 55359 63 - 734 8 | - 905 - - 108.9 127
Potencia absorbida total kW 52 59 64 74 86 - - 98 - - 106 M9 13 - 148 17 - 192 - - 1225|213
EER 6.77  6.38 6.02 6.57 615 - - 705 - - 714651 619 - 649 615 - 676 - - 7.05 6.28
SHR 1 1 1 1 1 - - 1 - - 1 1 1 - 1 1 - 1 - - 1 1
Potencia frigorifica agua enf. kw 3201 320 320 433 433 - - 638 - - 638638 638 - 766 766 - 983 - - 1276 1276
SHR agua enfriada 1 1 1 1 1 = = 1 = = 1 1 1 = 1 1 = 1 = = 1 1
Potencia frigorifica kw 297 | 327 348 | 2.4 413 - - 545 - - 616 655 696 - 8.2 913 - 1004 - - 120.8 140.7
Potencia absorbida total kW 52 | 59 | 65|75 | 87| - - 199 | - - | 107 ) 120 (132 | - 5 | 172 - [194]| - - 227|215
EER 74 694 658 718 672 - - 175 - - 783709 673 - |708 666 - 736 - - 769 6.86
SHR 098 1 1 1 1 - - 1 - - 1 1 1 - 1 1 - 1 - - 099 1
Potencia frigorifica agua enf. kW 324 324 324 437 437 - - 643 - - 643643 643 - | 753 753 - 991 - - 12871287
SHR agua enfriada 1 1 1 1 1 - - 1 - - 1 1 1 - 1 1 - 1 - - 1 1
Caudal de aire nominal m¥/h 8000 10800 15500 15000 15500 18600 24500 31800
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50
Nimero de circuitos 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Lp @ nominal rpm; dist.=2m (=2 db(A) 61 | 62 62 65 65 65 65 T MM | MM M 7| 7N 7 65| 65 65 69 69 69 66 66
3160
Dimensiones [AxHxF] mm 1010x2000x890 1270x2000x890 1760x2000x890 2020x2000x890 = 2510x2000x890 x2000
x960

También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura modelos Displacement 2250 mm.
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ACONDICIONADORES PERIMETRALES

N RG A CONDENSADOS POR AIRE
PARA DATA CENTER CON COMPRESORES INVERTER

| OHiRet
O

JULEREAZDE COMPRESORES | | VENTILADORES || . VENTILADORES
COMUNICACION e ENTIAEORES | | conTROLADOS POR
MULTIPROTOCOLO MODBUS

(&) H =
POSCALEFACCION

POR GAS CALIENTE
MODULANTE

HUMIDIFICADOR A
BORDO

COMPRESORES CON

FAST RESTART INVERTER

- Refrigerantes disponibles: R410A o
R513A
Los acondicionadores perimetrales de la serie NRG estan disenados para la climatizacion de « Ventiladores EC
entornos tecnoldgicos de alta densidad térmica en los que se requiere un control preciso de

. . L. . . . « Compresores Scroll inverter
los parametros termohigrométricos y un funcionamiento continue. | uso de compresores

controlados por inverter, que logran seguir la carga térmica con extrema precision, de « Valvula de expansion electronica
ventiladores EC de serie, de valvulas de laminacion con control electronico de serie permite (opcional)

alcanzar un alto rendimiento con un consumo reducido de energia, favoreciendo el PUE del . Control avanzado microprocesado,
Data Center. £l punto fuerte de la nueva gama NRG es el elevado rendimiento especifico (kW/m2), programable con display LCD

que se obtiene gracias a un minucioso diseno interior, un bastidor de tan solo 890 mm de fondoy a . Control de la temperatura mediante

la particular seleccion de los componentes. sistemas de calefacciony poscalefaccion

conresistencias eléctricas, agua caliente
y gas caliente (opcional)

Los NRG A son las u.nidades perimetrales —CONDENSADO POR AIRE Control de la humedad mediante
condensadas por aire de la gama NRG y se deshumidificacion y humidificacion
utilizan ampliamente en la refrigeracion (opcional)

de Data Centers. La solucién condensada Amplia gama de accesorios que

por aire ofrece un sistema sencillo, por incluyen médulos basicos y plénum
la ausencia de otros circuitos auxiliares y # para canalizacion
e

bombas, una gestion facil, ya que el circuito Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros
frigorifico se controla desde el armario, y una de aire G4, M5, F7(opcionales)
instalacion facil tanto de la unidad interna Doble alimentacion eléctrica con

como del condensador remoto. interruptor automatico (opcional)

Modulacién de la ventilacion con caudal
constante (airflow control) o con
sobrepresion disponible constante (Ap

—CONFIGURACIONES DEL FLUJODE AIRE———— control) (opcionales)
|

Kit de bajas temperaturas paraun
funcionamiento ideal en caso de
instalacion en entornos muy frios (opcional)

[re=
B

Kit de larga distancia para un

- - — - — funmonanjlento_ldeal en caso de
"'-.________d______.--' ".:__________________.-—- grandes distancias
— entre las unidades internay externa
(opcional)

Upflow Downflow Displacement
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Modulacion de la potencia Hacia la maxima eficiencia del Maxima densidad de potencia
Las unidades NRG A se adaptan rapidamente a sistema El disefio interno y la particular disposicion de los
la demanda frigorifica del Data Center. Gracias Las opciones de disero adoptadas incluyen, componentes de la nueva plataforma TRF Evolution,
al compresor controlado por inverter, es ademas del uso de valvulas de expansion utilizada en las unidades NRG, han sido estudiados
posible modular el rendimiento hasta el 26% con control electronico, la gestion mediante para maximizar la superficie de intercambio de
del rendimiento nominal, reduciendo al Modbus de los compresores scroll de velocidad la baterfa de evaporacion. Estas caracteristicas,
mismo tiempo el consumo. £ sto garantiza un variable y de los ventiladores de conmutacion junto con el uso de ventiladores de conmutacion
funcionamiento continuo de la unidad incluso electronica EC. Estas caracteristicas electranica EC de Gltima generacion de alto caudal
con cargas bajas, sin que se produzcan ciclos permiten obtener una adquisicion, gestiony de aire, han permitido aumentar la densidad de
de encendido y apagado. regulacion muy precisa de los parametros de potencia. Por lo tanto, el espacio ocupado en la sala
funcionamiento y, por tanto, de los valores de servidores se aprovecha al maximo y esto hace
termohigrométricos en la sala de servidores, que las unidades NRG A sean aptas para aplicaciones
rf A con altos niveles de eficiencia energética. de alta densidad de carga térmica, tipicas de los
Data Centers de dltima generacion.

Condensadores remotos

Todas las unidades pueden combinarse con los condensadores rematos HiRef y es posible seleccionar
diferentes combinaciones, disefiadas para satisfacer todas las demandas del sistema. Los condensadores
rematos de gran tamaio son ideales para entornos mas calidos, donde es necesario mantener la
temperatura de condensacian bajo control; por el contrario, los condensadores compactos poseen
dimensiones pequenas y consumos limitados. Los condensadores, combinados con unidades de dos circuitos,
estan disponibles con un solo circuito frigorifico para obtener la maxima fiabilidad y redundancia del
sistema, o con dos circuitos frigorificos para reducir el espacio y los costes de instalacion.

0091 | 0131 | 0201 | 0251 | 0301 | 0381 | 0441 | 0501 | 0551 | 0641 | 0701 | 0801 | 0852 | 0962 | 1003 | 1103 | 1203 | 1303
R&10A - Aire interior 24°C - 50% / Aire exterior 35°C - 50%

Potencia frigorifica kW 9.3 123 | 198 238 @ 313 | 381 L 477 | 56.8 585 | 738 | 775 | 814 | 93.3 | 109.2 @ 127 = 133.9
Potencia absorbida total kw 2.7 3.7 6 6.9 89 M1 | 139 139 | 185 172 | 228 24 | 247 28 | 321 | 401 - 43.5
EER 374 3N | 42 419 | 44 409 | 363 409 | 397 41 | 391 406 431 421 | 416 371 - 3.67
SHR 0.89 | 0.95 1 0.99 1 0.99 | 0.93 1 091 099 | 092 098 1 093 | 087 | 08 - 0.9
R410A - Aire interior 30°C - 35% / Aire exterior 35°C - 50%
Potencia frigorifica kw 10 13.9 | 225 27 355 | 43.2 487 | 537 @ 629 66 82.4 | 876 92 104.1 n9 | 1357 - 145.7
Potencia absorbida total kW 27 | 338 6.1 71 91 | N3 | 144 | 144 168 | 175 | 234 | 248 | 252 | 287 @ 324 | 40.7 - 43.9
EER 3.94 | 409 @ 466 | 464 | 49 | 454 385 | 441 431 | 451 | 423 442 | 477 | 457 | 448 | 3.89 - 3.94
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 0.98 = 1
R410A - Aire interior 35°C - 30% / Aire exterior 35°C - 50%
Potencia frigorifica kW 108 152 | 25 299 | 392 475 534 | 59 | 693 727 90 | 961 | 1012 M43 1300 | 147.2 - 158.8
Potencia absorbida total kW 2.8 3.9 6.1 12 9.2 n5 149 | 148 | 169 @ 178 241 | 255 | 255 29 329 | 413 = 446
EER 418 | 435 | 511 | 505 534 | 49 | 409 | 471 | 471 | 489 446 | 468 @ 514 | 493 | 481 | 415 - 421
SHR 1 1 0.99 1 1 1 1 0.99 1 1 1 1 1 0.99 1 1 = 1
R513A - Aire interior 24°C - 50% / Aire exterior 35°C - 50%
Potencia frigorifica kW - - - - 297 | 337 | 424 455 | 536 | 572 - 614 | 73.2 - - - 944 | 125
Potencia absorbida total kW - - - - nr o125 183 174 199 213 - 235 | 261 - - - 343 | 40.2
EER - - - - 322 | 319 | 294 | 312 314 | 3.29 - 35 | 3.64 - - - 3.45 | 3.39
SHR = > o o 1 1 0.93 1 0.96 1 = 0.99 1 o = = 1 0.93
Potencia frigorifica kw - - - - 34 | 385 | 477 | 519 | 609 @ 653 - 70.7 | 83.8 - - - 107.6 = 127
Potencia absorbida total kW - - - - 1.5 13 6.8 18 | 205 @ 222 - WL 27 - - - 35.6 | 418
EER - - - - 356 | 348 | 3.21 | 343 | 344 357 - 3.83 | 3.98 - - - 3.75 | 3.65
SHR - - - - 1 1 099 | 0.99 1 1 - 1 1 - - - 1 1
Potencia frigorifica kw - - - - 379 | 428 523 | 574 | 672 @ 724 - 783 | 92.8 - - - 119.7 | 1401
Potencia absorbida total kW - - - - N7 | 134 | 174 186 213 23 - 263 | 219 - - - 366 @ 43
EER - - - - 3.86 | 372 | 3.38 | 3.63 | 3.64 3.8 - 4.04 | 4.22 - - - 4.04 | 3.89
SHR - - - - 1 1 0.99 1 1 1 - 1 1 - - - 1 1
Caudal de aire nominal mé/h 2150 | 3700 8800 11720 14300 17500 | 19900 | 23700 25300 32100
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50
Niamero de circuitos 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2
Nimero de compresores inverter 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Nimero de compresores on/off = = = = = = = = = = = = 1 1 2 2 2 2
Lp @ nominal rpm; dist.=2m (=2 db(A) 50 54 70 70 7 74 T4 75 77 71 76 76 76 76 71 77 76 76
600 = 900
Dimensiones [AxHxF] mm  x1875  x1875 1010x2000x890  1270x2000x830  1760x2000x830 2020x2000x890 2510x2000x890 3160x2000x960
x600 | x600

Datos de rendimiento de las versiones Downflow combinadas con el condensador remoto HiRef estandar. | También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura de los modelos Displacement 2125
mm para los tamafios 0091-0131. 31
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ACONDICIONADORES PERIMETRALES

N RG w z CONDENSADOS POR AGUA PARA DATA CENTER
CON COMPRESORES INVERTER

NRG W >

o

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

COMPRESORES VENTILADORES
SCROLL RADIALES EC

\H U O

VENTILADORES
CONTROLADOS POR FAST RESTART
MODBUS

HUMIDIFICADOR A
BORDO

& 4

POSCALEFACCION
POR GAS CALIENTE
MODULANTE

COMPRESORES CON | INTERCAMBIADOR DE|
INVERTER PLACAS

Los NRG W/Z son armarios perimetrales condensados por agua. La serie W utiliza agua de Dry

Cooler. Los NRG de esta serie son unidades monobloc en cuyo interior se concentra todo el circuito . E‘;:;‘Eera”tes disponibles: R410A o
frigorifico; la condensacion se produce gracias a un intercambiador de placas con soldadura
fuerte de acero inoxidable AISI 304. « Ventiladores EC

« Compresores Scroll inverter

« Valvula de expansion electronica
(opcional)

~CONDENSADO PORAGUA— ~CONDENSADO PORAGUA— " oo snzase mioropracssado
DE RED
« Control de la temperatura
mediante sistemas de calefaccion
y poscalefaccion con resistencias
eléctricas, agua caliente y gas caliente
(opcional)

- Control de la humedad mediante
) deshumidificacion y humidificacion
ﬂ (opcional)

« Amplia gama de accesorios que
incluyen modulos basicosy plénum
para canalizacion

-

« Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros
de aire G4, M5, F7 (opcionales)

» Doble alimentacion eléctrica con

~CONFIGURACIONES DEL FLUJO DE AIRE————— interruptor automatico (opcional)
§

1 « Modulacién de la ventilacion con caudal
constante (airflow control) o con

sobrepresion disponible constante (Ap

control)(opcionales)

- Kit de bajas temperaturas para un

— - = = » ot funcionamiento ideal en caso de
""--.___.--"'# = -'_"‘--._.--""'# instalacion en entornos muy frios

(opcional)

Upflow Downflow Displacement
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Maxima densidad de potencia

= El diseno interno y la particular disposicion de
- los componentes de la nueva plataforma TRF
- > Evolution, utilizada en las unidades NRG, han sido
PresrrtrrnrrrE estudiados para maximizar la superficie de
> 3 intercambio de la bateria de evaporacion.
:{ (B> Estas caracteristicas, junto con el uso de
[ ventiladores de conmutacion electrénica EC de
[0 (ltima generacion de alto caudal de aire, han
. . . . L. . permitido aumentar la densidad de potencia.
Modulacién de la potencia Hacia la maxima eficiencia del sistema Por o tanto, el espacio ocupado en la sala de
Las unidades NRG W se adaptan rapidamente Las opciones de diserio adoptadas incluyen, ademas del servidores se aprovecha al maximo y esto
ala demanda frigorifica del Data Center. uso de valvulas de expansian con control electronico, la hace que las unidades NRG W sean aptas
Gracias al compresar controlado por inverter, gestion mediante Modbus de los compresores scroll de para aplicaciones de alta densidad de carga
es posible modular el rendimiento hasta el velocidad variable y de los ventiladores de conmutacion térmica, tipicas de los Data Centers de Ultima
25% del rendimiento nominal, reduciendo al electrénica EC. Estas caracteristicas permiten generacion.
mismo tiempo el consumo. Esto garantiza un obtener una adquisicin, gestion y regulacion muy
funcionamiento continuo de la unidad incluso precisa de los parametros de funcionamiento y,
con cargas bajas, sin que se produzcan por tanto, de los valores termohigrométricos en la
ciclos de encendido y apagado. sala de servidores, con altos niveles de eficiencia
energética.

L wRew Jooor] orsi o201 ] 0261 o301 | 361 | oeat | 0501 | 0561 | o6t | 0701 | 080 | 0852 | 0962 | 1203 | 1303 |

R410A - Aire interior 30°C - 35% / Agua 40°C - 45°C

Potencia frigorifica kW 9.5 13.5 23.6 28.2 36.9 424 49.3 52.9 60.5 64.1 79.8 85.6 95 101.5 - 150.2
Potencia absorbida total kW 3 4 5.5 6.5 8.4 10.7 13 13.5 16.5 16.9 22.7 23.8 23.8 215 = 4.5
EER 3.34 3.71 5.53 5.4 5.62 4.79 4.4 4.69 4.25 4.57 4.25 453 5.3 4.69 - 4.35
SHR 0.99 1 1 1 0.99 1 1 0.99 1 0.99 1 1 1 1 = 1
R410A - Aire interior 35°C - 30% / Agua 40°C - 45°C
Potencia frigorifica kW 10.3 14.8 26.4 31.3 4.3 471 54.6 58.8 67 n.2 88.1 94.8 105.4 | M2 - 166
Potencia absorbida total kW 3. 4 5.4 6.3 8.2 10.6 13 13.5 16.4 16.8 22.9 24 23.5 274 = 4.3
EER 3.57 4N 6.37 6.13 6.47 5.38 4.87 5.2 4.72 5.1 4.65 4.97 5.96 5.2 - 4.84
SHR 0.99 0.99 1 1 1 1 1 0.99 1 1 0.99 1 1 0.98 = 1
R513A - Aire interior 30°C - 35% / Agua 40°C - 45°C
Potencia frigorifica kW - - - - ni 12.6 16.9 17.6 21.6 22.1 - 23.6 61.8 - 79.6 94.6
Potencia absorbida total kw - - - - 3.8 4.2 51 5.9 6.5 16 - 9.6 18.2 - 227 214
EER - - - - 5.92 5.49 5.25 5.69 5.85 6.22 - 6.47 5.04 - 5.07 4.64
SHR = = = = 1 0.99 1 1 1 1 = 0.99 1 = 1 1
R513A - Aire interior 35°C - 30% / Agua 40°C - 45°C
Potencia frigorifica kW - - - - 12.3 141 19.3 19.7 24.6 24.9 - 24.9 69.4 - 89.7 | 106.5
Potencia absorbida total kW - - - - 3.8 4.2 51 5.9 6.5 76 - 9.6 18.5 - 22.7 217
EER - - - - 6.68 6.18 6.09 6.53 6.66 6.84 - 6.84 5.53 - 5.7 513
SHR = = 0.81 0.85 0.99 0.86 0.98 0.73 = 0.53 0.98 = 1

- - 1
0091 | 0131 | 0201 | 0251 | 0301 | 0381 | 0441 | 0501 | 0551 | 0641 | 0701 | 0801 | 0852 | 0962 | 1203 | 1303
R410A - Aire interior 30°C - 35% / Agua 15°C - 30°C

Potencia frigorifica kw 10.3 14.9 26 31 408 | 46.6 | 542 | 589 66.9 = 70.7 88 949 | 1050 | 112.4 - 167.3
Potencia absorbida total kW 2.3 2.8 4 48 6.2 8.1 10.1 10.4 12.8 13.2 18.2 19.3 18.2 213 - 31.5
EER 4.8 6.04 9.33 8.8 9.37 7.38 6.55 718 6.29 6.85 6.16 6.6 8.55 7.29 - 6.79
SHR 1 098 = 0.99 1 1 098 = 0.98 1 1 0.99 1 1 1 0.98 - 0.97
Potencia frigorifica kW ni 16.5 28.7 341 44.9 51.6 59.9 65 73.5 78.2 96.6 1042 15.6 124 - 182
Potencia absorbida total kW 2.3 2.8 3.8 45 5.9 79 10 10.3 121 13 18.3 19.4 17.6 209 - 31.3
EER 5.14 6.74 N.22  10.34 @ 11.06 8.46 7.33 8.08 7.03 7.76 6.72 1.22 9.9 8.25 - 7.45
SHR 1 1 099 ' 099 098 1 1 1 1 1 1 098 = 0.99 1 - 1
R513A - Aire interior 30°C - 35% / Agua 15°C - 30°C
Potencia frigorifica kw - - - - 121 13.8 18.6 19.2 23.5 247 - 259 68.5 - 90 108.1
Potencia absorbida total kW = = = = 29 3.2 3.7 4.8 5.4 6.2 = 8.3 15.4 = 16.8 224
EER - - - - 9.83 9.04 9.39 9.84 9.02 9.85 - 10.36 7.08 - 9.05 6.84
SHR - - - - 099 = 0.99 1 0.98 1 1 - 1 1 - 1 1
R513A - Aire interior 35°C - 30% / Agua 15°C - 30°C
Potencia frigorifica kw - - - - 13.6 15.5 209 217 26.4 217 - 283 | 765 - 100.4 118
Potencia absorbida total kW = = = = 29 3.2 3.6 4.6 5.4 6.2 = 8.2 15.7 = 16.4 22.8
EER - - - - 1.6 10.27 = 1M.26 121 10.18 1.18 - .44 7.66 - 10.55 1.42
SHR - - - - 1 1 0.99 1 0.98 = 0.99 - 0.8 0.99 - 1 0.99
Caudal de aire nominal m¥/h 2150 | 3700 8800 11720 14300 17500 = 19900 & 23700 25300 32100
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50
Namero de circuitos 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2
Numero de compresores inverter 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Nimero de compresores on/off = = = = = = = = = = 1 1 2 2

Lp @ nominal rpm; dist.=2m 0=2 db(A) 50 54 70 70 n T4 T4 75 77 71 76 76 76 76 76 7

6
600 900
Dimensiones [AxHxF] mm x1875 | x1875 | 1010x2000x890 1270x2000x890 1760x2000x890 = 2020x2000x890 2510x2000x890 3160x2000x960
x600 | x600

Datos de rendimiento de las versiones Downflow. | También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura de los modelos Displacement 2125 mm para los tamafios 0091-0131.
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ACONDICIONADORES PERIMETRALES

NRG F

‘ OHiRef

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

(O

FAST RESTART

Las unidades NRG F son armarios perimetrales condensados por agua que aprovechan el efecto

de Free-Cooling indirecto por agua. La serie F utiliza agua de Dry Cooler tanto como fuente

frigorifica para el Free-Cooling, coma fluido de intercambio térmico para la condensacion del

circuito frigorifico. Los NRG F son unidades monobloc en las que se concentra tode el circuito

frigorifico. La condensacion se produce gracias a un intercambiador de placas con soldadura

fuerte de acero inoxidable AISI 304.

Maximo ahorro de energia
Cuando el aire exterior tiene una temperatura
inferior a la del aire caliente del interior de la sala
del CPD, el agua fria producida por el dry cooler
alimenta directamente la bateria de intercambio
termico, que logra suministrar una parte o la
totalidad de la capacidad frigorifica necesaria.
Antes de volver al dry cooler, el agua se reutiliza
dentro del intercambiador de placas que sirve
al compresor. Todo el proceso esta requlado por
una valvula de 3 vias controlada directamente
por el software de HiRef,que maximiza
el efecto de Free-Cooling y controla el
circuito frigorifico. De esta manera se reduce
significativamente el trabajo del compresor
hasta que se apaga en condiciones de Free-
Cooling total, con una reduccion importante
del PUE del sistema.

—CONFIGURACIONES DEL FLUJO DE AIRE
!

— FREE-COOLING
INDIRECTO POR AGUA

[
|

—
—
— -

--..___________'__,.--'"'"

Displacement

i\

|

!

Downflow

Upflow

CON FREE-COOLING INDIRECTO
PARA DATA CENTER CON COMPRESORES INVERTER

® &

COMPRESORES
SCROLL

2.2
O
A\

VENTILADORES
CONTROLADOS POR
MODBUS

]|

COMPRESORES CON | INTERCAMBIADOR DE|
INVERTER PLACAS

VENTILADORES
RADIALES EC

=‘= i

HUMIDIFICADOR A
BORDO

- Refrigerantes disponibles: R410A o
R513A

« Ventiladores EC
« Compresores Scroll inverter

« Valvula de expansion electrénica
(opcional)

« Control avanzado microprocesado,
programable con display LCD

« Control de la temperatura
mediante sistemas de calefaccion
y poscalefaccion con resistencias
eléctricas(opcional)

« Control de la humedad mediante
deshumidificacion y humidificacion
(opcional)

« Amplia gama de accesorios que
incluyen modulos basicosy plénum
para canalizacion

« Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros
de aire G4, M5, F7(opcionales)

« Doble alimentacion eléctrica con
interruptor automatico (opcional)

« Modulacioén de la ventilacion con caudal
constante (airflow control) o con
sobrepresion disponible constante (Ap
control)(opcionales)
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Modulacion de la potencia

Las unidades NRG F se adaptan rapidamente a

la demanda frigorifica del Data Center. Gracias

al compresor controlado por inverter, es posible
modular el rendimiento hasta el 25% del
rendimiento nominal, reduciendo al mismo tiempo
el consumo. Esto garantiza un funcionamiento
continuo de la unidad incluso con cargas bajas,
sin que se produzcan ciclos de encendido y apagado.

A—

- F

I A KT

Hacia la maxima eficiencia del
sistema

Las opciones de disero adoptadas incluyen,
ademas del uso de valvulas de expansion

con control electronico, la gestion mediante
Modbus de los compresores scroll de velocidad
variable y de los ventiladores de conmutacion
electronica EC. Estas caracteristicas
permiten obtener una adquisicion, gestion y
regulacion muy precisa de los parametros de
funcionamiento y, por tanto, de los valores
termohigrométricos en la sala de servidores,

0201

con altos niveles de eficiencia energética.

CATALOGO DATA CENTER

N b
> DIN

Ne

Maxima densidad de potencia

El disefiointernoy la particular disposicion de
los componentes de la nueva plataforma TRF
Evolution, utilizada en las unidades NRG, han sido
estudiados para maximizar la superficie de
intercambio de la bateria de evaporacion.
Estas caracteristicas, junto con el uso de
ventiladores de conmutacion electranica EC

de Ultima generacion de alto caudal de aire,
han permitido aumentar la densidad de
potencia. Por |o tanto, el espacio ocupado en

la sala de servidores se aprovecha al maximo

y esto hace que las unidades NRG F sean aptas
para aplicaciones de alta densidad de carga
térmica, tipicas de los Data Centers de Ultima

Potencia frigorifica kW 1.4 19.3
Potencia absorbida total kW 4 5.6
EER 318 4.35
SHR 0.93 1
Potencia frigorifica Free-Cooling kw 8.8 225
SHR Free-Cooling 0.93 1

Potencia frigorifica kw 12.5 219
Potencia absorbida total kW 4.2 5.7
EER 3.36 4.83
SHR 1 1
Potencia frigorifica Free-Cooling kW 8.5 22.6
SHR Free-Cooling 1 1

Potencia frigorifica kw 13.9 24.3
Potencia absorbida total kW 4.2 5.6
EER 3.69 5.47
SHR 1 1
Potencia frigorifica Free-Cooling kw 9 235
SHR Free-Cooling 1 1

Potencia frigorifica kw

Potencia absorbida total kw = =
EER - -
SHR = =
Potencia frigorifica Free-Cooling kw - -

R513A - Aire interior 30°C - 35

generacion.
0251 | 0301 | 0381 | o441 | o501 | 0551 | o641 | o701 | 0801 | 0852 | 0962 | 1203 | 1303
R410A - Aire interior 24°C - 50% H.R. / Agua 40°C - 45°C / Agua Free-Cooling 7°C / Glicol 30%
22.9 29.3 33.1 39.9 43.7 51 51.8 64.2 69.7 76.2 82.7 = 132.5
6.5 8.3 06 127 135 166 | 168 | 212 | 233 | 229 264 - 421
4.25 433 3.75 3.58 3.88 3.57 3.67 3.48 3.4 418 3.8 = 3.71
1 1 0.91 0.85 0.96 0.86 0.95 0.83 0.96 0.94 0.87 - 0.84
24.6 33.3 37.8 40.8 48 52 56.4 65.8 80.4 80.4 86.8 = 126.1
0.9 0.9 0.84 0.81 0.87 0.83 0.87 0.8 0.85 0.85 0.81 - 0.8
25.7 32.9 37.3 43.1 48.7 55.5 57.8 68.9 717 84.2 89.5 - 140.8
6.6 8.5 08 | 131 14 17 72 | 09 2% 235 | 212 - 43.3
4.67 473 4.04 3.74 417 3.71 3.98 3.6 4.01 L.47 3.97 - 3.88
0.99 0.98 0.99 1 1 1 1 0.99 1 1 1 = 1
2% 315 344 | 363 | 455 48 534 | 579 732 762 | 713 - 109.2
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 = 1
R410A - Aire interior 35°C - 30% / Agua 40°C - 47°C / Agua Free-Cooling 17°C / Glicol 30%
28.6 36.6 41.6 47.6 54 61.2 63.6 75.9 85.4 93.2 99.2 - 155
6.6 8.4 10.8 13.2 14 17 17.2 221 24.2 23.4 21.2 = 43.2
526 533 | 452 4] 459 | 415 | 438 392 | 436 | 498 44 - 4,29
1 0.99 1 1 0.99 0.99 0.99 0.99 0.98 0.99 1 = 1
249 336 355 366 | 482 497 | 566 584 | 715 | 715 80 - 113.2
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 = 1
% / Agua 40°C - 47°C / Agua free-cooling 12°C / Glycol 30%
- 10.6 12 15.7 17 206 | 208 - 218 | 56.6 - 7h 87.8
= 3.6 4 5 6.1 6.7 1.3 = 9.6 18.2 = 23.4 28
- 534 | 495 | 46 516 531 543 - 5.7 447 - 451 | 419
= 1 1 0.99 0.99 1 1 = 1 1 = 1 1
- 175 18.4 22.7 25.7 29.9 30.1 - 34.2 64.9 - 84.2 89.9
= 1 1 1 1 1 1 = 1 1 = 1 1

SHR Free-Cooling - -

Potencia frigorifica kw - 12 13.7 17.9 19.3 23.4 23.8 - 243 62.5 - 83.4 98.4
Potencia absorbida total kW = = = 3.6 4 5] 6.1 6.7 1.3 = 9.6 18.5 = 235 28.3
EER - - - 6.19 5.67 5.27 5.97 6.01 6.21 - 6.35 4.91 - 5.06 4.63
SHR - - - 0.95 0.98 1 0.96 0.99 1 - 0.85 1 - 1 1
Potencia frigorifica Free-Cooling kw - - - 18.6 20.4 24.2 29.3 34.7 32 - 35.7 67.7 - 90.6 96.1
SHR Free-Cooling - - - 1 1 1 1 1 1 - 1 1 - 1 1
Caudal de aire nominal m¥/h 3700 8000 10800 14300 16800 23000 31800
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50
Namero de circuitos 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2
Numero de compresores inverter 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Nimero de compresores on/off = = = = = = = = = = = 1 1 2 2
Lp @ nominal rpm; dist.=2m 0=2 db(A) 54 70 70 70 T4 A 75 71 71 75 76 75 75 76 76
900
Dimensiones [AxHxF] mm x1875 | 1010x2000x890 1270x2000x890 1760x2000x890 = 2020x2000x890 2510x2000x890 3160x2000x960
x600

Datos de rendimiento de las versiones Downflow. | También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura de los modelos Displacement 2125 mm para el tamano 0131.
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ACONDICIONADORES PERIMETRALES

NRG DK

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

NRG D/K/0Q son unidades Dual Cooling. Combinan la tradicional bateria evaporativa del circuito
frigorifico con el efecto refrigerante del agua enfriada procedente de una unidad externa,
como una enfriadora. El uso de una doble fuente permite garantizar continuidad al sistema y
elegir la mejor solucion de funcionamiento en cada ocasion, para minimizar los gastos de
explotacion.

—CONDENSADO POR AIRE—— Maxima flexibilidad
CON DUAL COOLING Las unidades Dual Cooling permiten combinar la

fiabilidad de una fuente doble con la sencillez
de funcionamiento de los armarios HiRef.

El controlincorporado en la maquina permite
seleccionar la fuente segun diferentes logicas, a
eleccion del cliente.

—CONFIGURACIONES DEL FLUJO DE AIRE
|

Upflow Downflow Displacement

COMPRESORES VENTILADORES

FAST RESTART

DUAL COOLING PARA DATA CENTER
CON COMPRESORES INVERTER

NRG D >
NRG K >

® ® &

VENTILADORES
CONTROLADOS POR

SCROLL RADIALES EC MODBUS

HUMIDIFICADOR A | | COMPRESORES CON
BORDO INVERTER

Refrigerante R410A
Ventiladores EC
Compresores Scroll inverter

Valvula de expansion electronica
(opcional)

Control avanzado microprocesado,
programable con display LCD

Control de latemperatura
mediante sistemas de calefaccion
y poscalefaccion con resistencias
eléctricas (opcional)

Control de lahumedad mediante
deshumidificacion y humidificacion
(opcional)

Amplia gama de accesorios que
incluyen modulos basicosy plénum
para canalizacion

Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros
de aire G4, M5, F7(opcionales)

Doble alimentacion eléctrica con
interruptor automatico (opcional)

Modulacion de la ventilacion con caudal
constante (airflow control) o con
sobrepresion disponible constante (Ap
control)(opcionales)

Kit de larga distancia para un
funcionamiento ideal en caso de
grandes distancias entre las unidades
internay externa (opcional, disponible
solo paralaversion D)

Kit de bajas temperaturas para un
funcionamiento ideal en caso de
instalacion en entornos muy frios
(opcional)
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Modulacion de la potencia

Las unidades NRG D se adaptan rapidamente

ala demanda frigorifica del Data Center.

Gracias al compresar controlado por inverter,

es posible modular el rendimiento hasta el

25% del rendimiento nominal, reduciendo al
mismo tiempo el consumo. £ sto garantiza un
funcionamiento continuo de la unidad incluso
con cargas bajas, sin que se produzcan ciclos
de encendido y apagado.

Condensadores remotos

0131

Hacia la maxima eficiencia del
sistema

Las opciones de disero adoptadas incluyen,
ademas del uso de valvulas de expansion

con control electronico, la gestion mediante
Modbus de los compresores scroll de velocidad
variable y de los ventiladores de conmutacion
electronica EC. Estas caracteristicas
permiten obtener una adquisicion, gestion y
regulacion muy precisa de los parametros de
funcionamiento y, por tanto, de los valores
termohigrométricos en la sala de servidores,
con altos niveles de eficiencia energética.

Todas las unidades NRG D pueden combinarse con los condensadores remotos HiRef y es posible

seleccionar diferentes combinaciones, diseiadas para satisfacer todas las demandas del sistema. Los
condensadores remotos de gran tamano son ideales para entornos mas calidos, donde es necesario mantener
la temperatura de condensacion bajo control; por el contrario, los condensadores compactos poseen
dimensiones pequenas y consumas limitados. Los condensadores, combinados con unidades de das circuitos,
estan disponibles con un solo circuito frigorifico para obtener la maxima fiabilidad y redundancia del
sistema, o con dos circuitos frigorificos para reducir el espacio y los costes de instalacion.

0201 | 0251 | 0301 | 0381 | 0441 | 0501

CATALOGO DATA CENTER

N b
> DIN

Ne

Maxima densidad de potencia

El disefiointernoy la particular disposicion de
los componentes de la nueva plataforma TRF
Evolution, utilizada en las unidades NRG, han sido
estudiados para maximizar la superficie de
intercambio de la bateria de evaporacion.
Estas caracteristicas, junto con el uso de
ventiladores de conmutacion electranica EC de
(ltima generacion de alto caudal de aire, han
permitido aumentar la densidad de potencia.
Por lo tanto, el espacio ocupado en la sala de
servidores se aprovecha al maximo y esto
hace que las unidades NRG D sean aptas para
aplicaciones de alta densidad de carga
térmica, tipicas de los Data Centers de Ultima

0551

generacion.

A—

- F

0641 | 0701 | 0801 | 0852 | 0962 | 1303

R410A - Aire interior 24°C - 50% / Aire exterior 35°C - 50% / Agua enfriada 7°C - 12°C

Potencia frigorifica kW ni 18.8 224 28.8 33.4 38.5 43 51.6 517 64.4 69.4 73.6 82.8 130.4
Potencia absorbida total kW 3.7 5.8 6.8 8.6 10.7 13.4 13.8 16.3 16.8 211 234 24 26.4 431
EER 3.57 4 3.96 411 3.64 3.25 3.73 3.66 3.66 3.51 3N 3.81 3.81 3.61
SHR 0.9 1 1 1 0.93 0.86 0.96 0.88 0.95 0.84 0.96 0.93 0.88 0.85
Potencia frigorifica agua en. kW 8.2 291 291 40.8 40.8 40.8 56 56 65.8 65.8 90 90 90 1214
SHR agua enfriada 1 0.82 0.82 0.81 0.81 0.81 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.81
R&410A - Aire interior 30°C - 35% / Aire exterior 35°C - 50% / Agua enfriada 10°C - 15°C
Potencia frigorifica kW 13 214 25.3 32.5 372 42 48.4 56.2 57.8 69.7 715 82.3 90.1 140.3
Potencia absorbida total kW 3.8 bi9 6.9 8.7 n 13.7 14.2 16.7 LAl 21.6 241 245 26.8 435
EER 3.89 448 b 4.54 3.96 3.47 4.06 3.91 4.01 3.69 3.99 414 4.07 3.85
SHR 1 1 1 0.99 1 1 1 1 1 1 1 0.99 1 1
Potencia frigorifica agua en. kW 10.5 314 314 42.3 42.3 423 57.5 57.5 67.5 67.5 92.5 92.5 92.5 127.6
SHR agua enfriada 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
R410A - Aire interior 35°C - 30% / Aire exterior 35°C - 50% / Agua enfriada 15°C - 20°C
Potencia frigorifica kW 144 23.5 279 36 41 46.1 52.9 61.7 63.7 76.1 85 90.4 98.9 153.3
Potencia absorbida total kW 3.9 6 1 8.8 N1 141 14.6 16.8 17.3 22 24.7 25 21.3 44.2
EER 4.2 4.86 478 497 4.31 3.69 43 4.24 4.35 3.95 4.25 bk 4.36 412
SHR 1 0.99 1 1 1 1 0.99 1 1 1 1 1 1 1
Potencia frigorifica agua en. kw 10.7 31.6 31.6 42.7 427 427 57.9 579 68 68 93.1 93.1 93.1 128.7
SHR agua enfriada 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Caudal de aire nominal m/h 3700 8000 10800 14300 16800 23000 31800
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50
Nimero de circuitos 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2
Nimero de compresores inverter 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Niamero de compresores on/off = = = = = = = = = = = 1 1 2
Lp @ nominal rpm; dist.=2m 0=2 db(A) 54 70 70 70 T4 74 75 71 71 75 76 75 75 76
900 3160
Dimensiones [AxHxF] mm x1875 1010x2000x890 1270x2000x890 1760x2000x890 = 2020x2000x890 2510x2000x890 x2000
x600 x960

Datos de rendimiento de las versiones Downflow combinadas con el condensador remoto HiRef estandar. | También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura de los modelos Displacement 2125

mm para el tamano 0131.
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NRG DK Q

— CONDENSADO POR AGUA
CON DUAL-COOLING

[ mRek | 0131 | o201 | o251 | 0301 | 0381 | 0441 | o501 | o551 | oes1 [ o701 | oso1 | oss2 | os62 | 1303

R&410A - Aire interior 24°C - 50% / Agua 40°C - 45°C / Agua refrigerada 7°C - 12°C

Potencia frigorifica kW N4 19.3 23 29.4 33.8 401 43.6 51.2 52 64.5 69.7 76 83.1 133
Potencia absorbida total kW 4 5.5 6.5 8.3 10.5 12.6 13.4 16.5 16.7 211 23.1 22.8 26.3 4.7
EER 3.23 4.37 4.3 4.36 3.79 3.63 3.91 3.61 3N 3.51 3.77 4.2 3.85 3.83
SHR 0.91 1 1 1 0.91 0.85 0.93 0.87 0.96 0.84 0.94 0.91 0.88 0.82
Potencia frigorifica agua en. kW 8.2 291 291 40.8 40.8 40.8 56 56 65.8 65.8 90 90 90 121.4
SHR agua enfriada 1 0.82 0.82 0.81 0.81 0.81 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.81
Potencia frigorifica kW 127 222 26.1 33.4 38.1 437 49.4 56.3 58.6 69.9 78.8 86 91 143.7
Potencia absorbida total kW 4 5.5 6.4 8.2 105 121 13.5 16.5 16.7 212 23.4 22.7 26.3 41.6
EER 3.57 5.13 4.94 5.01 4.28 3.93 4.39 3.96 418 3.71 4.21 4.76 4.2 416
SHR 1 1 0.99 0.99 1 1 0.9 1 1 0.99 1 1 1 0.99
Potencia frigorifica agua en. kw 10.5 314 314 42.3 42.3 42.3 575 575 67.5 67.5 92.5 92.5 92.5 1276
SHR agua enfriada 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Potencia frigorifica kW 141 247 29. 372 421 48.2 551 62.4 64.5 71 87 94.4 100.8 158.2
Potencia absorbida total kW 4 5.4 6.3 8.1 10.4 12.8 13.6 16.5 16.7 2.4 23.6 226 26.3 415
EER 3.93 5.84 5.59 5.68 4.76 4.32 4.88 4.39 48 412 4.8 5.26 4.66 48
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1 0.99 0.99 1 0.98 1 1
Potencia frigorifica agua en. kW 10.7 31.6 31.6 42.1 427 42.7 57.9 57.9 68 68 931 93.1 931 128.7
SHR agua enfriada 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 ] 1 ]
Caudal de aire nominal m¥/h 3700 8000 10800 14300 16800 23000 31800
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50
Numero de circuitos 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2
Numero de compresores inverter 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Numero de compresores on/off = = = = = = = = = = = 1 1 2
Lp @ nominal rpm; dist.=2m (=2 db(A) 54 70 70 70 Th Th 75 77 77 75 76 75 75 76
900 3160
Dimensiones [AxHxF] mm x1875 1010x2000x890 1270%2000x890 1760x2000x890 2020x2000x890 2510x2000x890 x2000
x600 x960

Datos de rendimiento de las versiones Downflow. | También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura de los modelos Displacement 2125 mm para el tamafo 0131.
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— CONDENSADO POR AGUA
DE RED CON
DUAL-COOLING

 wRe0 | 0131 | 0201 [ o251 | o301 | 0381 | 0441 | 0501 | 0551 | o641 | o701 | o801 | oss2

CENTER

0962

1303

R&410A - Aire interior 24°C - 50% / Agua 15°C - 30°C / Agua refrigerada 7°C - 12°C

Potencia frigorifica kW 12.9 214 25.6 324 379 45.3 49.6 57.6 57.8 7.5 71.8 86.2 94.3 151.2
Potencia absorbida total kW 29 4.2 5 6.4 8.2 9.9 10.6 13 13.3 16.8 18.8 1.7 20.4 32
EER 5.15 6.92 6.68 6.73 5.76 5.45 5.98 5.35 5.47 5.09 5.5 6.62 5.98 6.06
SHR 0.86 0.99 0.94 0.99 0.87 0.82 0.89 0.83 0.89 0.79 0.87 0.88 0.83 0.8
Potencia frigorifica agua en. kW 8.2 291 291 40.8 40.8 40.8 56 56 65.8 65.8 90 90 90 121.4
SHR agua enfriada 1 0.82 0.82 0.81 0.81 0.81 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.81
Potencia frigorifica kw 13.9 245 28.7 36.7 4.7 48.2 54.9 61.8 64.3 76.6 86.5 941 1011 160.6
Potencia absorbida total kW 29 4 4.8 6.2 8.1 9.9 105 13 13.2 16.8 18.9 174 20.3 31.8
EER 5.62 8.44 7.86 7.96 6.43 5.8 6.65 5.76 6.14 5.42 6.07 1.37 6.45 6.48
SHR 0.98 1 1 1 1 0.97 1 0.99 1 0.96 1 0.98 1 0.94
Potencia frigorifica agua en. kW 10.5 314 314 423 42.3 42.3 57.5 575 67.5 67.5 92.5 92.5 92.5 1276
SHR agua enfriada 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Potencia frigorifica kW 15.4 26.9 317 40.5 457 52.7 60.2 67.7 70.7 83.4 94.9 103.8 110.3 174
Potencia absorbida total kw 29 3.8 48 6 79 9.9 10.4 12.9 13 16.9 19 17 20.1 317
EER 6.27 9.95 9.14 9.25 719 6.37 1.31 6.39 6.85 5.86 6.6 8.42 114 7.06
SHR 1 0.99 1 1 0.99 1 0.99 0.99 1 1 0.99 1 1 0.98
Potencia frigorifica agua en. kW 10.7 31.6 31.6 42.1 427 42.7 57.9 57.9 68 68 931 93.1 93.1 128.7
SHR agua enfriada 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 ] 1 1
Caudal de aire nominal m/h 3700 8000 10800 14300 16800 23000 31800
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50
Namero de circuitos 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2
Numero de compresores inverter 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Numero de compresores on/off = = = = = = = = = = = 1 1 2
Lp @ nominal rpm; dist.=2m 0=2 db(A) 54 70 70 70 T4 74 75 71 71 75 76 75 75 76
900 3160
Dimensiones [AxHxF] mm x1875 1010x2000x890 1270x2000x890 1760x2000x890 2020x2000x830 2510x2000x890 x2000
x600 x960

Datos de rendimiento de las versiones Downflow. | También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura de los modelos Displacement 2125 mm para el tamano 0131.
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JREF CW

JREF CW Radiales es la gama de acondicionadores perimetrales por agua enfriada con ventiladores
radiales EC para entornos tecnoldgicos pequenos como salas de servidores, laboratorios o
aplicaciones en las que se requiere un control preciso de los parametros termohigrométricos
y un funcionamiento continuo las 24 horas del dia. Un minucioso analisis fluidodinamico CFD

ha permitido disefiar con maxima precisién todos los detalles de construccion para minimizar
las pérdidas de carga en el flujo de aire y el consumo de energia de los ventiladores. Las
secciones de paso de aire se han ampliado para que la instalacion y el mantenimiento sean mas
rapidos y sencillos.

—AGUA ENFRIADA

—CONFIGURACIONES DEL FLUJODE AIRE————

/
\
i\

Displacement

Upflow Downflow

MULTIPROTOCOLO

www.hiref.es

ACONDICIONADORES PERIMETRALES
POR AGUA ENFRIADA PARA DATA CENTER

INTERFAZ DE
COMUNICACION

VENTILADORES
CONTROLADOS POR
MODBUS

VENTILADORES
RADIALES EC

HUMIDIFICADOR A DOBLE CIRCUITO

FAST RESTART BORDO

« Control de la temperatura
mediante sistemas de calefaccion
y poscalefaccion con resistencias
eléctricas, bateria adicional de agua
caliente 0 ambos (opcional)

Control de la humedad mediante
deshumidificacion y humidificacion
(opcional)

Modulacion de la velocidad de los
ventiladores de acuerdocon la carga
térmica (AT constante)

Amplia gama de accesorios que
incluyen modulos basicosy plénum
para canalizacion

Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros
de aire G4, M5, F7(opcionales)

Doble alimentacion eléctrica con
interruptor automatico (opcional)

Modulacién de la ventilacion con caudal
constante (airflow control) o con
sobrepresion disponible constante (Ap
control)(opcionales)

Funcién de lecturainstantanea del caudal
de agua, de las temperaturas de entrada
y salida del agua, o de la capacidad
frigorifica suministrada(opcionales)
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Regulacion de la ventilacion

En funcion de la logica de distribucion del aire
enla sala de servidores, es posible elegir el
sistema de ventilacion més adecuado montado
en laméaquina, garantizando un caudal de aire
constante (airflow control) o una sobrepresion
disponible constante (Ap control); esta Ultima
estd indicada especialmente en el caso de
utilizar un suelo sabreelevado.

Ventilacion EC

Los ventiladores PLUG EC, de serie en toda la
gama, se pueden regular mediante diferentes
l6gicas: caudal, sobrepresion APy AT
constantes. Su requlacion precisa permite un
uso eficiente de la energia eléctrica que se
consume en la ventilacién y la consiguiente
reduccion del PUE del sistema. La requlacion
de la velocidad con rango ampliado se realiza
mediante el protocolo Modbus. Por dltimo, la
funcion «velocidad de emergencia» permite
que el ventilador funcione incluso en caso de
fallo de funcionamiento del microprocesador.

Bateria de aletas con tratamiento
hidrofilico

Todos los modelos de la gama JREF CW

Radiales incorporan de serie baterias de
intercambio termico con tratamiento hidrofilico.
Elrecubrimiento particular, junto con una
eleccion adecuada de la velocidad de paso

del flujo de aire, favorece la recogida y la
salida de los condensados en el proceso de
deshumidificacion, evitando el arrastre de
gotas hacia el interior y exterior de la unidad.

Numerosos tipos de valvulas para una
regulacion siempre precisa

Todas las unidades de la gama JREF CW Radiales
estan equipadas de serie con valvulas de
regulacion equipadas con servomotor de 0-10V,
que se pueden seleccionar en la version de 2

vias con sistema de caudal variable, o de 3 vias,

0 con servomotor con retorno por muelle. Bajo
pedido, tambien es posible instalar valvulas
independientes de la presion o las Energy Valve.
Todos estos tipos de valvulas garantizan la
maxima precision de regulacion manteniendo
el equilibrio hidrénico del sistema.

Cmeewn om0 | om | o | o0 | oz | o |

Potencia frigorifica kW 14.6 7 21.2 248 21.2 317
EER 19.55 21.34 23.96 20.79 2307 2754
SHR 0.9 0.88 0.8 0.84 0.86 0.8
Aire interior 30°C - 35% / Agua refrigerada 10°C - 15°C
Potencia frigorifica kW 177 20.2 219 274 314 32.9
EER 23.62 25.33 24.83 22.98 26.72 28.56
SHR 1 1 1 1 1 0.99
Aire interior 35°C - 30% / Agua refrigerada 15°C - 20°C
Potencia frigorifica kW 17.8 20.3 22 276 315 32.9
EER 23.84 25.46 24.86 234 26.83 28.59
SHR 1 1 1 1 1 1
Caudal de aire nominal m/h 4130 6130 6060 5930
Potencia absorbida ventiladores kW 0.8 0.9 1.2 11
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50
Lp @ nominal rpm; dist.=2m (=2 db(A) 59 60 61 62 62 62
Dimensiones [AxHxF] mm 600x2000x600 900x2000x600

Datos de rendimiento de las versiones Downflow. | También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura modelos Displacement
2100 mm

CATALOGO DATA CENTER
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Alta densidad de potencia

El footprint reducido y el alto rendimiento
permiten una alta densidad de potencia
frigorifica. De esta manera es posible
minimizar el espacio dedicado a las unidades
en la sala y aprovechar al maximo el espacio
disponible.

Mantenimiento ordinario mas facil

La unidad ha sido disenada meticulosamente para
permitir un acceso frontal a los componentes
incluso con la unidad en funcionamiento.

Este aspecto facilita las operaciones de
mantenimiento ordinario respetando
plenamente los requisitos de seguridad.

CIARRRRRRREREN

i

Seccion filtrante ampliada

Los filtros de aire, colocados en toda la
superficie de la bateria, maximizan la seccion
filtrante y minimizan las pérdidas de carga
de aire de la unidad.

Doble circuito

Las unidades por agua enfriada tambien estan
disponibles con doble circuito. En esta version,
la alimentacion se realiza a través de dos
circuitos hidraulicos diferentes que ofrecen
la maxima continuidad de funcionamiento
en caso de fallo de uno de ellos. Cada circuito

esta equipado con una valvula de regulacion.
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JREF DX A

COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

JREF DX Radiales es la gama de acondicionadores perimetrales de expansion directa con ventiladores
radiales EC estudiada para ser instalada en entornos tecnolggicos pequenos como salas de

servidores, laboratorios o aplicaciones en las que se requiere un control preciso de los parametros
termohigrométricos y un funcionamiento continuo las 24 horas del dia. £| disefio interior y la eleccion
de los componentes estan destinados en primer lugar a la eficiencia energética, para optimizar el consumo
eléctrico general del sistema, favoreciendo el PUE (Power Usage Effectiveness) del Data Center.

Los JREF DX A Radiales son las unidades perimetrales condensadas por aire de la gama JREF y se utilizan
ampliamente en la refrigeracion de Data Centers. La solucion condensada por aire ofrece un sistema
sencillo, por la ausencia de otros circuitos auxiliares y bombas, una gestién facil, ya que el circuito
frigarifico se controla desde el armario, y una instalacion facil tanto de la unidad interna como del
condensador remoto.

—CONDENSADO POR AIRE——

JREFDXAR

—CONFIGURACIONES DEL FLUJO DE AIRE

/
\
i\

Downflow Displacement

COMPRESORES

HUMIDIFICADOR A
BORDO

www.hiref.es

ACONDICIONADORES PERIMETRALES
CONDENSADOS POR AIRE PARA DATA CENTER

o) n%é

VENTILADORES
CONTROLADOS POR
MODBUS

[ 5

POSCALEFACCION
POR GAS CALIENTE
MODULANTE

VENTILADORES
SCROLL RADIALES EC

REFRIGERANTE DE
BAJO PCA

Refrigerante R410A o R513A
Ventiladores EC

Compresores Scroll on/off

« Control de la temperatura mediante

sistemas de calefacciony poscalefaccion
conresistencias eléctricas, agua caliente
y gas caliente (opcional)

Control de lahumedad mediante
deshumidificacion y humidificacion
(opcional)

Amplia gama de accesorios que
incluyen modulos basicosy plénum
para canalizacion

Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros
de aire G4, M5, F7 (opcionales)

Doble alimentacion eléctrica con
interruptor automatico (opcional)

Modulacién de la ventilacion con caudal
constante (airflow control) o con
sobrepresion disponible constante (Ap
control)(opcionales)

Valvula de expansion electronica
(opcional)

Kit de bajas temperaturas para un
funcionamiento ideal en caso de
instalacion en entornos muy frios
(opcional)

Kit de larga distancia para un
funcionamiento ideal en caso de grandes
distancias entre las unidades internay
externa(opcional)
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Eficiencia
La méaxima fiabilidad y eficiencia de rendimiento
de las unidades de HiRef esté garantizada por
la seleccion y el uso de componentes de la
mejor calidad y por una disposicion internay
externa inteligentemente disefada.

Mantenimiento ordinario mas facil

La unidad ha sido disenada meticulosamente
para permitir un acceso frontal a los
componentes incluso con la unidad en
funcionamiento. Este aspecto facilita las
operaciones de mantenimiento ordinario

respetando plenamente los requisitos de
seguridad.

Condensadores remotos

Todas las unidades pueden combinarse con los condensadores remotos HiRef y es posible seleccionar
diferentes combinaciones,diseiiadas para satisfacer todas las demandas del sistema. Los
condensadores remotos de gran tamaiio son ideales para entornos mas calidos, donde es necesario
mantener la temperatura de condensacion bajo contral; por el contrario, los condensadores compactos
poseen dimensiones pequenas y consumas limitados. Los condensadores, combinados con unidades

de dos circuitos, estan disponibles con un solo circuito frigorifico para obtener la maxima fiabilidad

y redundancia del sistema, o con dos circuitos frigorificos para reducir el espacio y los costes de
instalacion.

JREFDX AR 0060 | 0080 | 0100 | 0110 | 0130 | 0160 | 0190 | 0205 | 0212
R410A - Aire interior 24°C - 50% / Aire exterior 35°C

Potencia frigorifica kW 6.5 8.6 10.8 n9 13.8 16.7 197 226 | 228

Potencia absorbida total kw 2 2 3 3.3 45 5.2 6 6.3 6.8
EER 349 | 476 @ 392 | 389 338 383 382 412 | 379
SHR 0.99 0.94 0.98 0.97 0.89 1 0.95 0.89 0.88
Potencia frigorifica kW 11 9.4 121 134 | 152 | 189 221 | 247 | 249
Potencia absorbida total kw 2 2 31 3.4 4.6 5.4 6.1 6.4 6.9
EER 3.1 514 | 433 | 432 363 | 417 416 | 443 | 4.09
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1 1
R513A - Aire interior 24°C - 50% / Aire exterior 35°C - 50%
Potencia frigorifica kW 6.8 11 9.9 n7 13.6 | 157 17.7 - -
Potencia absorbida total kW 18 22 2.4 3.1 3.5 4.8 5.2 o &
EER 405 | 376 | 463 | 409 | 436 4.2 4.07 - -
SHR 094 | 0.95 1 099 | 0.93 1 0.99 - -
R513A - Aire interior 30°C - 35% / Aire exterior 35°C - 50%
Potencia frigorifica kW 75 8.6 1.4 13.3 15.1 18 19.9 - -
Potencia absorbida total kW 18 2.3 2.5 3.2 3.6 47 5.5 =
EER 436 | 409 | 514 45 471 | 4.62 4.3 - -
SHR 1 1 1 1 1 1 1 = =
Caudal de aire nominal m’/h 1785 = 2150 3530 3700 5100
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50
Numero de circuitos 1 1 1 1 1 1 1 1 2

Lp @ nominal rpm; dist.=2m 0=2 db(A) 49 50 53 53 54 55 56 56 56
Dimensiones [AxHxF] mm 600x1875x600 900x1875x600

También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura modelos Displacement 2125 mm

LOGO DATA CENTER

Seguridad en la sala de servidores

Todos los modelos de la gama JREF DX A Radiales
incorporan de serie baterias de intercambio
térmica con tratamiento hidrafilico. El
recubrimiento particular, junto con una eleccion
adecuada de la velocidad de paso del flujo de
aire, favorece la recogida de los condensados
durante el proceso de deshumidificacion,
evitando el arrastre de gotas hacia el interior

y exterior de la unidad.

Green

HiRef se empeiia constantemente en la
busqueda de refrigerantes con un impacto
ambiental cada vez menor. El uso de
refrigerantes de clase Alde ASHRAE, no toxicos
y no inflamables, es esencial en las aplicaciones
Close Contraol.

Ventilacion EC

Los ventiladares PLUG EC, de serie en toda la
gama, se pueden regular mediante diferentes
l6gicas: caudal, sobrepresion APy AT
constantes. Su regulacion precisa permite un
uso eficiente de la energia eléctrica que se
consume en la ventilacion y la consiquiente
reduccion del PUE del sistema. La requlacion
de la velocidad con rango ampliado se realiza
mediante el pratocolo Modbus. Por dltimo, la
funcion «velocidad de emergencia» permite
que el ventilador funcione incluso en caso de

fallo de funcionamiento del microprocesador.

A
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JREF DX W Z

Las unidades JREF W Radiales son armarios perimetrales condensados por agua. La serie W utiliza
agua de Dry Cooler. Los JREF de estas series son unidades monobloc en las que se concentra todo
el circuito frigorifico. La condensacion se produce gracias a un intercambiador de placas con
soldadura fuerte de acero inoxidable AISI 304. Todas las unidades W pueden combinarse con
los Dry Cooler HiRef.

Las unidades JREF Z Radiales son armarios perimetrales condensados por agua. La serie Z utiliza
aqua de red o0 agua subterranea a baja temperatura (15°C). Los JREF de estas series son unidades
monobloc en las que se concentra todo el circuito frigerifico. La condensacion se produce
gracias a un intercambiador de placas con soldadura fuerte de acero inoxidable AISI 304.

DE RED

g

JREFDXWR

MULTIPROTOCOLO

CONTROLADOS POR FAST RESTART

— CONDENSADO PORAGUA— ~CONDENSATO PORAGUA—

—CONFIGURACIONES DEL FLUJO DE AIRE

Upflow Downflow Displacement

www.hiref.es

ACONDICIONADORES PERIMETRALES

CONDENSADOS POR AGUA
PARA DATA CENTER

JREF DX W >
JREF DX Z>

o

INTERFAZ DE

COMUNICACION COMPRESORES VENTILADORES

SCROLL RADIALES EC

P —
?.3 |
[ O
CE o
VENTILADORES HUMIDIFICADOR A

MODBUS SLtuy

DENE ||

POSCALEFACCION
POR GAS CALIENTE

INTERCAMBIADOR DE | REFRIGERANTE DE
P

MODULANTE LACAS BAJO PCA

« Refrigerante R410A o R513A
« Ventiladores EC
« Compresores Scroll on/off

« Control de latemperatura mediante
sistemas de calefacciony poscalefaccion
conresistencias eléctricas, agua caliente
y gas caliente (opcional)

Control de lahumedad mediante
deshumidificacion y humidificacion
(opcional)

Kit de bajas temperaturas para un
funcionamiento ideal en caso de
instalacion en entornos muy frios (opcional)

Amplia gama de accesorios que
incluyen modulos basicos y plénum
para canalizacion

Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros
de aire G4, M5, F7 (opcionales)

Doble alimentacion eléctrica con
interruptor automatico (opcional)

Modulacion de la ventilacion con caudal
constante (airflow control) o con
sobrepresion disponible constante (Ap
control)(opcionales)

« Valvula de expansion electrénica
(opcional)
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Eficiencia
La maxima fiabilidad y eficiencia de rendimiento
de las unidades de HiRef esta garantizada por
la seleccion y el uso de componentes de la
mejor calidad y por una disposicion interna y
externa inteligentemente diseiada.

Green

HiRef se empeiia constantemente en la
bisqueda de refrigerantes con un impacto
ambiental cada vez menor. El uso de
refrigerantes de clase Al de ASHRAE, no toxicos
y noinflamables, es esencial en las aplicaciones
Close Contral.

Mantenimiento ordinario mas facil

La unidad ha sido disenada meticulosamente para
permitir un acceso frontal alos componentes
incluso con la unidad en funcionamiento.

Este aspecto facilita las operaciones de
mantenimiento ordinario respetando
plenamente los requisitos de seguridad.

Seguridad en la sala de servidores

Todos los modelos de la gama JREF W Radiales incorporan
de serie baterfas de intercambio térmico con tratamiento
hidrafilico. El recubrimiento particular, junta con una
eleccion adecuada de la velocidad de paso del flujo de aire,
favorece la recogida de los condensados durante el
proceso de deshumidificacion, evitando el arrastre de

gotas hacia el interior y exterior de la unidad.

CENTER

Ventilacion EC

Los ventiladores PLUG EC, de serie en toda la
gama, se pueden reqular mediante diferentes
l6gicas: caudal, sobrepresion APy AT
constantes. Su regulacion precisa permite un
uso eficiente de la energia eléctrica que se
consume en la ventilacion y la consiguiente
reduccion del PUE del sistema. La requlacion
de la velocidad con rango ampliado se realiza
mediante el protocolo Modbus. Por dltima, la
funcion «velocidad de emergencia» permite
que el ventilador funcione incluso en caso de
fallo de funcionamiento del microprocesador.

[ JREFDXWR | ooe0 | ooso | owo | omo | oo | owo | owo | o5 | oz |

R410A - Aire interior 24°C - 50% / Agua 40°C - 45°C

Potencia frigorifica kW 6.6 8 10.5 nb 13.6 16.3 18.9 20.8 22
Potencia absorbida total kW 1.9 2.3 3.2 3.5 41 5.3 6.3 74 74
EER 3.82 3.78 3.54 3.54 3.18 3.66 3.45 307 335
SHR 0.98 0.98 1 0.98 0.91 1 0.97 0.93 0.9
R410A - Aire interior 30°C - 35% / Agua 40°C - 45°C
Potencia frigorifica 1.3 8.8 1.8 13.2 15.1 215 23.1 24.2
Potencia absorbida total kW 1.9 2.3 3.2 3.5 41 5.3 6.4 75 74
EER 412 417 4 4.04 3.49 417 3.88 3.48 3.69
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1 1
R513A - Aire interior 30°C - 35% / Agua 40°C - 45°C
Potencia frigorifica kW 6.6 1.6 9.6 11.5 129 15.1 16.6 - -
Potencia absorbida total kw 1.9 2.3 2.6 3.3 3.8 49 5.7 - -
EER 3 3.66 412 3.83 373 3.68 3.42 - -
SHR 0.95 0.95 1 1 0.95 1 1 - -
R513A - Aire interior 30°C - 35% / Agua 40°C - 45°C
Potencia frigorifica kW 14 8.6 n 13 14.5 174 19 - -
Potencia absorbida total kW 19 2.3 2.1 3.3 3.9 5 5.9 - -
EER 415 4.07 4.68 4.27 413 416 371 - -
SHR 1 1 1 1 1 1 1 - -
0060 0080 0100 0110 0130 0160 0190 0205 0212
R&10A - Aire interior 24°C - 50% / Agua 15°C - 30°C
Potencia frigorifica 73 91 n7 12.8 15.7 191 22.2 241 245
Potencia absorbida total kW 1.3 17 25 2.8 3.5 4] 4.8 5.7 6
EER 5.99 6.07 5.21 5.01 5.03 5.8 5.53 4.99 474
SHR 0.89 0.89 0.94 0.92 0.86 0.93 0.9 0.86 0.85
R&410A - Aire interior 30°C - 35% / Agua 15°C - 30°C
Potencia frigorifica 7.8 9.9 12.9 14.3 16.8 21.2 243 25.9 26.5
Potencia absorbida total kW 13 17 25 29 3.5 4.2 49 5.7 6
EER 6.39 6.55 5.73 5.57 5.37 6.39 5.97 5.34 5.4
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1 1
R513A - Aire interior 24°C - 50% / Agua 15°C - 30°C
Potencia frigorifica kw 14 8.6 10.4 12.5 14.6 17 18.9 - -
Potencia absorbida total kW 14 1.8 2.2 2.8 3 4 41 - -
EER 5.58 5.35 5.57 5.04 5.52 5.41 4.88 B B
SHR 0.88 0.91 1 0.96 0.91 1 0.95 = =
R513A - Aire interior 30°C - 35% / Agua 15°C - 30°C
Potencia frigorifica kW 8.2 9.4 12 14 16 19.3 211 - -
Potencia absorbida total kW 15 1.8 2.2 2.8 31 4 49 - -
EER 6.12 5.77 6.15 5.51 5.98 6.02 5.18 - -
SHR 1 1 1 1 1 1 1 = =
Caudal de aire nominal m¥/h 1785 2150 3530 3700 5100
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50
Namero de circuitos 1 1 1 1 1 1 1 1 2
Lp @ nominal rpm; dist.=2m 0=2 db(A) 49 50 53 53 54 55 56 56 56
Dimensiones [AxHxF] mm 600x1875x600 900x1875x600

También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura modelos Displacement 2125 mm
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JREF CW

JREF CW Centrifugos es la gama de acondicionadores perimetrales por agua enfriada con
ventiladores centrifugos AC para entornos tecnoldgicos pequenos como salas de servidores,
laboratorios o aplicaciones en las que se requiere un control preciso de los parametros
termohigrométricos y un funcionamiento continuo las 24 horas del dia. E! diseno interno y
|a eleccion de los componentes estan orientados, en primer lugar, a obtener un tamano compacto
para que la instalacion de la unidad sea lo mas flexible posible.

—AGUA ENFRIADA

JREFCWC

—CONFIGURACIONES DEL FLUJO DE AIRE

/
\
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Displacement

Upflow Downflow

www.hiref.es

ACONDICIONADORES PERIMETRALES
POR AGUA ENFRIADA PARA DATA CENTER

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

FAST RESTART

y ©

HUMIDIFICADOR A VENTILADORES
BORDO CENTRIFUGOS

Control de latemperatura

mediante sistemas de calefaccion

y poscalefaccion con resistencias
eléctricas, bateria adicional de agua
caliente 0 ambos (opcional)

Control de la humedad mediante
deshumidificacion y humidificacion
(opcional)

Modulacién de la velocidad de los
ventiladores de acuerdocon la carga
térmica (AT constante)

Amplia gama de accesorios que
incluyen modulos basicos y plénum
para canalizacion

Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros
de aire G4, M5, F7 (opcionales)

Doble alimentacion eléctrica con
interruptor automatico (opcional)

Funcion de lectura instantanea del caudal
de agua, de las temperaturas de entrada
y salida del agua, o de la capacidad
frigorifica suministrada(opcionales)
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Mantenimiento ordinario mas facil

La unidad ha sido disenada meticulosamente
para permitir un acceso frontal a los
componentes. Este aspecto facilita las
operaciones de mantenimiento ordinario
respetando plenamente los requisitos de
seguridad.

-’E R

S -
P

Alta densidad de potencia

El footprint reducido y el alto rendimiento
permiten una alta densidad de potencia
frigorifica. De esta manera es posible
minimizar el espacio dedicado a las unidades
en la salay aprovechar al maximo el espacio
disponible.

Bateria de aletas con tratamiento
hidrofilico

Todos los modelos de la gama JREF CW
Centrifugos incarporan de serie baterias de
intercambio termico con tratamiento hidrofilico.
El recubrimiento particular, junto con una
eleccion adecuada de la velocidad de paso del
flujo de aire, favorece la recogida y la salida
de los condensados durante el proceso de
deshumidificacion, evitando el arrastre de

Doble circuito

Las unidades por agua enfriada tambien estan
disponibles con doble circuito. En esta version,
la alimentacion se realiza a través de dos
circuitos hidraulicos diferentes que ofrecen
la maxima continuidad de funcionamiento
en caso de fallo de uno de ellos. Cada circuito
esta equipado con una valvula de regulacion.

gotas hacia el interior y exterior de la unidad.

CATALOGO DATA CENTER

Numerosos tipos de valvulas para una

regulacion siempre precisa
Todas las unidades de la gama JREF CW
Centrifugos estan equipadas de serie con
valvulas de regulacion equipadas con
servomotor de 0-10V, que se pueden seleccionar
enla version de 2 vias con sistema de caudal
variable, o de 3 vias, o con servomator con
retorno por muelle. Bajo pedido, también es
posible instalar valvulas independientes de la
presion o las Energy Valve. Todos estos tipos
de valvulas garantizan la maxima precision
de regulacion manteniendo el equilibrio
hidronico del sistema.

_ merewe ] oo [ om0 ] owo | o6 [ o0 ] 030

Aire interior 24°C - 50% / Agua refrigerada 7°C - 12°C

Potencia frigorifica kW 6.9 10 12.8 14.5 18.7 20.8
EER 31.27 35.76 22.84 25.83 27.86 31.06
SHR 0.87 0.85 0.88 0.87 0.88 0.85
Potencia frigorifica kW 8.8 10.7 15.3 17 21.8 23.7
EER 40 38.09 21.34 30.44 32.53 35.35
SHR 0.94 1 1 1 1 1
Potencia frigorifica kW 8.9 10.7 15.4 171 22 23.8
EER 40.25 38.24 2753 30.56 32.77 35.49
SHR 0.94 1 1 1 1 1
Caudal de aire nominal m¥/h 1785 2150 3530 3470 5115 4990
Potencia absorbida ventiladores kW 0.2 0.3 0.6 0.7
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50

Lp @ nominal rpm; dist.=2m 0=2 db(A) 48 50 51 51 52 52
Dimensiones [AxHxF] mm 600x1875x449 900x1875x449 1200x1875x449

Datos de rendimiento de las versiones Downflow. | También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura modelos Displacement 2125 mm
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JREF DX A

Los JREF DX Centrifugos son unidades de expansion directa con ventiladores centrifugos AC
estudiadas para ser instaladas en entornos tecnologicos pequenos como salas de servidores,
laboratorios o aplicaciones en las que se requiere un control preciso de los parametros
termohigrométricos y un funcionamiento continuo las 24 horas del dia. E! diseno interno y la
eleccion de los componentes estan orientados, en primer lugar, a obtener un tamaiio compacto
para que la instalacion de la unidad sea lo mas flexible posible.

Los JREF DX A Centrifugos son las unidades perimetrales condensadas por aire de la gama JREF
y se utilizan ampliamente en la refrigeracion de Data Centers. La solucion condensada por aire
ofrece un sistema sencillo, por la ausencia de otros circuitos auxiliares y bombas, una gestion
facil, ya que el circuito frigorifico se controla desde el armario, y una instalacion facil tanto de la
unidad interna como del condensador remato.

— CONDENSADO POR AIRE——

JREFDXAC

/
\
i\

Displacement

Upflow Downflow

—CONFIGURACIONES DEL FLUJODE AIRE————

www.hiref.es

ACONDICIONADORES PERIMETRALES
CONDENSADOS POR AIRE PARA DATA CENTER

COMPRESORES
SCROLL

@ W &3

POSCALEFACCION
POR GAS CALIENTE
MODULANTE

HUMIDIFICADOR A

FAST RESTART BORDO

REFRIGERANTE DE
BAJO PCA

VENTILADORES
CENTRIFUGOS

« Refrigerante R410A
« Compresores Scroll on/off

« Control de la temperatura
mediante sistemas de calefaccion
y poscalefaccion con resistencias
eléctricas, agua caliente y gas caliente
(opcional)

Control de lahumedad mediante
deshumidificacion y humidificacion
(opcional)

Amplia gama de accesorios que
incluyen modulos basicosy plénum
para canalizacion

Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros
de aire G4, M5, F7(opcionales)

Doble alimentacion eléctrica con
interruptor automatico (opcional)

Valvula de expansion electronica
(opcional)

Kit de bajas temperaturas para un
funcionamiento ideal en caso de
instalacion en entornos muy frios
(opcional)

Kit de larga distancia para un
funcionamiento ideal en caso de
grandes distancias

entre las unidades internay externa
(opcional)
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Mantenimiento ordinario mas facil

La unidad ha sido disenada meticulosamente
para permitir un acceso frontal a los
componentes incluso con la unidad en
funcionamiento. Este aspecto facilita las
operaciones de mantenimiento ordinario
respetando plenamente los requisitos de
seguridad.

Condensadores remotos

Todas las unidades pueden combinarse
con los candensadores remotos HiRef
y es posible seleccionar diferentes

todas las demandas del sistema. Los
condensadores remotos de gran tamaio

es necesario mantener la temperatura de
condensacion bajo control; por el contrario,
los condensadores compactos poseen

combinaciones,diseiiadas para satisfacer

son ideales para entornos mas calidos, donde

Eficiencia
Laméxima fiabilidad y eficiencia de rendimiento
de las unidades de HiRef esté garantizada por
la seleccion y el uso de componentes de la
mejor calidad y por una disposicion internay
externa inteligentemente disefada.

Green

HiRef se empeiia constantemente en la
bisqueda de refrigerantes con un impacto
ambiental cada vez menor. £| uso de
refrigerantes de clase Al de ASHRAE, no toxicos
y no inflamables, es esencial en las aplicaciones
Close Contral.

LOGO DATA CENTER

Seguridad en la sala de servidores

Todos los modelos de la gama JREF DX A
Centrifugos incorporan de serie baterfas

de intercambio térmico con tratamiento
hidrofilico. El recubrimiento particular, junto
con una eleccion adecuada de la velocidad de
paso del flujo de aire, favorece la recogida
de los condensados durante el proceso de
deshumidificacion, evitando el arrastre de

gotas hacia el interior y exterior de la unidad.

dimensiones pequenas y consumos limitados.
Los condensadores, combinados con unidades
de dos circuitos, estan disponibles con un solo
circuito frigorifico para obtener la maxima
fiabilidad y redundancia del sistema, o

con dos circuitos frigorificos para reducir el
espacio y los costes de instalacion.

0060 0080 0100 0110

R&410A - Aire interior 24°C - 50% / Aire exterior 35°C
8.6 n.2 12.3
21 33 36
479 4.06 4.01
0.94 0.99 0.95

R&10A - Aire interior 30°C - 35% / Aire exterior 35°C
9.4 12.4 13.7

Potencia absorbida total 22 21 3.4 3.7 5.2 6 6.2

EER 3.7 519 443 4.39 4.08 412 4.39

SHR 1 1 1 1 1 1 1 1

Caudal de aire nominal m¥/h 1785 2150 3690 3530 5115 4990
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50

Numero de circuitos 1 1 1 1 1 1 1 1
Lp @ nominal rpm; dist.=2m 0=2 db(A) 46 48 48 49 52 53
Dimensiones [AxHxF] mm 600x1875x449 900x1875x449 1200x1875x449

0130 0160 0190

JREFDX A C

kW
kW

6.5
21
3.52
0.99

14.6

16.2
47 5

19.7
5.8
3.82
0.94

22.6
6.2
412
0.87

Potencia frigorifica
Potencia absorbida total
EER

SHR

3.53
0.9

3n
0.98

kW
kw

Potencia frigorifica 71 18.3 219 244

Datos de rendimiento de las versiones Downflow combinadas con el condensador remoto HiRef estandar. | También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura modelos Displacement 2125 mm
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ACONDICIONADORES PERIMETRALES

J RE F Dx w z CONDENSADOS POR AGUA
PARA DATA CENTER

JREF DX W >
JREFDX Z>

COHiRef

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

g3l @ I &

POSCALEFACCION
POR GAS CALIENTE
MODULANTE

COMPRESORES HUMIDIFICADOR A
SCROLL FAST RESTART BORDO

INTERCAMBIADOR DE | VENTILADORES
PLACAS CENTRIFUGOS

REFRIGERANTE DE
BAJO PCA

Las unidades JREF W Centrifugas son armarios perimetrales condensados por agua que utilizan
agua de Dry Cooler. Los JREF de estas series son unidades monabloc en cuyo interior se concentra « Refrigerante R410A
todo el circuito frigorifico. La condensacion se produce gracias a un intercambiador de placas
con soldadura fuerte de acero inoxidable AISI 304. Todas las unidades W pueden combinarse

con los Dry Cooler HiRef. « Control de la temperatura

. , . . . mediante sistemas de calefaccion
Las unidades JREF Z Centrifugos son armarios perimetrales condensados por agua. La serie Z y poscalefaccion con resistencias

utiliza agua de red o agua subterranea a baja temperatura (15°C). Los JREF de estas series son eléctricas, agua caliente y gas caliente
unidades maonabloc en las que se concentra todo el circuito frigorifico. La condensacion se produce (opcional)
gracias a un intercambiador de placas con soldadura fuerte de acero inoxidable AISI 304.

« Compresores Scroll on/off

« Control de lahumedad mediante
deshumidificacion y humidificacion

— CONDENSADO PORAGUA-— ~CONDENSADO PORAGUA (opcional)

DE RED « Kit de bajas temperaturas para un
funcionamiento ideal en caso de
instalacion en entornos muy frios
(opcional)

« Amplia gama de accesorios que

incluyen modulos basicosy plénum
para canalizacion
___,Ll‘ « Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros

de aire G4, M5, F7 (opcionales)

« Doble alimentacion eléctrica con
interruptor automatico (opcional)

« Valvula de expansion electronica

—CONFIGURACIONES DEL FLUJO DE AIRE—————— {opcional)
— -
Upflow Downflow Displacement
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Mantenimiento ordinario mas facil Eficiencia Seguridad en la sala de servidores
La unidad ha sido disenada meticulosamente La méxima fiabilidad y eficiencia de rendimiento Todos los modelos de la gama JREF W
para permitir un acceso frontal a los de las unidades de HiRef esté garantizada por Centrifugos incorporan de serie baterfas
componentes incluso con la unidad en la seleccion y el uso de componentes de la de intercambio térmico con tratamiento
funcionamiento. Este aspecto facilita las mejor calidad y por una disposicion internay hidrofilico. El recubrimiento particular, junto
operaciones de mantenimiento ordinario externa inteligentemente disefada. con una eleccion adecuada de la velocidad de
respetando plenamente los requisitos de paso del flujo de aire, favorece la recogida
seguridad. de los condensados durante el proceso de
deshumidificacion, evitando el arrastre de
Green gotas hacia el interior y exterior de la unidad.

HiRef se esfuerza constantemente por
encontrar refrigerantes con un impacto
medioambiental cada vez menor. £l uso de
refrigerantes ASHRAE clase A1, no toxicos y no
inflamables es esencial en las aplicaciones de
control de proximidad.

[ meFoxwe ] oo | ooso | owo | omo | om0 | o6 | om0 | 025

R410A - Aire interior 24°C - 50% / Agua 40°C - 45°C

Potencia frigorifica kw 6.7 8.1 il 121 14.9 16.3 19.8 21.8
Potencia absorbida total kW 1.9 2.4 3.4 3.7 46 48 5.7 6.7
EER 3.91 3.92 3.82 3.81 3.66 3.91 3.9 3.63
SHR 0.97 0.97 0.99 0.97 0.9 0.98 0.94 0.89
R410A - Aire interior 30°C - 35% / Agua 40°C - 45°C
Potencia frigorifica kw 14 9 12.3 13.6 16.3 18.4 22 237
Potencia absorbida total kW 2 2.3 3.4 3.7 48 48 5.7 6.7
EER 4.25 4.38 4.32 4.33 b 4.42 433 3.95
SHR 1 1 1 1 1 1 1 1
Caudal de aire nominal m/h 1785 2150 3690 3530 3470 5115 4990
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50
Namero de circuitos 1 1 1 1 1 1 1 1
Lp @ nominal rpm; dist.=2m (=2 db(A) 46 48 48 49 51 52 53 53
Dimensiones [AxHxF] mm 600x1875x449 900x1875x449 1200x1875x449

Datos de rendimiento de las versiones Downflow con refrigerante R410A. | También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura modelos Displacement 2125 mm

JREFDXZC 0060 0080 0100 0110 0130 0160 0190 0205
R410A - Aire interior 24°C - 50% / Agua 15°C - 30°C

Potencia frigorifica kW 14 9.3 12.4 14 171 19.5 23.7 25.8
Potencia absorbida total kw 14 17 2.6 3 3.5 3.7 [ 5
EER 6.29 6.5 6.02 5.84 5.78 6.35 6.39 5.9
SHR 0.89 0.88 0.92 0.89 0.84 0.88 0.86 0.82
Potencia frigorifica kW 8 10.1 13.5 15.5 18.3 2.4 25.5 217
Potencia absorbida total kw 14 17 2.6 2.9 3.5 3.7 (XA 5]
EER 6.81 7.07 6.59 6.51 6.2 6.94 6.88 6.32
SHR 1 1 1 1 1 1 1 0.99
Caudal de aire nominal m’/h 1785 2150 3690 3530 3470 5115 4990
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50

Numero de circuitos 1 1 1 1 1 1 1 1
Lp @ nominal rpm; dist.=2m 0=2 db(A) 46 48 48 49 51 52 53 53
Dimensiones [AxHxF] mm 600x1875x449 900x1875x449 1200x1875x449

Datos de rendimiento de las versiones Downflow con refrigerante R410A. | También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Altura modelos Displacement 2125 mm
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Fan\Wall
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FANWALL POR AGUA ENFRIADA 0 POR
EXPANSION DIRECTA PARA DATA CENTER
TIPO HIPERESCALA DE ALTA DENSIDAD

&) o P

VENTILADORES VALVULA
CONTROLADOS POR | | INDEPENDIENTE DE
MODBUS LA PRESION (PICV)

(’) AT

BATERIA DE
FAST RESTART GEOMETRIA DOBLE CIRCUITO
VARIABLE (FLEXY)

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

VENTILADORES
RADIALES EC

Los acondicionadores por agua enfriada de la serie FanWall HBCV son disenados especificamente

para entornos tecnologicos donde se requiere un footprint reducido a igualdad de potencia . Bandeja de condensados de acero
frigorifica suministrada. Un minucioso andlisis fluidodindmico CFD ha permitido disenar con inoxidable

maxima prec|§|on t0(.los.los l!etalles de construccion p’ara m|n|m|za!' las pérdidas qe . Modulacion de la velocidad de los
carga en el flujo de aire interior y el consumo de energia de los ventiladores. Ademas, la ventiladores de acuerdocon la carga
gran superficie del intercambiador de aletas minimiza los enfoques térmicos entre el aire de térmica (AT constante)

entrada y el agua de salida, maximizando la eficiencia del sistema.

» Modulacion de la ventilacion con caudal
constante (Airflow Control), opcional

« Doble alimentacion con conmutacion
automatica(opcional)

« Funcion de lecturainstantaneade la
capacidad frigorifica suministrada
(opcional)

« Filtros de arménicos (opcional)

« Compuerta ON/QOFF (opcional)

—AGUA ENFRIADA

FanWallHBCV




OHiRef

Maxima redundancia posible Bateria de aletas con tratamiento
Para garantizar continuidad de funcionamiento hidrofilico
del sistema, la gama FanWall HBCV ofrece la Todos los modelos de la gama FanWall HBCV
posibilidad de dispaner de un circuito frigorifico incorporan de serie baterfas de intercambio
totalmente redundante: dos baterias y dos térmico con tratamiento hidrofilico. EI
valvulas de regulacion del agua permiten la recubrimiento particular, junto con una
refrigeracion de la sala de servidores incluso eleccion adecuada de la velocidad de paso
cuando falla uno de los dos circuitos. del flujo de aire, favorece la recogida y la
salida de los condensados en el proceso de
Ventilacién EC 2.0 Regulacion de la ventilacion deshumidificacién, evitando el arrastre de
entt ac,mn ) ) En funcion de la l6gica de distribucion del aire gotas hacia el interior y exterior de la unidad.
Los ventlladpres PI‘U.G_EC’ de serie en tot_ja la enla sala de servidores, es posible elegir el ; .
gama permiten modificar el caudal de aire de sistema de ventilacion mas adecuado montado Bateria de aletas impelente
acuerdo con la carga termica. Su regulacion enla maquina, garantizando un caudal de aire Por una eleccion de diserio especifica, la
precisa permite un uso eficiente de la energia constante (airflow control) o una sobrepresion bateria de aletas esta colocada después de los
EIECF“C‘? quese cons.u'me enla ventlla?mn yla disponible constante (Ap control); esta tltima ventiladores. Esto asegura una distribucion
consmwen'tle reducclon.del PUE del S|stem§|. esta indicada especialmente en el caso de mas uniforme del aire de impulsion en los racks,
La regulacion de la velocidad con rango ampliado utilizar un suelo sobreelevado. minimizando las turbulencias del flujo de aire.

se realiza mediante el protocolo Modbus. Por
(ltimo, la funcion «velocidad de emergencia»

) . L Numerosos tipos de valvulas para una Mantenimiento ordinario mas facil
permite que el ventilador funcione incluso

en caso de fallo de funcionamiento del regulacion siempre precisa La unidad ha sido disenada meticulosamente
microprocesador. Todas las unidades de la gama FanWall HBCV para permitir un acceso frontal del lado de
estan equipadas de serie con valvulas de entrada del aire a los componentes internos
regulacion con servomotor de 0-10V, disponibles incluso con la unidad en funcionamiento.
en version de 2 vias para sistemas de caudal Esta configuracion permite al técnico de
variable o de 3 vias, o con servomator con mantenimiento trabajar de forma segura
retorno por muelle. Bajo pedido, también es dentro del pasillo técnico y facilita las
posible instalar valvulas independientes de operaciones de mantenimiento rutinario,
la presion o Energy Valves. Todos estos tipos cumpliendo plenamente con los requisitos de
de valvulas garantizan la maxima precision seguridad.
de regulacion manteniendo el equilibrio
hidronico del sistema.

Aire interior 30°C - 35% / Agua refrigerada 10°C - 18°C

Potencia frigorifica kw 48.5 97 118.2 173.4 236.4 346.8
EER 69.3 69.29 62.21 59.79 62.21 59.79
SHR 1 1 1 1 1 1
Potencia frigorifica kW 449 89.8 110.2 164.4 220.4 328.8
EER 64.1 64.1 58 56.7 58 56.7
SHR 1 1 1 1 1 1
Potencia frigorifica kW 63.7 1274 157.1 230.3 314.2 460.6
EER 91 9 82.68 79.41 82.68 79.41
SHR 1 1 1 1 1 1
Potencia frigorifica kW 60.6 121.2 148.9 219.8 297.8 439.6
EER 86.6 86.6 78.4 75.8 78.4 75.8
SHR 1 1 1 1 1 1
Caudal de aire nominal m’/h 8700 17400 21200 31100 42400 62200
Potencia absorbida ventiladores kw 0.7 14 19 29 3.8 5.8
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50

Dimensiones [AxHxF] mm 1500x1475x1300 1500%2950x1300 2950x1475x1300 4000x1475x1300 2950%2950x1300 4000x2950x1300

Datos de rendimiento de las versiones por agua enfriada. | También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Las dimensiones indicadas se refieren a los modelos estandares, pero pueden persona-
lizarse segun el contexto de aplicacion.
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Los HTI CW son acondicionadores de aire split para la climatizacion de salas CPD pequenas

y medianas. Disenados para la instalacién en el techo o en las paredes, son aptas para el
acondicionamiento de centrales conpoco espacio interior o totalmente dedicado a los equipos
tecnolégicos. Gracias a la disposicion racional de los componentesy a la amplia gama de
accesorios disponibles, las unidades son faciles de instalar y se adaptan a diferentes
configuraciones de shelters.

—AGUA ENFRIADA

- INSTALACIONES

eneltecho

www.hiref.es

UNIDAD POR AGUA ENFRIADA
PARA SALAS DE SERVIDORES
DE DIMENSIONES MEDIAS/PEQUENAS

INTERFAZ DE VENTILADORES
conunicacion || VENTLAIORES | | conTRoLapos poR
MULTIPROTOCOLO MODBUS

« Control de la temperatura
mediante sistemas de calefaccion
y poscalefaccion con resistencias
eléctricas(opcional)

Control de la humedad mediante
deshumidificacion y humidificacion con
humidificador externo (opcional)

Modulacion de la velocidad de los
ventiladores de acuerdocon la carga
térmica (AT constante)

Disponible en la version con
doble alimentacion eléctrica para
emergencias: red de 230/400y
emergencia 24/48 Vcc

Carpinteria recubierta con pinturaen
polvo epoxi de serie

Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros
de aire G4, M5, F7(opcionales)

Funcion de lectura instantanea de las
temperaturas del agua de entraday de
salida(opcional)
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Intercambiador de aletas con
tratamiento hidrofilico

Todos los modelos de la gama HTI CW incorporan
de serie baterfas de intercambio térmico

con tratamiento hidrofilico. El recubrimiento
particular, junto con una eleccion adecuada de
la velocidad de paso del flujo de aire, favorece
larecogida de los condensados durante el
proceso de deshumidificacion, evitando el
arrastre de gotas hacia el interior y exterior
de la unidad.

Instalacién sencilla y rapida

Las unidades se pueden instalar en el techo o
enla pared, sequn sea necesario. Gracias al uso
de ventiladores Plug EC, los acondicionadores
de la serie HTI CW garantizan una distribucion
ideal del aire, eficiencia, ahorro de

energia, fiabilidad y medidas compactas,
independientemente de la configuracion elegida.

Aire interior 27°C - 40% / Agua refrigerada 7°C - 12°C

OGO DATA CENTER

m 1

Ventilacion EC

Los ventiladores EC, de serie en toda la gama,
permiten modificar el caudal de aire de
acuerdo con la carga térmica. Su regulacion
precisa permite un uso eficiente de la energia
eléctrica que se consume en la ventilacion y la
consiguiente reduccion del PUE del sistema.
Laregulacion de la velocidad con rango ampliado
se realiza mediante el protocolo Modbus. Por
ultimo, la funcion «velocidad de emergencia»
permite que el ventilador funcione incluso
en caso de fallo de funcionamiento del
microprocesador.

Mantenimiento ordinario mas facil

La unidad ha sido disenada meticulosamente
para permitir un acceso frontal a los
componentes. Este aspecto, junto conla
posibilidad de extraer completamente los
filtros y la posible compuerta de Free-Cooling,
es muy ventajoso para las operaciones de
mantenimiento ordinario.

Redundancia maxima

En caso de alimentacion red+grupo de
continuidad de corriente continua (DUAL), el
modo (opcional) Free-Cooling garantiza las
correctas condiciones térmicas en el interior
del entorno, incluso en caso de fallo en la red
eléctrica. De esta manera, se garantiza la
continuidad del funcionamiento del sistema.

Numerosos tipos de valvulas para una

regulacion siempre precisa
Todas las unidades de la gama HTI CW estan
equipadas de serie con valvulas de regulacion
equipadas con servamotor de 0-10V, que se
pueden seleccionar en la version de 2 vias con
sistema de caudal variable, o de 3 vias. Bajo
pedido, tambien es posible instalar valvulas
independientes de la presion o las Energy Valve.
Todos estos tipos de vélvulas garantizan la
maxima precision de regulacién manteniendo

Potencia frigorifica kw 8.9 10.1 131 14.6 38.4 45.4
EER 52.88 51.03 52.11 49.35 33.25 36.78
SHR 0.82 0.78 0.83 0.79 0.92 0.85
Potencia frigorifica kW 79 8.5 1.5 12.5 36.3 4.7
EER 47.07 43.27 45.54 42.39 31.37 33.78
SHR 0.94 0.9 0.96 0.91 1 0.95
Potencia frigorifica kW 79 8.4 1.3 12.4 35.6 4.8
EER 46.69 42.89 4476 42.02 30.84 33.82
SHR 0.98 0.96 1 0.96 1 0.99
Caudal de aire nominal mé/h 1300 1950 7000
Potencia absorbida ventiladores kW 0.2 0.3 1.2
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 230/1/50 400/3+N/50

Lp @ nominal rpm; dist.=2m 0=2 db(A) 53 55 54 56 66 66
Dimensiones [AxHxF] mm 1050x358x936 150x408x1026 1500x685x1096

También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | La unidad se puede instalar solo en el techo para los tamafios 0310-0381.

el equilibrio hidrénico del sistema.

i £
- .
w I . - -
—F v J i )
Free-Cooling

Maximo ahorro de energia con el
Free-Cooling directo

A pedido, las unidades pueden estar equipadas
con un madulo de Free Cooling directo. Este
sistema, que también se puede instalar en el
interior de una unidad ya en funcionamiento,
reduce el trabajo de las unidades enfriadoras
para la generacion del agua enfriada de
alimentacion (Free Cooling parcial) y, en
condiciones de Free Cooling total, permite

que se apague, con efectos importantes

en la reduccion del PUE (Power Usage

Effectiveness) del sistema.
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La combinacion del sistema de refrigeracion evaporativa con el intercambiador aire/aire de flujos

cruzados de la gama HDB - DataBatic permite ampliar el Free-Cooling indirecto durante mas . Refrigerantes disponibles: R410A,
horas al afio y a varias zonas climaticas. La disminucion y en algunos casos la anulacion del R513Ay R5158B

funcmnany'ento mecanico implica un.?eneflcm doble: o N + Posibilidad de gestionar varias
la reduccion de los costes de gestion, para una mayor eficiencia energética anual (PUE unidades en paralelo en el mismo
reducidos), y la reduccion de los costes de implementacion, gracias a las menores potencias sistema

eléctricas instaladas. Las unidades HD'B p.ueden integrar If_alopcmn «circuito frlgﬂrlfmn»y « Recuperador de calor de flujos
se ensamblan completamente en fabrica en una solucion monobloc para facilitar las cruzados de alta eficiencia
operaciones de instalacion. recubierto con tratamiento epoxi

parala proteccion contrala corrosion
(certificacion Eurovent)

« Gestion de la sobrepresion en el plénum
de distribucion del aire (Ap Control)

« Acceso lateral y frontal de todos los
componentes, inclusive con la unidad
en funcionamiento, para facilitar el
mantenimiento y evitar tener que
detener el sistema

« Paneles disenados y ensamblados de

Refrigeracion evaporativa en el flujo conformidad con la normativa UNI 1886

de aire desde el exterior

Las unidades HDB - DataBatic incarporan » Kit paralarenovacion del aire con

Integracion por expansion directa o

por agua enfriada la tecnologia Refrigeracion Evaporativa (cooprzip;unzrl;as modulantes (Fresh air kit)
Cuando las condiciones climaticas externas no (Evaporative Cooling) que se basa en el uso
permiten satisfacer la carga interna solo con de boguillas que nebulizan agua en el flujo de + Humidificador de ultrasonidos
el funcionamiento de Free Cooling indirecto + aire que proviene desde el exterior. El agua, al (opcional)
Refrigeracion Evaporativa, se activa el sistema evaporarse, enfria el aire por efecto adiabatico « Kit para usos con bajas temperaturas
de refrigeracion mecanica. Por dicho mativo, que luego atraviesa el intercambiador de del aire exterior (hasta -40°C)(opcional)
esta disponible la opcion de circuito frigorifico flujos cruzados a una temperatura proxima a
con compresores modulantes BLDC, valvula la temperatura de bulbo himedo, ampliando
de expansién con control electronico y el periodo de tiempo en el que es posible
evaporador de aletas con tratamiento utilizar el Free-Cooling. Por (ltimo, el sistema
hidrofilico. Como alternativa, es posible instalar es tipo multipaso con respecto al flujo de aire,
una bateria fria de agua enfriada que se debe con la finalidad de optimizar la eficiencia de
conectar a una enfriadora externa. saturacion.
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Ventiladores plug fan con motor EC

La ventilacion tipo EC en ambos flujos de aire
permite:

- aumentar la eficiencia a las cargas
parciales;

- reducir las emisiones sonoras;

- seguir de manera precisa las variaciones
de carga térmica.

Los consumas de los ventiladores, en la version

«sustituibles en caliente» (Hot Swappable

Fans), se visualizan en tiempo real en la pantalla

instalada en la maquina.

Free-Cooling indirecto por aire

El Free Cooling indirecto contrariamente al
directo:

- nocrea contaminacion entre el aire del
interior del Data Centery el aire exterior;

- bloquea la entrada de polvo y contaminantes
en el interior de las salas sin necesidad de
filtracion adicional;

+ noaumenta la carga latente.

Por consiguiente, se obtiene una evidente
reduccion de los consumos de energia para
la gestion del sistema.

CATALOGO DATA CENTER

Annual Water Usage

WUE-=

[1/kWh]
IT Equipment Energy

Funcion de ahorro de agua y sistema libre de legionella
Lalégica de regulacion de la homba, de tipo electrénico modulante, permite optimizar la saturacion del
aire, reduciendo al mismo tiempo el valor de la WUE(Water Usage Effectiveness)y los consumos energéticos.
La configuracion particular del circuito hidraulico y los algoritmos predispuestos para su gestion, por un
lado garantizan la necesidad de reposicion de agua en el sistema para evitar altas concentraciones de
sales en elagua y, por otro lado, evitan que el agua se estanque en el depdsito de recogida, con riesgo de
proliferacion de legionella.

—DISENADO PARA SU INSTALACION EN EL LATERAL —
DEL CENTRO DE DATOS O EN EL TEJADO

] "t:}I-“Flef

Ejemplo de uso para un Data Center de 1MW (Redundancia N+1) en Amsterdam a
36°C- 25%; T. del aire de impulsion 24°C; T. max. del aire de impulsion 26°C

kY
30 %
2

DIAGRAMA PSICROMETRICO

SI, Nivel del mar
Presion barométrica =101.3 kPa

Humedad especifica - g/kg aire seco

Temperatura de bulbo seco - °C
I Refrigeracion mecanica + refrigeracion adiabatica

Free Cooling indirecto + refrigeracion adiahatica
B Free Cooling indirecto

0060 0100 0200 0300

Potencia frigorifica minima kW 10 60 100 200
Potencia frigorifica maxima kW 60 100 200 330
Caudal de aire nominal m/h 15000 27000 53000 82500
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50

Dimensiones [AxHxF] mm 2750x2650x1180 4200x2650x2250 4700x3600x2250 4700x3600x3100

Datos de rendimiento relativos al modo de funcionamiento del circuito por agua enfriada o expansion directa en la integracion. | También disponibles con alimentacion de 60 Hz. | Las dimensiones
se refieren ala configuracion base de la unidad, sin sistema adiabético ni accesorios, en la version con Free Cooling e integracion.
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NRCD/NRCV

T

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

Los rack coolers de la gama NRCD/NRCV son la solucion ideal para la refrigeracion de armarios Rack

en Data Centers de pequenas y medianas dimensiones, donde se requiere un control de precisién de

los parametros termohigrométricos ambientales 24 horas al dia. Son aptos especialmente para

pequeiias instalaciones donde no es posible instalar una enfriadora o cuando no se admite la presencia

de agua en el Data Center. El diseno interior y la seleccion de los componentes estan destinados a obtener

altos niveles de eficiencia de energia, con la finalidad de minimizar los costes de gestién de todo

el sistema. Ademés, las unidades NRCD/NRCV tienen un condensador remoto externo que garantiza

eficiencia y fiabilidad. La gama NRCD/NRCV se propone en dos configuraciones diferentes dependiendo

del modo de refrigeracion de los armarios rack, que se puede obtener mediante la creacion de pasillos

calientes y frios en el Data Center a través de la compartimentacion y la refrigeracion localizada.

— CONDENSADO POR AIRE—— CONDENSADO POR AIRE—
CON UNIDAD
MOTOCONDENSADORA

[NRCV ]

CF— A —F-—TAq Unidad externa

NRCV

Unidad externa

NRCD

CoOHiRef

COMPRESORES CON

Unidad interna

NRCD

.Unidad interna

NRCV

www.hiref.es

ACONDICIONADORES DE EXPANSION
DIRECTA PARA RACK DE ALTA DENSIDAD
CON COMPRESORES INVERTER

NRCD >
NRCV >

?

o na‘%

VENTILADORES
CONTROLADOS POR
MODBUS

VENTILADORES
RADIALES EC

COMPRESORES
SCROLL

i 9« 0

VENTILADORES
SUSTITUIBLES EN
CALIENTE

HUMIDIFICADOR A

INVERTER BORDO

« Refrigerante R410A
« Ventiladores EC

« Compresores Twin rotary y Scroll
inverter

« Valvula de expansion electrénica
(opcional)

« Control avanzado microprocesado,
programable con display LCD

« Control de la humedad mediante
deshumidificacion y humidificacion
(opcional)

« Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros
de aire G4, M5, F7(opcionales)

« Doble alimentacion eléctrica con
interruptor automatico (opcional)

» Modulacion de la ventilacion con caudal
constante (airflow control) o con
sobrepresion disponible constante (Ap
control)(opcionales)

« Kit de bajas temperaturas para un
funcionamiento ideal en caso de
instalacion en entornos muy frios
(opcional)
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Ventiladores sustituibles
en caliente

Para limitar al maximo la parada de
la maquina, la sustitucion de un
ventilador defectuoso puede rea-
lizarse sin necesidad de apagar la
unidad, gracias al uso de la rejilla de
proteccion y de los conectores para
la parte de alimentacion y de control.
La sustitucion de los ventiladores se
convierte asi en una operacion de
mantenimiento ordinario.

Seguridad en la sala de
servidores

Todos los modelos de la gama NRCD
incorporan de serie baterias de in-
tercambio térmico con tratamiento
hidrofilico. El recubrimiento particu-
lar, junto con una eleccion adecuada
de la velocidad de paso del flujo de
aire, favorece la recogida de los
condensados durante el proceso
de deshumidificacion, evitando el
arrastre de gotas hacia el interior

CATALOGO DATA CENTER

> _
4 <

N

Alta densidad de potencia

El diseno interior y la disposicion
particular de los companentes per-
miten tener una bateria evaporadora
con una gran superficie de inter-
cambio térmico. | footprint de la
unidad sigue siendo reducido, apre-
vechando al maximo el espacio
ocupado en la sala de servidores.

Ventilacion EC

Los ventiladores PLUG EC, de serie
en toda la gama, se pueden reqular
mediante diferentes ldgicas: caudal,
sobrepresion AP y AT constantes.
Su regulacion precisa permite un
uso eficiente de la energia eléctrica
que se consume en la ventilacion y
la consiguiente reduccion del PUE
del sistema. La regulacion de la
velocidad con rango ampliado se re-
aliza mediante el protocolo Modbus.
Por ltimo, la funcion «velocidad de

y exterior de la unidad. ) )
emergencia» permite que el ven-

Configuracion: tilador funcione incluso en caso
de fallo de funcionamiento del
~IN RACK INROW — microprocesador.

En esta configuracion se
genera un circuito cerrado
entre el rack cooler y el
armario rack. El aire puede
ser aspirado y enviado por
la derecha, izquierda o por
ambas direcciones.

En esta configuracion se libera aire
frio en el «pasillo frio» hacia cada

e
armario rack y el aire caliente del ||

entorno circundante es aspirado
por el rack cooler. El aire puede ser
enviado de manera frontal, por la
derecha o por la izquierda.

Cuadro eléctrico deslizante

Para los tamanos con una estructu-
ra de 300 mm de ancho, el cuadro

“ 0100 0200 0300 0260 0400 eléctrico esta disenado para ocupar
T . S el menor espacio posible y no in-
R410A - Aire interior 30°C - 35% / Aire exterior 35°C terferir en la distribucién del aire
Potencia frigorifica kW 12.4 21.8 29.4 26.1 4.3 46.2 . .
en toda la altura util de la unidad.
Potencia absorbida total kW 3.4 8.2 12.4 8.1 131 16.1 Por o tanto, se ha realizado la ver-
EER 3.9 2.89 2.55 3.46 3.59 318 ion desli ' d d h
SHR 1 0.91 0.82 1 1 0.99 sion- des izante (e corredera, sin
T - —— impedir la accesibilidad durante las
R&410A - Aire interior 35°C - 30% / Aire exterior 35°C operaciones de primera puesta en
Potencia frigorifica kW 131 23.6 31.6 28.6 . marcha y de mantenimiento extra-
Potencia absorbida total kw 3.5 8.4 121 8.2 13.4 16.6 o ; : i
EER 4.04 3.07 2.67 3.75 3.85 3.33 g\r/?tlgirnl?édidsega;tlﬁegonflquramn
SHR 1 0.95 0.85 1 1 1 :
Caudal de aire nominal mé/h 2700 4000 4250 5000 9000
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 230/1/50 400/3+N/50
Nimero de circuitos 1 1 1 1 1 1 z
Lp @ nominal rpm; dist.=2m 0=2 db(A) 64 66 67 60 73 I z
Dimensiones [AxHxF] mm 300x2000x1200 600x2000x1200 z
LI L B DR B B N L I |
Datos de rendimiento de las unidades combinadas con condensadores remotos HiRef estandares | También disponibles con alimentacion de 60 Hz. s
=\ o
> 4
0140 0240 0330 e

R&10A - Aire interior 30°C - 35% / Aire exterior 35°C

Modulacion de la potencia

Potencia frigorifica kW 13.3 248 34.6

Potencia absorbida total kw 41 9.1 131 Las unidades se adaptan rapidam-
EER 4.06 3 31 ente a la demanda frigorifica del
SHR 1 1 0.88 Data Center. Gracias al compresor

controlado por inverter, es posible
modular el rendimiento hasta el 25%

Potencia frigorifica

Potencia absorbida total kW 4] 9.3 13.3 del rendimiento nominal, reducien-
EER 4.36 3.36 33 do al mismo tiempo el consumo.
SHR 1 1 0.91 Esto garantiza un funcionamiento
Caudal de aire unidad interna mé/h 3100 5300 continuo de la unidad incluso con
Caudal de aire unidad externa m’/h 6400 9300 16300 cargas bajas, sin que se produzcan

Alimentacion elec. unidad interna  V/ph/Hz 230/1/50 400/3+N/50 400/3+N/50
Alimentacion elec. unidad externa  V/ph/Hz 230/1/50 230/1/50 230/1/50
Namero de circuitos 1 1 1
Dimensiones unidad interna[AxHxF] ~ mm 300x2000x1200
Dimensiones unidad externa [AxFxH] mm 1565x605x1275

ciclos de encendido y apagado.

1250x460x882 1965x950x1322

Potencia total absorbida relativa a la unidad interna y a la unidad motocondensadora | También disponibles con alimentacian de 60 Hz.
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ACONDICIONADORES POR AGUA ENFRIADA
PARA RACKS DE ALTA DENSIDAD DE POTENCIA

?

o Qa‘g

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

VENTILADORES
CONTROLADOS POR
MODBUS

VENTILADORES
RADIALES EC

HUMIDIFICADOR A
BORDO

VENTILADORES
SUSTITUIBLES EN
CALIENTE

Los HRCC son rack cooler por agua enfriada. Son la solucion ideal para la refrigeracion de

armarios rack en Data Centers donde se requiere un control preciso de los parametros . Control avanzado microprocesado,
termohigrométricos ambiente 24 horas al dia. Son aptos para ser integrados en sistemas programable con display LCD

por agua enfriada con enfriadoras Free Cooling, dada la posibilidad de hacer funcionar estos . Control de la humedad mediante
acondicionadores tambien con temperaturas del agua mas altas con respecto a los deshumidificacién y humidificacién
acondicionadores convencionales de 7/12°C 0 10/15°C. £l diserio interior y la eleccion de los (opcional)

componentes estan destinados a obtener altos niveles de eficiencia energética y a garantizar . Modulacion de la velocidad de los
continuidad de servicio, siendo el sequndo requisito fundamental en este tipo de aplicacion de ventiladores de acuerdocon la carga
alta/muy alta densidad de potencia. térmica (AT constante)

~AGUA ENFRIADA « Filtros de aire clase G3 de serie. Filtros

de aire G4, M5, F7(opcionales)

Doble alimentacion eléctrica con
interruptor automatico (opcional)

Modulacién de la ventilacion con caudal
constante (airflow control) o con
sobrepresion disponible constante (Ap
control)(opcionales)

Funcion de lectura instantanea del
caudal de agua, de las temperaturas
de entraday salida del agua, o de la
capacidad frigorifica suministrada
(opcionales)

Configuracion:
~INRACK ~INROW —
En esta configuracion En esta configuracion se libera aire ' _-
Se genera un circuito frio en el «pasillo frio» hacia cada i
g . p . . h
cerrado entre el rack armario rack y el aire caliente del ‘ e

coolery el armario rack.
El aire puede ser aspirado

entorno circundante es aspirado -.,. -
e

por el rack cooler. El aire puede ser e

rm— - —

y enviado por la derecha, enviado de manera frontal, por la ko -
izquierda o por ambas derecha o por la izquierda. -"‘ 4'-
direcciones. - ol

W
T
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Ventilacion EC

Los ventiladores PLUG EC, de serie en toda la
gama, se pueden regular mediante diferentes
l6gicas: caudal, sobrepresion APy AT
constantes. Su requlacion precisa permite un
uso eficiente de la energia eléctrica que se
consume en la ventilacién y la consiguiente
reduccion del PUE del sistema. La requlacion
de la velocidad con rango ampliado se realiza
mediante el protocolo Modbus. Por dltimo, la
funcion «velocidad de emergencia» permite

que el ventilador funcione incluso en caso de
fallo de funcionamiento del microprocesador.

Ventiladores sustituibles en caliente

Para limitar al m&ximo la parada de la maquina,
la sustitucién de un ventilador defectuoso
puede realizarse sin necesidad de apagar la
unidad, gracias al uso de la rejilla de proteccion
y de los conectores para la parte de alimentacion
y de control. La sustitucion de los ventiladores se
convierte asf en una operacion de mantenimiento
ordinario.

Cuadro eléctrico deslizante

Para los tamanos con una estructura de 300
mm de ancho, el cuadro eléctrico esta disenado
para ocupar el menor espacio posible y no
interferir en la distribucion del aire en toda
la altura atil de la unidad. Por lo tanto, se ha
realizado la version deslizante de corredera,
sinimpedir la accesibilidad durante las
operaciones de primera puesta en marchay

de mantenimiento extraordinario. Ademas la
configuracion evita enredos de cables.

Seguridad en la sala de servidores

Todos los modelos de la gama incorporan de
serie baterfas de intercambio térmico con
tratamiento hidrofilica. El recubrimiento
particular, junto con una eleccion adecuada de
la velocidad de paso del flujo de aire, favorece
larecogida de los condensados durante el
proceso de deshumidificacion, evitando el
arrastre de gotas hacia el interior y exterior
de la unidad.

Alta densidad de potencia

El diseo interior y la distribucion particular

de los companentes permiten tener uno o dos
intercambiadares térmicos de aletas con una
superficie de intercambio térmico grande. El
footprint de la unidad sigue siendo reducido,
aprovechando al maximo el espacio ocupado
en la sala de servidores.

Aria interna 30°C - 35% / Acqua refrigerata 10°C - 15°C

Potencia frigorifica kW 201 217 46.2 57

EER 43.54 38.35 311 37.27

SHR 1 1 1 1
Aria interna 35°C - 30% / Acqua refrigerata 15°C - 20°C

Potencia frigorifica kW 20.2 218 46.4 57.2

EER 43.69 38.44 31.21 31.31

SHR 1 1 1 1

Caudal de aire nominal m¥/h 4000 5300 9000 11000

Potencia absorbida ventiladores kW 05 0.7 15

Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 230/1/50 400/3+N/50

Lp @ nominal rpm; dist.=2m 0=2 db(A) 62 65 70 67

Dimensiones [AxHxF] mm 300x2000x1200 600x2000x1200

Disponibili anche in alimentazione 60 Hz.

CATALOGO DATA CENTER
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MINI RACK COOLER DE AGUA REFRIGERADA

M RAC cw Dx 0 DE EXPANSION DIRECTA
PARA SISTEMAS DE ALTA DENSIDAD

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

VENTILADORES COMPRESORES CON
RADIALES EC INVERTER

Las unidades de la familia MRAC son la solucion ideal para el acondicionamiento de los armarios

rack con montantes de 19" en los que se necesite un control preciso de la temperatura interior . Bateria con aletas con tratamiento
y un funcionamiento de 24 horas al dia. MRAC esta controlado por un software dedicado hidrofilico de alta eficienciay
desarrollado por HiRef que permite la conexién en LAN de hasta 8 unidades y la interfaz con un estructura de aluminio

sistema automatico de apertura de puertas en caso de alarma. - Disponible en la version para bajas

temperaturas del aire exterior

« Compresor con tecnologia brushless,

~AGUA ENFRIADA——— ~CONDENSADOPOR ——— inverter disponible para la version de
AIRE CON UNIDAD ThW

MOTOCONDENSADORA » Bandeja de condensados de acero
inoxidable AISI 430

[MRACDX |

« Conexiones eléctricasy del control
rapidas

« Paneles completamente aislados

« Filtro de aire tipo G3

« Refrigerante R410A
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Medidas compactas

MRAC ha sido disenado para esconderse en el

interior del armario rack y ocupar el menor
espacio posible dentro del mismo. Instalado en
cualquier armario rack con montantes de 19/,
ocupa la altura de tan solo 7 racks, quitando
muy poco espacio en el Data Center.

19" RACK ———

T
N°7
RATK =]

Maxima redundancia de MRAC

con la version de dos unidades

motocondensadoras externas
A pedido esté disponible la unidad MRAC con
dos unidades motocondensadoras externas.
Esta solucion ofrece redundancia y asegura
continuidad de servicio incluso en caso de
fallo de una de las dos unidades.

Aire interior 30°C - 35% / Agua refrigerada 10°C - 15°C

CENTER

Ventilacion EC

Los ventiladores EC, de serie en toda la gama,
permiten modificar el caudal de aire de
acuerdo conla carga térmica. Su regulacion
precisa permite un uso eficiente de la energia
eléctrica que se consume en la ventilacion y la
consiguiente reduccion del PUE del sistema.
La regulacion de la velocidad con rango ampliado
se realiza mediante el protocolo Modbus. Por
(ltimo, la funcién «velocidad de emergencia»
permite que el ventilador funcione incluso si
se apaga el microprocesador.

Potencia frigorifica kW 3.4 4.5

EER 17 225

SHR 1 1
Aire interior 35°C - 30% / Agua refrigerada 15°C - 20°C

Potencia frigorifica kW 3.5 45

EER 17.5 22.5

SHR 1 1

Caudal de aire nominal m*/h 915

Potencia absorbida ventiladores kW 0.2

Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 230/1/50

Lp @ nominal rpm; dist.=2m (=2 db(A) 61 61

Dimensioni [LxAxP] mm 485x300x600

También disponibles con alimentacion de 60 Hz.

R&10A - Aire interior 30°C - 35% / Aire exterior 35°C

Potencia frigorifica kW 4 3.8 1.2 1.3
Potencia absorbida total kW 1.3 14 2.6 2.6
EER 3.7 3.55 3t55 3.92
SHR 0.96 0.9 0.93 0.91
Potencia frigorifica kW 4.3 4.1 17 7.8
Potencia absorbida total kW 14 14 2.6 2.6
EER 3.98 3.75 3.75 47
SHR 1 0.92 0.94 0.94
Caudal de aire unidad interna m¥/h 915 1330

Caudal de aire unidad externa m’/h 2050 3350 5100
Alimentacion elec. unidad interna  V/ph/Hz 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50
Alimentacion elec. unidad externa V/ph/Hz 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50
Dimensiones unidad interna [AxHxF] mm 485x300x600

Dimensiones unidad externa [AxHxF] mm 624x541x410 1003x655x525 1305x648x495

Datos de rendimiento para el tamaio 0358 relativos al funcionamiento con una sola unidad motocondensadora | Potencia total absorbida relativa a la unidad interna y a la unidad motocondensado-

ra | También disponibles con alimentacion de 60 Hz.
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REFRIGERACION REAR DOOR
PARA DATA CENTER TIPO HIPERESCALA
DE ALTA DENSIDAD

P>

INTERFAZ DE VALVULA
COMUNICACION INDEPENDIENTE DE
MULTIPROTOCOLO | | LA PRESION (PICV)

AT

AT PRECISION
CONTROL

Las soluciones Rear Door son sistemas de refrigeracion disenados para reducir las temperaturas

generadas directamente en la parte trasera de los racks, donde el calor producido por los - Doble alimentacién (opcional)
servidores es mas intenso. Las soluciones Rear Door pueden ser activas, equipadas con
ventiladores para aumentar el flujo de aire, o pasivas, basandose tnicamente en el flujo de aire
natural. De este modo, no solo reducen significativamente la temperatura, sino que también

mejoran la eficiencia energética total del data center. : ﬁdapti ble a cualquier tamano/marca
erac

« Hasta 61kW de capacidad de
refrigeracion

« Solucion pasiva sin ventiladores:
sin ruido, sin consumo de energia
adicional, bajo mantenimiento

« Solucion activa con ventiladores para
una mayor capacidad de disipacion

« Conexion de agua desde arriba/desde
abajo

« Microprocesador integradoy
monitorizacion a distancia

« Dimensiones compactas

« Valvula de control independiente de la
presion/ valvula energética
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Solucion simplificada auténoma o
complementaria para racks de alta
densidad

La potencia de refrigeracion requerida por el
rack se garantiza sin necesidad de recurrir

a unidades adicionales de climatizacion de
precision. La ausencia de aire caliente de
retorno dentro de la sala IT contribuye
ademas a mejorar la eficiencia global del
sistema, eliminando la necesidad de separar
pasillos calientes y frios y simplificando la
gestion y la configuracion del entorno IT.

Esta solucion también se integra facilmente
en entornos que ya disponen de sistemas
de climatizacion de precision existentes,
permitiendo la refrigeracion dedicada de racks
de alta densidad de potencia y evitando la
formacion de puntos calientes.

—AGUA ENFRIADA

-

Hasta 61kW de capacidad de
refrigeracion
Equipadas con un marco de adaptacion que
facilitalainstalacion en la parte trasera de
cualquier rack, estas unidades representan
una solucion compacta que no implica ninguna

reduccion del espacio util dentro de la sala IT.

La profundidad de la unidad es de 420 mm.

T T Y TR 84

Salida de aire del servidor 35°C 30%, Temperatura del agua de entrada 15°C

Potencia frigorifica kW
EER
SHR
Temperatura de la sala °C

Salida de aire del servidor 40°C 25%, Temperatura del agua de entrada 15°C

Potencia frigorifica kw
EER
SHR
Temperatura de la sala °C

24.9 40.7
15.6 254
1 1
243 23.3
311 50.7
19.4 317
1 1
26.2 25

Salida de aire del servidor 45°C 20%, Temperatura del agua de entrada 15°C

OGO DATA CENTER

Apertura de puerta a 180°

La apertura de la puerta a180° garantiza la
accesibilidad total a los componentes internos
de los racks desde la parte trasera.

Ventiladores EC

Los ventiladares PLUG EC, suministrados de
serie en toda la gama, se caracterizan por
una regulacion precisa que permite un uso
eficiente de la energia eléctrica empleada
parala ventilacign, contribuyendo de forma
significativa a la reduccion del PUE global del
sistema.

—F——A

Potencia frigorifica kW 371 60.6

EER 23.2 379

SHR 1 1
Temperatura de la sala °C 28.2 26.7
Caudal de aire nominal m/h 6800 10500
Caudal de agua I/h 2000 4000
Potencia absorbida ventiladores kW 1.6 1.6
Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 230/1/50

Dimensiones [AxHxF] mm 600x2000x420 800x2000x420

También disponibles con alimentacion de 60 Hz.
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SALAS HIBRIDAS: la solucién
combinada entre refrigeracion por aire
y por agua para los Centros de Datos

En los Gltimos anos, han surgido diversas soluciones tecnolégicamente avanzadas para satisfacer las

nuevas necesidades de refrigeracion de centros de datos, salas de servidores y salas IT. Los sistemas

de refrigeracion liquida, en particular, se han convertido en una opcion cada vez mas sofisticada para la
climatizacion, tanto en las versiones direct-to-chip (donde solo se refrigeran algunos componentes como chipset
y GPU), como en |a refrigeracion por inmersion (donde todos los componentes del servidor estan sumergidos en
un liquido dieléctrico).

Es cierto que los sistemas de refrigeracion liquida ofrecen una mayor eficiencia térmica y reducen el consumo
energético, incluso cuando aumentan las necesidades de procesamiento y se utilizan microprocesadores

mas potentes. Sin embargo, estas no son soluciones definitivas: aproximadamente el 10-20% del calor todavia

se dispersa en el aire. Por este motivo, se estan diseiiando y desarrollando soluciones “hibridas”, que
incorporan sistemas de refrigeracion liquida y por aire perfectamente coordinados para los racks.

Los desarrollos recientes en el sector IT requieren soluciones avanzadas
para la gestion del calor. La refrigeracion liquida ofrece una respuesta eficaz
a este desafio, praporcionando ventajas significativas frente a los sistemas
tradicionales de refrigeracion por aire. Su eficiencia superior a la hora de
“capturar” y disipar el calor de las reas criticas de produccion dentro del
servidor (como CPU y GPU) no solo garantiza el funcionamiento éptimo de los
centros de datos, sino que también reduce la cantidad de energia necesaria
para mantener la temperatura ideal del liquido refrigerante (que es mas alta en
comparacion con la del agua refrigerada en los sistemas de refrigeracion por
aire).

Larefrigeracion liquida es una de las soluciones emergentes para la gestion térmica en los centros
de datoes, que podria contribuir a gestionar el aumento de potencia de los procesadores modernos. El uso de
un refrigerante para absarber, transferir y disipar el calor generado por los componentes electronicos de alta
potencia ofrece varias ventajas frente a los sistemas tradicionales de refrigeracion par aire:

- mayor eficiencia térmica, gracias a una transferencia de calor mas eficiente;

- menor consumo energético, ya que la mayor eficiencia de los liquidos para transportar el calor requiere
menos energia para mantener la temperatura 6ptima;

« menor impacto ambiental, debido a una menor huella térmica y energética.

Sin embargo, la refrigeracion liquida no puede ser la tinica solucion. Una parte del calor generado por
los centros de datos (aproximadamente el 10-20%) todavia se libera en el aire. En consecuencia, sequira
siendo necesario utilizar sistemas de refrigeracion convencionales, lo que implicara una reevaluacion del
diseno de las salas de los centros de datos.

Entre las nuevas soluciones se encuentran las Coolant Distribution Units (CDU), que distribuyen eficazmente el refrigerante
manteniéndolo dentra de intervalos de temperatura Optimas para garantizar la longevidad del sistema de refrigeracion. Al mismo tiempo,
HiRef esta desarrollando soluciones Rear Door, un sistema de climatizacion activo o pasivo que se aplica en la parte trasera del rack.

Ademas, en la sala hibrida del futuro, otro elemento clave sera HiNode, un dispositivo que permite interconectar y monitorizar todos los
componentes y dispositivos del sistema de refrigeracion.

Por lo tanto, una solucién combinada debe ser capaz de aprovechar la sinergia entre los sistemas de refrigeracion por aire y liquida
para minimizar las ineficiencias y garantizar la maxima continuidad operativa en los centros de datos.
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Solucion Hibrida 1

www.hiref.es

TRF

Displacement

Los nuevos climatizadores de
agua refrigerada de la serie

TRF CW son especialmente
adecuados para instalaciones IT
donde la temperatura y el flujo
de aire deben monitorizarse
constantemente.

Los componentes de la

unidad TRF CW ofrecen la
solucién mas eficiente para la
refrigeracion de los Centros
de Datos, garantizando
fiabilidad, un control

preciso de las condiciones
termohigrométricas y la
flexibilidad de adaptarse

a diferentes condiciones
operativas.

CDhU

La CDU es un componente esencial de un
sistema de refrigeracion liquida, que permite
la distribucian y la circulacion eficientes del
refrigerante para disipar eficazmente el calor
de los componentes y mantener temperaturas
operativas optimas.

Esta disenada para regular y controlar el flujo del
refrigerante hacia diferentes puntos dentro del
sistema, garantizando una refrigeracion eficiente
y una gestion optima de la temperatura.

72

NRG F

Displacement

Las unidades NRG F son
armarios de candensacion
por agua montados en
perimetro, capaces de
aprovechar el efecto del
Free-Cooling indirecto
hasado en agua. L a Serie
F utiliza el agua del Dry
Cooler tanto como fuente
de refrigeracion para el
free-cooling, como fluido
de intercambio termico
para la condensacion del
circuito frigorifico.
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Dry Cooler

Los Dry Cooler de HiRef son
unidades exteriores que pueden
combinarse con unidades interiores
de condensacion por agua, como

los armarios de las series W - F - K.
HiRef ofrece una amplia gama de
Dry Cooler aptos para trabajar con
una mezcla de agua-glicol de
hasta el 60%. Estan fabricados con
un bastidor de aleacign de aluminio
y chapa de acero galvanizado, lo

que garantiza resistencia a la
corrosion, proteccion de los
tubos de cobre y solidez. Los
paneles exteriores son de chapa
galvanizada con acabado en pintura
de poliéster resistente ala
corrosion y a los rayos UV.

> H i FEas T

TVA

TVA es la nueva gama de chillers refrigerados por aire para procesos eficientes desde el punto de
vista energético y ecologicamente sostenibles. El bajo impacto ambiental se ha logrado gracias al
uso de nuevos refrigerantes HFO con un bajo Potencial de Calentamiento Global (GWP), mientras
que la relacion entre eficiencia y espacio ocupado se ha optimizado gracias a la especial
configuracion en V de las baterfas de intercambio térmico y a su tamario, el mas grande entre
los chillers actualmente disponibles en el mercado. La version Free-Cooling, con superficies
de intercambio térmico dobles respecto a la media del mercado, garantiza prestaciones
excelentes. L a elevada eficiencia termodinamica, con un hajo Total Equivalent Warming Impact
(TEWI), se combina con una especial atencion al mantenimiento y a la facil accesibilidad de los
compresores, alojados en el madulo HiRail extraible, que reduce las emisiones sonoras.
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Solucion Hibrida 2

FanWall HBCV

La gama FanWall es perfectamente adecuada para
aplicaciones hibridas, ofreciendo la posibilidad de operar con
un Unico sistema de disipacion exterior.

Los acondicionadores de agua refrigerada de la serie FanWall
HBCV estan disenados para entornos tecnologicos donde

se requiere un espacio compacto, sin comprometer la
capacidad de refrigeracion de las unidades. Un anlisis
exhaustivo de CFD (Computational Fluid Dynamics) ha
permitido disenar cada detalle constructivo con el fin de
reducir al minimo las pérdidas de presion del flujo de
aire interno y, en consecuencia, el consumo energético
de los ventiladores. Al mismo tiempo, la amplia superficie
del intercambiador de paquete aleteado minimiza las
temperaturas de aproximacion entre el aire de entrada y
el agua de salida, maximizando la eficiencia del sistema.

CDhU

La CDU es un companente esencial de un
sistema de refrigeracion liquida, que permite
la distribucian y la circulacion eficientes del
refrigerante para disipar eficazmente el calor
de los componentes y mantener temperaturas
operativas 6ptimas.

Esta disenada para regular y controlar el flujo del
refrigerante hacia diferentes puntos dentro del
sistema, garantizando una refrigeracion eficiente
y una gestion optima de la temperatura.
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Dry Cooler

Los Dry Cooler de HiRef son
unidades exteriores que pueden
combinarse con unidades interiores
de condensacion por agua, como

los armarios de las series W - F - K.
HiRef ofrece una amplia gama de
Dry Cooler aptos para trabajar con
una mezcla de agua-glicol de
hasta el 60%. Estan fabricados con
un bastidor de aleacign de aluminio
y chapa de acero galvanizado, lo

que garantiza resistencia a la
corrosion, proteccion de los
tubos de cobre y solidez. Los
paneles exteriores son de chapa
galvanizada con acabado en pintura
de poliéster resistente ala
corrosion y a los rayos UV.

> H i FEas T

TVA

TVA es la nueva gama de chillers refrigerados por aire para procesos eficientes desde el punto de
vista energético y ecologicamente sostenibles. El bajo impacto ambiental se ha logrado gracias al
uso de nuevos refrigerantes HFO con un bajo Potencial de Calentamiento Global (GWP), mientras
que la relacion entre eficiencia y espacio ocupado se ha optimizado gracias a la especial
configuracion en V de las baterfas de intercambio térmico y a su tamario, el mas grande entre
los chillers actualmente disponibles en el mercado. La version Free-Cooling, con superficies
de intercambio térmico dobles respecto a la media del mercado, garantiza prestaciones
excelentes. L a elevada eficiencia termodinamica, con un hajo Total Equivalent Warming Impact
(TEWI), se combina con una especial atencion al mantenimiento y a la facil accesibilidad de los
compresores, alojados en el madulo HiRail extraible, que reduce las emisiones sonoras.
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Soluzione lbrida 3

Rear Door Cooling

El Rear Door es un sistema de refrigeracion
utilizado en los centros de datos para disipar el
calor generado por los servidores directamente
en la parte posterior de los armarios rack.

Su funcionamiento preveé que el aire caliente
expulsado por los servidores pase a través

de la puerta trasera, donde se enfria antes

de ser liberado al ambiente. Esto reduce
significativamente la temperatura del aire dentro
del centra de datos, mejorando la eficiencia
energética y reduciendo la necesidad

de refrigeracion tradicional a nivel de
climatizacion ambiental.
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CDhU

La CDU es un companente esencial de un 13
sistema de refrigeracion liquida, que permite
la distribucian y la circulacion eficientes del .
refrigerante para disipar eficazmente el calor
de los componentes y mantener temperaturas .
operativas optimas. \

k

I

I

Esta disenada para regular y controlar el flujo del
refrigerante hacia diferentes puntos dentro del
sistema, garantizando una refrigeracion eficiente
y una gestion optima de la temperatura.
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Dry Cooler

Los Dry Cooler de HiRef son
unidades exteriores que pueden
combinarse con unidades interiores
de condensacion por agua, como

los armarios de las series W - F - K.
HiRef ofrece una amplia gama de
Dry Cooler aptos para trabajar con
una mezcla de agua-glicol de
hasta el 60%. Estan fabricados con
un bastidor de aleacign de aluminio
y chapa de acero galvanizado, lo

que garantiza resistencia a la
corrosion, proteccion de los
tubos de cobre y solidez. Los
paneles exteriores son de chapa
galvanizada con acabado en pintura
de poliéster resistente ala
corrosion y a los rayos UV.

> i a1

TVA

TVA es la nueva gama de chillers refrigerados por aire para procesos eficientes desde el punto de
vista energético y ecologicamente sostenibles. El bajo impacto ambiental se ha logrado gracias al
uso de nuevos refrigerantes HFO con un bajo Potencial de Calentamiento Global (GWP), mientras
que la relacion entre eficiencia y espacio ocupado se ha optimizado gracias a la especial
configuracion en V de las baterfas de intercambio térmico y a su tamario, el mas grande entre
los chillers actualmente disponibles en el mercado. La version Free-Cooling, con superficies
de intercambio térmico dobles respecto a la media del mercado, garantiza prestaciones
excelentes. L a elevada eficiencia termodinamica, con un hajo Total Equivalent Warming Impact
(TEWI), se combina con una especial atencion al mantenimiento y a la facil accesibilidad de los
compresores, alojados en el mddulo HiRail extraible, que reduce las emisiones sonoras.
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CDU
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UNIDAD DE DISTRIBUCION DE REFRIGERANTE
PARA DATA CENTER TIPO HIPERESCALA DE ALTA DENSIDAD

OHIRaf

La CDU es un componente esencial de un sistema de refrigeracion liquida, que permite la
distribucien y la circulacion del fluido para disipar eficazmente el calor de los componentesy
mantener temperaturas de funcionamiento dptimas. Esta disenada para reqular y controlar el flujo
de PG25 hacia distintos puntos del sistema, garantizando una refrigeracion eficiente y una

gestion dptima de la temperatura.

Bombas redundantes con inverter

La unidad CDU esta equipada con bombas
modulantes con inverter integrado y motor IE5.
El diseno de las bombas permite alcanzar un
alto nivel de flexibilidad y redundancia: en
modo normal, todas las bombas trabajan juntas
en paralelo con un amplio rango de modulacion;
en modo de emergencia, cuando hay una bomba
en fallo, la otra puede satisfacer el flujo total de
agua mediante la redundancia N+1, permitiendo
que el sistema siga funcionando. El motor IES
cumple los requisitos de eficiencia mas
exigentes al tiempo que reduce los costes de
bombeo.

Conexiones configurables

La posicion de las conexiones, tanto en el lado
del circuito primario coma en el del circuito
secundario, puede configurarse en la parte
superior o inferior de la unidad, para satisfacer
los requisitos del lugar de instalacion,
incluso en el caso de instalaciones de
modernizacion. La unidad también esta
equipada con una bandeja de acero inoxidable
que protege contra las fugas de fluido en caso
de pérdidas.

MULTIPROTOCOLO CORROSION

]|

INTERCAMBIADOR DE
PLACAS

INTERFAZ DE MATERIAL
COMUNICACION RESISTENTEA LA

AT > ®

—- &

BOMBAS
MODULANTES

VALVULA
INDEPENDIENTE DE
LA PRESION (PICV)

AT PRECISION
CONTROL

« Bombas coninversor integrado,
redundancia N+1

« Intercambiadores de calor de placas de
alta eficiencia para un enfoque bajo

«» Separacion completa de los circuitos
hidraulicos primario y secundario

« Circuito secundario completamente
en acero inoxidable con capacidad de
purgade aire

» Filtros redundantes en el circuito
secundario con grado de filtracion
configurable (25 p, 50 )

« Vasos de expansion integrados en el
lado del circuito secundario

- Controlador con pantalla tactil en color
de 15"

« Comunicacion mediante protocolos
Modbus RTU (RS485)y TCP/IP

« Sensores de temperatura y humedad
parael control de la sala
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Filtracion en el lado del Data Center

La CDU esta equipada con filtros con un grado de
filtracion configurable de 25/50 pm, que eliminan
las impurezas del fluido, evitando obstrucciones
y danos a otros componentes del sistema. Estos
filtros pueden sustituirse mientras la CDU esta
en funcionamiento, sin necesidad de apagar el
sistema. Al mantener el fluido limpio, la CDU
contribuye a prolongar la vida util de todo el
sistema de refrigeracion.

1700
1500
1300
1100
900

700

COOLING CAPACITY [kW]

Intercambiador de calor de placas
con soldadura fuerte en acero
inoxidable

Los intercambiadares de calor de acero
inoxidable son la mejor solucion en cuanto a
eficiencia, durabilidad y compacidad. Este tipo
de intercambiador permite utilizar diferentes
tipos de fluidos, desde las soluciones
glicoladas hasta los fluidos no conductores,
sin comprometer la fiabilidad.

LI )
® ©® 0 0000 0000000060000 0060060600000 00 00
® O 00 0000000000600 0000000600000 00 00
® ®© © 0. 0000000006000 0000000000000 00 00
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Valvula PICV de 2 vias

La unidad CDU est& equipada con una
valvula PICV de 2 vias integrada en el circuito
primario, que permite modular la capacidad
de refrigeracion. La valvula de control
independiente de la presion (PICV) integra el
control de caudal y el equilibrado hidraulico,
garantizando un caudal constante
independientemente de la presion del

300 L=—2

100

4

sistema y simplificando la instalacién.

= = = = Footprint 600x1200 - redundancia N
@S Footprint 900x1200 - redundancia N+N

CONDICIONES DE TRABAJO EN EL GRAFICO
« Primario: AGUA 20°C/30°C
« Secundario: P625 34°C/24°C

Potencia frigorifica kW 1000 1400
Potencia absorbida total kW 9,8 17

DP intercambiador - primario kPa 46 65
Caudal nominal - primario I’h 86000 120400

DP intercambiador - secundario kPa 54 40
Caudal nominal - secundario I’h 90300 126400
Redundancia bomba - 1 1+1
Dimensiones [AxHxF] mm 600x2000x1200 900x2000x1200
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La gama de Dry Cooler de HiRef ha sido disefiada especificamente para aplicacionesde

data centers. Se adapta perfectamente para el uso con sistemas de refrigeracion por liquido o

en cualquier situacion en la que se pueda utilizar el Free-Cooling. Los Dry Coolers de HiRef son
unidades exteriores que se pueden combinar con unidades interiores con condensacion por agua,
como los armarios de las series W - F - K. HiRef ofrece una amplia gama de Dry Coolers adecuados
para trabajar con una solucion de agua y glicol de hasta el 60%. Estan fabricados con un
bastidor de chapa de acero galvanizada que garantiza resistencia a la corrosion, proteccion

de los tubos de cobre y solidez. Los paneles externos son de chapa galvanizada, con pintura de
poliéster resistente a la corrosion y a los rayos UV.

www.hiref.es

DRY COOLER MODULAR

INTERFAZ DE MATERIAL
COMUNICACION RESISTENTE A LA
MULTIPROTOCOLO CORROSION

Q | &

BATERIA DE
GEOMETRIA
VARIABLE (FLEXY)

SOLUCION
PATENTADA

« Alimentacion trifasica de 400V

« Los Dry Cooler de HiRef son unidades
exteriores que pueden combinarse con
unidades interiores de condensacion
por agua, como los armarios de las
seriesW-F - Ko los enfriadores XSB
y XVA

« Solucion modular que «crece con tu
negocio»

« Intercambiadores de calor mas grandes
« Dimensiones compactas

« Circuito hidronico optimizado para
caudales variables

« Regulacionincorporada en la unidad
con ATS integrado

« Interfaz Modbus parala conexion al
CMS

« Ventiladores EC
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Bateria con aletas Funcionamiento silencioso Personalizacion
Los intercambiadores de calor con baterfa con Los Dry Coolers tambien estan disponibles en Las unidades se pueden personalizar para
aletas estan fabricados con tubos de cobrey las versiones de bajo nivel de ruido, ideales en satisfacer las necesidades de diseno del cliente.
aletas de aluminio onduladas o corrugadas. zonas donde debe mantenerse un alto nivel de Entre las diferentes opciones disponibles, cabe
La distancia estandar entre las aletas es de confort acistico. mencionar:

2 mm, garantizando una alta eficiencia de
intercambio térmico sin comprometer la
facilidad de la limpieza ordinaria.

- tratamiento especial parael
intercambiador de bateria con aletas,
como el tratamiento epoxi, que ofrece una
buena resistencia a los entornos corrosivos,

Solucion modular 0 aletas de cobre para instalaciones en

entornos marinos;

Los dry coalers de HiRef han sido disenadas con

el concepto de conectar un numero creciente « mayor separacion entre las aletas para
de intercambiadares de calor al dry cooler reducir la acumulacion de suciedad y facilitar
principal para satisfacer la creciente demanda a limpieza en entornos arenosos.

de potencia. Esta ampliacion es posible sin

necesidad de modificar las tuberias del lado
del cliente, simplemente previendo el espacio
adicional necesario para futuras ampliaciones
durante la fase de diseno.

e oat0STE oshoS7E osHI T

Temperatura del aire 10°C / Etilenglicol 30% / Temperaturas del fluido 30/20°C

Potencia frigorifica kW 775.6 1163.4 1551.2

Caudal del fluido I/h 72000 108000 144000
Temperatura del aire 35°C / Etilenglicol 30% / Temperaturas del fluido 45/40°C

Potencia frigorifica kW 372.4 558.6 744.8

Caudal del fluido I/h 69200 103800 138400

Lp @ nominal rpm; dist.=2m 0=2 db(A) 89 9 92

Alimentacion eléctrica V/ph/Hz 400/3+N/50

Dimensiones [AxHxF] mm 3750x3135x2250 5625x3135x2250 7500x3135x2250
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CONDENSADORES

REMOTOS

Los condensadores remotos HiRef son unidades exteriores que pueden combinarse con unidades
interiores condensadas por aire, como los armarios de las series A - D y los rackcooler NRCD. HiRef
ofrece una amplia gama de condensadores, adecuados para trabajar con refrigerantes R410A,
R513A, R454B y R407C. Combinados con unidades bicircuito, los condensadores estan disponibles
con un solo circuito frigorifico - para garantizar la maxima fiabilidad y redundancia del sistema
- 0 con un doble circuito frigorifico, con el fin de reducir el espacio de instalacion y los costes.
Los modelos estan fabricados con un bastidor de aleacion de aluminio y chapa galvanizada: una
solucion ideal para garantizar una alta resistencia a la corrosion, la proteccion de los tubos
de cobre y la solidez. L os paneles exteriores son de chapa galvanizada, con pintura de poliéster
resistente a la corrosion y a los rayos UV.

« Alimentacion monofasica de 230 V o
trifasicade 400V

« Alimentacién desde la unidad interna
HiRef (de serie) o independiente (a
pedido)

Funcionamiento silencioso

Los condensadores remotas también estan
disponibles en las versiones low neise, de bajo

Grupo de aletas

nivel de ruido, ideales en zonas donde debe
mantenerse un alto nivel de confort acistico.

Los intercambiadores térmicos
de aletas se fabrican con tubos
de cobre y aletas de aluminio e —
turbulenciadas u onduladas,
segun el modelo. La distancia
estandar entre las aletas es de
18-2-21mm dependiendo
del modelo y permite una alta
eficiencia de intercambio
térmico sin comprometer
la facilidad de la limpieza
ordinaria.

Versatilidad

Como alternativa a la instalacion
vertical con flujo de aire
horizontal, de serie, es posible
elegir la instalacion horizontal
con flujo de aire ascendente, que Eficiencia
se puede realizar mediante
un kit de patas a solicitar por
separado.

Personalizacion

A pedido, las unidades se
pueden personalizar para
satisfacer las necesidades de
diseno del cliente. Entre las
diferentes opciones es posible
elegir:

- tratamientos especiales
del intercambiador
térmicos de aletas,
incluido el tratamiento
epoxi que permite una
buena resistencia a los
entornos corrosivos, 0
aletas de cobre parala
instalacion en entornos
marinos;

- paso de las aletas mas
grande para reducir la
suciedad y facilitar la
limpieza en entarnos
arenosos;

- condensadores
especiales canalizables
para ser instalados en
lugares cerrados.

Segtin el modelo, las unidades incorporan ventiladores axiales con
un diametro de 350 - 450 - 500 - 630 mm. Los ventiladores de 4 o
6 polos pueden reqularse mediante un requlador de revoluciones
desde la unidad interna o montado en la maguina. Las unidades
también estan disponibles con ventiladores EC de alta eficiencia
que permiten un bajo consumo de funcionamiento y un
control fiable de la temperatura de condensacion gracias a
la regulacion electronica de la velocidad.
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DRY COOLER

Los Dry Coolers HiRef son unidades externas que se pueden combinar con unidades internas . - "

. . . . « Alimentacion monoféasica de 230V o
condensadas por agua, como los armarios de las series W - F - K. HiRef ofrece una amplia gama trifasica de 400 V
de Dry Coolers aptos para trabajar con agua con hasta el 60% de glicol. Los modelos estan : - —
fabricados con un bastidor de aleacion de aluminio y chapa galvanizada: una solucién ideal para ) ﬁ'i'R”;??522'32f)eosfjnedfpinn'giaedm'zt(eama
garantizar resistencia a la corrosion, proteccion de los tubos de cobre y solidez. L os paneles pedido)
externos son de chapa galvanizada, con pintura de paliéster resistente a la corrosion y a los rayos UV.

Grupo de aletas

Los intercambiadores termicos de aletas
se fabrican con tubos de cobre y aletas
de aluminio turbulenciadas u onduladas,
segun el modelo. La distancia estandar
entre las aletas es de 2 mmy permite una
alta eficiencia de intercambio térmico
sin comprometer la facilidad de la
limpieza ordinaria.

Personalizacion

A pedido, las unidades se pueden
personalizar para satisfacer las
necesidades de diseno del cliente.
Entre las opciones es posible elegir:

- tratamientos especiales del
intercambiador térmicos de
aletas, incluido el tratamiento
epoxi que permite una buena
resistencia a los entornos
corrosivos, o aletas de cobre
para la instalacion en entornos
marinos;

Versatilidad

Como alternativa a la instalacion
vertical con flujo de aire horizontal,
de serie, es pasible elegir la
instalacian horizontal con flujo de
aire ascendente, que se puede
realizar mediante un kit de patas
a solicitar por separado.

- paso de las aletas mas grande
para reducir la suciedad y facilitar
la limpieza en entornos arenosos.

Eficiencia
Sequn el modelo, las unidades incorporan ventiladores
axiales can un diametro de 350 - 500 - 630 - 800
mm. Los ventiladores de 6 u 8 polos pueden regularse
mediante un regulador de revoluciones desde la unidad
interna 0 montado en la maquina. Las unidades también
estan disponibles con ventiladores EC de alta eficiencia
que permiten un bajo consumo de funcionamiento y
un control fiable de la temperatura de condensacion
gracias a la regulacion electronica de la velocidad.

Funcionamiento silencioso

Los Dry Coolers también estan
disponibles en las versiones low
noise, de bajo nivel de ruido, ideales
en zonas donde debe mantenerse
un alto nivel de confort aciistico.
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ENFRIADORAS CON CONDENSADOR REMOTO
CON COMPRESORES SCROLL

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

INTERCAMBIADOR COMPRESORES
DEPLACAS SCROLL

, | 5

MATERIAL
RESISTENTEA LA A2L READY
CORROSION

REFRIGERANTE DE
BAJO PCA

TSE es la gama HiRef de enfriadoras de liquido con condensador remoto y compresores scroll.
Estas unidades estén disponibles en diferentes versiones frigorificas (Efficiency Packs), en . Refrigerante R410A, disponible bajo
numerosos tamanos de potencia y con dos equipamientos diferentes de emision acustica para pedido con refrigerante R454B

una versatilidad de aplicacion en distintos contextos de instalacion. E| dimensionamiento,

. ) ., " . o « Valvula de expansion electronica
la seleccion de cada componente, asi como la gestian de los auxiliares (hombas de circulacion,

ventiladores del condensador remoto) tienen como objetivo reducir el consumo de energia con : CO”?XIOFBS hidraulicas Vic-Taulic
. sae B . . . . opcionales
una perspectiva de ahorro energético de todo el sistema. Las configuraciones disponibles .
para el circuito frigorifico son: - Gestion remota del ventilador del
o ] condensador para la modulacion del
EFFICIENCY PACK 1(de 43 a 177 kW): Dos compresores en dos circuitos, para una alta redundancia flujo de aire
de sistema.

« Gestion bombas externas segun
EFFICIENCY PACK 2 (de 43 a 177 kW): Dos compresares (tandem) en un circuito, para una mayor l6gica de temperatura constante o AT

.. . . constante
eficiencia con cargas paruales.

, . « Recuperacion de calor parcial
EFFICIENCY PACK 4 (de 146 a 433 kW): Cuatro compresores (doble tandem) en dos circuitos, para (desrecalentador) opcional

un sistema redundante y eficiente con carga reducida simultaneamente. : > :
« Kit paralarecuperacion del aceite

Los tamanios superiores a 433 kW siempre son en la version de dos circuitos frigorificos con cinco para lineas frigorificas de hasta 50 m
0 seis compresares Scroll. delargo

Eficiencia maxima con cargas
parciales

La gama TSE incorpora la solucién multiscraoll
incluso en un solo circuito, valvulas de expansion

L)

— _;1 ! r»> = con control electronico y la posibilidad de gestionar
| mediante el software incorporado las bombas de
g | [ circulacion y los ventiladores del condensador

> remoto: todas estas caracteristicas permiten

que se logre una alta eficiencia energética,
especialmente con cargas parciales.
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Foatprint: 0.8 -1.3 - 21- &1 m2

Footprint reducido

La disposicion particular de los componentes,
junto con la compacidad de los intercambiadores
de calor de placas y de los compresores Scroll,
proporciona a la maquina una configuracion
compacta y adecuada para cada espacio

de instalacion. Las versiones con EFFICIENCY
PACK 1y 2 también tienen una anchura
compatible con la de las puertas disponibles en
el mercado, para facilitar el transporte y la
instalacion.

Eficacia y fiabilidad para todos los
requisitos del sistema

El punto fuerte principal de la gama TSE

esta representado por las numerosas
configuraciones disponibles para el circuito
frigorifico, que en funcion del tamano de la
maquina y de las necesidades particulares de la
instalacion (redundancia y/o eficiencia con carga
reducida) puede estar presente en diferentes
EFFICIENCY PACKS. La gestion del retorno de
aceite a traves de la logica de software integrada
también ayuda a aumentar la fiabilidad de

los compresores y, por consiguiente, de la
unidad.

Cuidado de los detalles y atencion al
nivel de ruido

Los compresores Scroll, que son la principal
fuente de ruido de la maquina, estan montados
sobre patas de goma que amortiguan las
vibraciones y reducen el ruido transmitido a
las diferentes partes de la instalacion. Bajo
pedido, el compartimento de los compresores
puede estar revestido por un material
insonorizante especialy los compresores
envueltos en unas protecciones aislantes
especiales para reducir la emisién acistica

propagada por via aérea.

e ise 1 ouics | osacs | osics | osacs | omcs | osacs | oncs | aracs | omcs | oacs | oocs | osacs

Refrigeracion: Temperatura del agua servicio 12/7°C, Temperatura de condensacion 50°C

Potencia frigorifica kW 43.1 43.1 50.5 50.3 579 579 65.2 65.1 75.3 75.4 84.5 84.3

Potencia absorbida total kW 13.2 13.2 15.5 15.5 17.5 17.5 19.5 19.5 22.4 22.4 25.2 25.2

EER 3.26 3.25 3.25 3.24 3.32 3.32 3.34 3.33 3.37 3.37 3.35 3.34

Peso kg 372 362 432 422 442 432 452 442 472 462 512 492

Potencia acustica [Unidad base] dB(A) 76 76 78 78 78 78 79 79 79 79 81 81

Potencia acistica [Low noise] dB(A) 72 72 T4 T4 T4 74 75 75 75 75 77 77
1N74x1930x772

Dimensiones [AxHxF]

_mmmmmmmm

Refrigeracion: Temperatura del agua servicio 12/7°C, Temperatura de condensacion 50°C

Potencia frigorifica kW 100.2 100.1 Na.4 N4 127.3 127.3 131.2 139.7 139.4 149.8 175.1 175.1
Potencia absorbida total kW 29.8 29.8 34.6 34.6 37.8 37.8 39 4.2 4.2 44.8 531 53.1
EER 3.36 3.36 3.31 3.3 3.37 3.37 3.37 3.39 3.39 3.34 3.3 3.3
Peso kg 563 553 573 563 633 618 723 673 653 743 713 693
Potencia acistica [Unidad base] dB(A) 84 84 85 85 85 85 82 85 85 82 90 90
Potencia acustica [Low noise] dB(A) 80 80 81 81 81 81 78 81 81 78 86 86
2374 2374
Dimensiones [AxHxF] mm 1644x1930x772 x1990 1644x1594x772 x1854 1644x1594x772
x877 x877
TSE 184 CS 204CS 214CS 244 CS 284 CS 314CS 344 CS 374CS 424 CS 484 CS
Potencia frigorifica kW 169.8 185.3 199.2 228 249.6 272 303.1 338.8 384.4 433.2
Potencia absorbida total kW 50.4 55 59.7 68.8 75.5 82.2 94 105.7 118.9 1321
EER 3.37 3.37 55 3.31 3.31 3.31 3.23 3.21 3.23 3.28
Peso kg 853 873 923 983 1093 1253 1293 1333 1413 1520
Potencia aciistica [Unidad base] dB(A) 84 85 86 88 88 88 91 93 94 95
Potencia aciistica [Low noise] dB(A) 80 81 82 84 84 84 87 89 90 91
2374x1854x877

Dimensiones [AxHxF] mm

También disponible con alimentacion de 60 Hz
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ENFRIADORAS CONDENSADAS POR AIRE
CON COMPRESORES DE TORNILLO INVERTER

INTERFAZ DE INTERCAMBIADOR
COMUNICACION CON'Fg[E:FL'}_EJS e MULTITUBULAR DE
MULTIPROTOCOLO CALANDRIA

(’) @ A&A

MATERIAL
RESISTENTEA LA
CORROSION

COMPRESORES CON | | REFRIGERANTE DE
INVERTER BAJO PCA

VENTILADORES

FAST RESTART AXIALES

TVD esla nueva gama de enfriadoras condensadas por aire disenadas para procesos de eficiencia

energética y sostenibles. EI bajo impacto ambiental se obtiene gracias al uso de los nuevos : Eg‘;g‘gera”tes disponibles: R1234ze
refrigerantes HFO de bajo Potencial de Calentamiento Atmosférico (PCA), mientras que las

relaciones mas altas de eficiencia/dimensiones se logran gracias a la configuracion particular + Valvula de expansion electronica

en «V» de las baterias de intercambio termico y a sus dimensiones, la mas alta entre las « Modulacion de la capacidad mediante
enfriadoras del mercado. Las superficies de intercambio de calor, para la version Free-Cooling, inversor en ambos compresores o en
duplican la media del mercado y alcanzan altas prestaciones de funcionamiento. A la elevada un solo compresor

eficiencia termodinamica con un bajo Total Equivalent Warming Impact (TEWI) se suma también una - Monitorizacién y limitacién de la
atencion especial a la mantenibilidad y a la facil accesibilidad de los compresores. potencia méaxima absorbida

« Disponible con Kit de bombeo
individual o doble con rotacion
temporal

« Disponible Glycol-Free kit
- Ventiladores EC
- Doble alimentacion (opcional)

« Filtro activo paralareducciondela
distorsion armanica (opcional)

Ao

5 X '
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Nuevo refrigerante R1234ze

La gama de enfriadoras condensadas por aire
TVX utiliza el nuevo refrigerante HFO de
bajo PCA (PCA R1234ze=6) en un concepto de
Tecnologia Verde. (Disponible también en la
versian con refrigerante R134ay, bajo pedida,

con R513A).

Compresores de tornillo con inverter Modularidad y eficiencia Reduccion de la distorsion armonica
Los compresares de tornillo equipados La configuracion con baterfas modulares Filtro activo para la reduccion de la distorsion
con inversor garantizan una modulacién en «\'» muy profundas permite superficies armonica en tensiany corriente THDIi/v <6%.
constante de la potencia y una alta eficiencia con un intercambio alto y, por lo tanto, una
energética incluso a cargas parciales. alta eficiencia térmica en relacion con el

footprint de la unidad.

Nuevo concepto de intercambio
térmico
El evaporador multitubular de calandria de un
solo paso permite alcanzar excelentes valores
de eficiencia termodinamica gracias ala
contracorriente completa en el intercambio
térmico.

R e 0UT Water [N

TVD 050F 074F 086F 100F 15F 130F 140F
Refrigeracion / Free-cooling: Temperatura del agua de usuario 30/20 °C, 25 % de glicol etilénico, aire exterior 40 °C, 40 % H.R.
Potencia frigorifica kW 512 Th4 849 988.6 138 12N 1382 1540
Potencia absorbida total kW 146.4 21 2417 275 305.5 359 192 426
EER 3.5 3.4 3.5 3.5 3.7 3.5 3.5 3.7
Potencia aciistica [Unidad base] dB(A) 97 99 99 99 100 101 102 102
Dimensiones [AxHxF] mm  4904x2650x2255 6155x2650x2255 | 7405x2650%2255 | 8655x2650x2255 10700x2650%2255 11950%2650%2255 13500x2650x2255

Refrigeracion: Temperatura del agua de usuario 30/20 °C, aire exterior 40 °C, 40 % H.R.

Potencia frigorifica kW 529 768 881 1022 172 1314 1430 1586
Potencia absorbida total kW 142 m 235 270 298.3 348 381 415
EER 3.72 3.6 3.7 3.7 3.9 3.7 3.7 3.8
Potencia aciistica [Unidad base] dB(A) 97 99 99 99 100 101 102 102
Dimensiones [AxHxF] mm | 4904x2650x2255| 6155x2650%2255 | 7405x2650x2255 | 8655x2650x2255 10700x2650x2255 11950x2650%2255 13500x2650%2255

Datos declarados con el uso de refrigerante R134a | También disponible con alimentacion de 60 Hz
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ENFRIADORAS CONDENSADAS POR AIRE
CON COMPRESORES LEVITACION MAGNETICA

(s — U
INTERFAZ DE COMPRESORES MULTITUBULAR

COMUNICACION | | CENTRIFUGOS SIN | |  DE CALANDRIA
MULTIPROTOCOLO ACEITE

FAST RESTART

INUNDADO POR
PULVERIZACION

3 D

MATERIAL
RESISTENTEA LA CLASEA SUPER LOW NOISE

CORROSION

REFRIGERANTE DE
BAJO PCA

VENTILADORES
AXIALES

L e B e

TTX es la gama mas eficiente de enfriadoras condensadas por aire, especificamente

dimensionada para los Ultimos estandares y tendencias del sector de los data centers. El uso . Refrigerante R1234ze
de compresores centrifugos oil-free en combinacion con nuevos intercambiadores inundados
(minimo enfoque entre agua y refrigerante y reduccion de la carga de refrigerante respecto a
los intercambiadores inundados tradicionales) permite aprovechar plenamente los maximos

- Conexiones de agua con acoplamientos
rapidos tipo Victaulic

niveles de eficiencia, especialmente a cargas parciales. Las enfriadoras de la gama TTX pueden + Doble set-point de emision acustica
. . . . . dia/noche

seleccionarse con el refrigerante HFO R1234ze, caracterizado por un impacto ambiental muy

reducido, minimizando el TEWI del sistema completo. « Ventiladores EC

« Valvula de expansion electronica

» Modulacion de la capacidad mediante
inversor en ambos compresores o en
un solo compresor

- Monitorizaciony limitacion de la
potencia maxima absorbida

« Disponible con Kit de bombeo
individual o doble con rotacion
temporal

« Disponible Glycol-Free kit
- Doble alimentacion (opcional)

« Filtro activo paralareducciéndela
distorsion armoénica(opcional)
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Kit glycol-free
Las versiones Free-Cooling se pueden
seleccionar con el kit «Glycol-Free» (incorporado
en lamaquina) para confinar la solucion de agua
y anticangelante dentro de las baterfas con
aletas. Dicha solucién permite maximizar la
eficiencia durante el intercambio térmico con
el evaporador utilizando exclusivamente agua
. = = — pura, asi como reducir drasticamente los
100% Water 3-way Valve costos de bombeo.

< E—
User Pump

Maximo rendimiento termodinamico

La combinacion entre compresor centrifugo sin
aceite e intercambiadores inundados permite
maximizar la eficiencia en el intercambio
térmico gracias, sobre todo, a la ausencia

de aceite en el circuito y al reducido enfoque
térmico entre el agua y el refrigerante (1K)

por la ausencia de sobrecalentamiento en

el evaporador. El rendimiento de ciclo se ve
favorecido por el compresor centrifugo que

Glicol Side Pump

Glycol Mixture

tiene una alta eficiencia con las cargas Ef|c|gnc|a maxima con cargas
parciales y por el economizador que permite parciales

un intercambio regenerativo intermedio en Compresores centrifugos oil-free (hasta 4 en un
el circuito. (nico circuito frigorifica), intercambiadores de

calor inundados, modulacion de los ventiladares
y gestion del caudal variable mediante las
bombas de circulacion: estas son las principales
caracteristicas que hacen que la gama TTX
sea eficiente a cargas parciales.

Confort acustico

Es posible elegir entre dos equipamientos
diferentes de insonorizacion. Las

soluciones técnicas adoptadas prevén la
gestion de la velocidad de los ventiladores y la
compartimentacion de los compresores y del kit
de bombeo en una caja revestida en su interior
con material insonarizante.

T osoor [ 600r | 0502 | 202 | AL | 103F | 190 | OS00C | 060C | 0802 | 12026 | 1603C | 103C | 10t |

Refrigeracion: temperatura del agua del usuario 30/20°C, aire exterior 40°C

Potencia frigorifica kW 540 642 1038 1273 1531 1800 2066 547 649 1084 1302 1600 1856 2120
Potencia absorbida total kW 136 148.4 276 292 366 432 547 131 147 274 290 406 430 544
EER 3.9 4.3 3.7 4.3 4] 4.1 3.7 41 b4 3.9 4.4 3.9 4.32 3.9
4900 6430 7700 9160 12000 4900 6340 7700 9160 12000 13420 13420
Dimensiones [AxHxF] mm x2690 = x2690 = x2690 @ x2690 = x2690 | 13420x2690x2320  x2690 = x2690 = x2690 = x2690  x2690  x2690  x2320
x2320 | x2320 | x2320 | x2320 | x2320 x2320 | x2320 = x2320 = x2320 = x2320 = x2320 = x2690

También disponible con alimentacion de 60 Hz | Datos declarados con refrigerante R1234ze
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ENFRIADORAS CONDENSADAS POR AGUA
CON COMPRESORE LEVITACION MAGNETICA

MULTITUBULAR

INTERFAZ DE COMPRESORES DE CALANDRIA

COMUNICACION CENTRiFUGOS SIN

MULTIPROTOCOLO ACEITE INUNDADO POR

PULVERIZACION

(’) A&A

MATERIAL
FAST RESTART RESISTENTEA LA
CORROSION

REFRIGERANTE DE

SUPER LOW NOISE BAJO PCA

XTW es la solucion mas innovadora y eficiente de enfriadoras condensadas por agua. Una seleccion

minuciosa de los componentes y del disefio de la maquina ha llevado a una solucién con muchas « Refrigerantes disponibles: R1234ze y
ventajas, tanto desde el punto de vista del rendimiento energético como de la reduccion R515B
de las emisiones aciisticas. La disposicion particular de los componentes permite explotar

. . . . o R . ;i « Conexiones de agua con acoplamientos
las ventajas del compresor centrifugo sin aceite (méaxima eficiencia en el intercambio rapidos tipo Victaulic

térmico, muy alta eficiencia con cargas parciales, corriente inicial de arranque reducida) y de los
intercambiadores inundados compactos (enfoque minimo entre agua y refrigerante, reduccion
de la carga con respecto a los intercambiadores inundados tradicionales).

« Modulacion y supervision gestionadas
por el software

« Version low noise con compresores
aislados
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Maximo rendimiento termodinamico

Footprint reducido

Un estudio minucioso de la disposicion y
dimensionamiento de los componentes permite
reducir el espacio ocupado en plano para
aprovechar el espacio disponible en la central
termicay para facilitar la manipulacion.

Evaporacién en dos niveles

El evaporador con tecnologia de pulverizacion
y de un solo paso en el lado del agua garantiza
un incremento de la eficiencia, hasta un5%
con respecto a uno multitubular tradicional,
gracias al intercambio térmica siempre en
contracorriente y en dos niveles distintos de
evaporacion, todo ello con una carga de

Disposicion «silenciosa»

La disposicion de la tuberfa esta disenada y
dimensionada para garantizar bajos niveles

de emision acustica en cualquier condicion

de funcionamiento y reducir los efectos de
aceleracion desarrollados por las fuerzas

de Coriolis. £l uso de material insonorizante

de altas prestaciones en la configuracion Low
Noise permite reducir aiin mas las emisiones
de ruido del compresor.

Funcionamiento 24H

La configuracion con dos circuitos frigorificos

y dos compresores centrifugos de imanes
permanentes garantiza una alta fiabilidad de
funcionamiento, lo que hace que la gama XTW
sea apta para ser instalada en Data Centers

o en lugares donde se desarrollan procesos
industriales de alto valor y de ciclo continuo.

La combinacion entre compresor centrifugo sin
aceite e intercambiadores inundados permite
maximizar la eficiencia en el intercambio
térmico gracias, sobre todo, a la ausencia

de aceite en el circuito y al reducido enfoque
térmico entre el agua y el refrigerante (1K)

por la ausencia de sobrecalentamiento en el
evaporador. El rendimiento se ve favorecido
por el compresor centrifugo que tiene una
alta eficiencia con cargas parciales y por

el economizador que permite un intercambio
regenerativo intermedio en el circuito.

refrigerante reducida con respecto aun
multitubular inundado estandar.

L xw ] osn | oen |t | | owen | wes | 20m | 2k

Refrigeracion: temperatura del agua del usuario 30/20°C, temperatura del agua de origen 40/45°C

Potencia frigorifica kW 500 600 1000 1200 1500 1800 2000 2400
Potencia absorbida total kW 94.9 110.8 193.8 225.7 284.7 332.4 387.6 451.4
EER 5.27 5.42 5.16 5.32 5.27 5.4 5.16 5.32
Dimensiones [AxHxF] mm 4670x2520x1950 5665x2520x1950

También disponible con alimentacion de 60 Hz | Datos declarados con refrigerante R1234ze
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ENFRIADORAS Y BOMBAS DE CALOR CONDENSADAS POR AGUA
CON COMPRESORES DE TORNILLO

WK<
| ©
INTERFAZ DE INTERCAMBIADOR

COMUNICACION CO”.FS,E:PS_%SDE MULTITUBULAR DE FAST RESTART
MULTIPROTOCOLO CALANDRIA

| CHiRef & D I'.\;cl

MATERIAL
RESISTENTEA LA CLASEA
CORROSION

REFRIGERANTE DE
BAJO PCA

XVA es la gama de enfriadoras condensadas por agua de HiRef con compresores de tornillo e

intercambiadores multitubulares. El uso del nuevo refrigerante R1234ze, de muy bajo PCA . Refrigerantes disponibles: R1234ze,
(Potencial de Calentamiento Atmosférico), y el logro de altos niveles de eficiencia energética, sobre R513A, R515B y R134a

todo con cargas p_armales, se traducen en valores redut_:ldos de TEWI (Impacto Fotal equivalente + Disponible en las versiones: Solo
sobre el calentamiento atmosférico) del sistema. El amplio rango de potencia cubierto por la gama frio (con agua de pozo o torre de

y las diferentes versiones disponibles permiten satisfacer las mas variadas necesidades, pudiendo evaporacion), Solo frio (con Dry-
elegir entre funcionamiento solo en modo enfriadora con torre de evaporacion o Dry-Cooler Cooler), Bomba de calor solo calor
y funcionamiento con homba de calor para altas o bajas temperaturas. « Valvula de expansion electronica

- Monitorizaciony limitacion de la
potencia maxima absorbida

« Fundas termoaislantes en los
compresores

« Disponible con compresores de tornillo
accionados por inversor

Nuevo concepto de intercambio
térmico
El evaporador multitubular de calandria de un
solo paso permite alcanzar excelentes valores
de eficiencia termodinamica gracias a la
contracorriente completa en el intercambio
térmico.
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Potencia y flexibilidad Version low noise Se pueden combinar con los médulos
El compresor de tornillo permite producir altas Los compresares de tornillo, la tnica fuente Polymorph HiRef
potencias frigorificas con capacidades de de ruido de la maquina, pueden alojarse en un La gama XVA ofrece una gran versatilidad
modulacion de la carga mediante la valvula compartimento especifico revestido de material cuando se combina con los médulos hidronicos
de corredera especifica. A pedida, es posible insonorizante para reducir la emision acistica PLM, permitiendo diferentes configuraciones
solicitar la version con inverter en ambos total. del sistema. Gracias a esta flexibilidad, puede
compresores o en un solo compresor, para utilizarse como: bomba de calor reversible,
un ajuste mas preciso del rendimiento enfriadora con recuperacion total, bomba de
frigorifico, con evidentes beneficios calor polivalente para sistemas de 2 tubos, bomba
energéticos. de calor polivalente para sistemas de 4 tubos o

sistema de aire acondicionado con Free-Cooling.

Potencia frigorifica .5 bB3.7 6485 729.4 871 | 953.7 1M3.8 12891 4446 542.3 6182 709 @ 81.6 903.4 1096.5 1215 1260 1419.9 1493.9

Potencia absorbida total kW 90.4 | 101.5 | 119.3 | 1351 | 158.2 | 177.9 | 190.5 | 220.2 80.8 | 97.8 | 115.8 133.2 | 154.4 | 170.3  205.6 | 230.1 248.2 279.4 | 291.5
EER 541 556 544 54 551 536 585 58 55 555 534 532 526 53 533 528 508 508 512
SEER 763 | 752 | 752 | 156 754 752 | 788 @ 794 | 763 7 679 693  6.94 694 703 699 723 | 752 755
SEPR 8.15 8.0 8 8 8 816 8.03 8.01 8.5 8 8 8.06 8.04 804 812 805 813 855 855
Potencia aciistica [Unidad base] dB(A) 95 97 97 98 99 100 102 103 95 92 95 96 97 98 99 100 101 102 103
4800 5200 5200 4800 5400
Dimensiones [AxHxF] mm £4250%2050x1500 x2250 x2250 x2250 £4250%2050x1500 x2250 5200x2250x1900 | x2250
x1500 x1900 x2050 x1500 x2050
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REFRIGERADORES DE LiQUIDO
Y BOMBAS DE CALOR REVERSIBLES
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ENFRIADORAS Y BOMBAS DE CALOR
c D A CON REFRIGERANTE NATURAL R744 (CO0,)
REFRIGERADAS POR AIRE Y CON COMPRESORES MODULANTES

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

D ®

MATERIAL
CLASEA FAST RESTART RESISTENTEA LA
CORROSION

REFRIGERANTE
R744(C02)

COMPRESORES DE
PISTONES

= COHiRef
1

CDA es la nueva gama de enfriadoras de agua disenadas para contextos que requieren eficiencia

energética y respeto por el medio ambiente. £| reducido impacto ambiental esta garantizado . Circuito frigorifico de acero inoxidable
por el uso de CO, como fluido refrigerante (R744) que se caracteriza por un valor unitario de PCA AISI 316L

(Potencial de Calentamiento Atmosférico) equivalente a 1. La alta relacion de eficiencia/dimensiones
se logra gracias al uso de compresores accionados por inverter e intercambiadores con aletas de
alta superficie de intercambio instalados en una configuracion en «V». + Ventiladores EC

« PSdellado de baja presion: 85 bar

- Disponible en las versiones: Enfriadora
de liquido, bomba de calor reversible y
enfriadora Free-Cooling

Recuperacion de calor con temperatura muy altay

RECUPERACION DE CALOR multifuente

FUENTE AIRE « Desescharce Evaporadores

« Enfriadora de gas « Agua caliente sanitaria En las unidades CDA, la naturaleza transcritica del ciclo frigorifico de
« Fancaoil

C0, posibilita la interposicion de varios intercambiadores en serie en el
lado de disipacion. Una configuracion tipica puede incluir:

- unintercambiador de recuperacion térmica parcial o total a
través del cual es posible recuperar parcial o totalmente el calor de

disipacion y producir agua caliente a temperaturas muy altas(mas
de 90 °C), sin alterar mucho las condiciones de funcionamiento de
la unidad. Una aplicacion tipica es la produccion de agua caliente

- Terminales de alta temperatura

L+ FUENTE AGUA sanitaria;
: égﬁga‘legzgf;micas « unintercambiador con disipacion de agua que utiliza agua
. Aguas residuales de procesos de pozo o sondas geotérmicas. Este Ultimo permite enfriar adn
industriales mas el C0, garantizando mayor rendimiento frigorifico y eficiencia

« Agua de torres adiabaticas

durante los periodos de funcionamiento mas criticos.
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Refrigerante natural

El refrigerante R744 es un gas natural,
ampliamente disponible en la naturalezay

sin limitacion de uso. También es inerte, no
toxico y, sobre todo, na inflamable: todas estas
caracteristicas de gestion reducen los costes y
las dificultades asociadas con la instalacion
y la seguridad de los sistemas. En el campo de
la refrigeracion comercial, es un refrigerante que
ya se utiliza ampliamente; esto se debe también
alos buenos rendimientos termodindmicos
debidos a las favorables propiedades quimicas y
fisicas intrinsecas.

T

Modularidad y eficiencia

La configuracion con baterias modulares en «V»
muy profundas permite disponer de superficies
con un intercambio amplio y, por lo tanto, una
alta eficiencia térmica en relacion con el
footprint de la unidad. Otra particularidad es
el material de los tubos de las baterias (aleacion
de cobre y acero) que garantiza resistencia
mecanica a altas presiones (hasta 130 bar)
y coeficientes mas altos de intercambio
térmico con respecto a los tubos solo de
acero inoxidable. Conectando en paralelo
unidades individuales CDA utilizando kits
especiales (bajo pedido) es posible obtener una
configuracion modular que satisface altas
potencias frigorificas y garantiza una alta
redundancia, con una gestion completa del

sistema por parte de la electronica instalada.

CATALOGO DATA CENTER

Eficiencia maxima con cargas
parciales

Gracias ala eleccion de una configuracion con
un Unico circuito frigorifico con un compresor
accionado por inversor, al usa de ventiladores
EC de conmutacion electronica (de serie)y a

la gestion del caudal variable mediante las
bombas de circulacion (incluidas), se garantiza
la maxima eficiencia a carga parcial de la

gama CDA.

091

m

121

141

201

241

303

Refrigeracion: Temperatura del agua servicio 12/7°C, aire exterior 35°C, 40% H.R.

353

384

404

Potencia frigorifica kW 579 75.2 92.6 115.5 138.5 197.4 234.8 304.7 348.6 386.2 4574
Potencia absorbida total kw 23.1 29.3 37 48.3 52.9 83.9 98.6 126 147.8 160.6 183.1
EER 25 2.57 2.5 2.39 2.62 2.35 2.38 2.4 2.36 2.4 2.5
Potencia aciistica [Unidad base] dB(A) 80 82 84 85 86 88 89 90 90 92 92
Potencia aciistica [Low noise] dB(A) 77 79 81 82 83 85 86 87 87 89 89
Dimensiones [AxHxF] mm 1470x2715x2255 2940x2715x2255 4410x2715x2255 5880x2715x2255
Calefaccion: temperatura del agua servicio 20/60°C, aire exterior 7°C, 87% H.R.
Potenza termica kW 93.1 120.4 147.5 182.9 07 3219 366 482.8 549 615.7 706.2
Potencia absorbida total kW 22.8 32.4 39.1 48.3 52.9 86.9 99 130.4 148.5 167.9 183.7
COP 4.09 3.7 3.77 3.79 410 3.70 3.70 3.70 3.70 3.67 3.85
Potencia aciistica [Unidad base] dB(A) 80 82 84 85 86 88 89 90 90 92 92
Potencia acustica [Low noise] dB(A) 77 79 81 82 83 85 86 87 87 89 89
Dimensiones [AxHxF] mm 1470x2715x2255 2940x2715x2255 4410x2715x2255 5880x2715x2255

L oonr ] oso ] oo [ om | wr ] e [ oo | 2 [ 303 | 353 | 384 | 404

Refrigeracion: Temperatura del agua servicio 12/7°C, aire exterior 35°C, 40% H.R.

Potencia frigorifica kW 57.9 75.2 92.6 N5.5 138.5 197.4 234.8 304.7 348.6 386.2 4574
Potencia absorbida total kW 231 29.3 37 48.3 52.9 83.9 98.6 126 147.8 160.6 183.1
EER 2.5 2.57 2.5 2.39 2.62 2.35 2.38 2.42 2.36 2.4 2.5
Potencia acustica [Unidad base] dB(A) 80 82 84 85 86 88 89 90 90 92 92
Potencia aciistica [Low noise] dB(A) 77 79 81 82 83 85 86 87 87 89 89
Dimensiones [AxHxF] mm 1470x2715x2255 2940x2715x2255 4410x2715x2255 5880x2715x2255

También disponible con alimentacion de 60 Hz
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ENFRIADORAS Y BOMBAS DE CALOR DE CLASE A
CONDENSADAS POR AIRE CON COMPRESORES SCROLL

©

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

COMPRESORES VENTILADORES
SCROLL AXIALES

&3

MATERIAL
RESISTENTEA LA A2L READY
CORROSION

REFRIGERANTE DE
BAJO PCA

D &

INTERCAMBIADOR
MULTITUBULAR DE
CALANDRIA

Las nuevas enfriadoras y bombas de calor de la gama TSS son unidades de aire/agua de clase

energética A, tanto en acondicionamiento como en calefaccion, disponibles con refrigerante . 3equipamientos de insonorizacion:
R410A 0, en la version «A2L», con refrigerante R454B de bajo impacto ambiental. La gama TSS esta Estandar, Low Noise y Super Low Noise
d|s?nadfa para gestlofla'r el acondlclonamlgnto de S|’st?mas. |n|.il.lstr|ales y.cargas .t,armlcas en . Unidad de Clase A tanto en modo
aplicaciones tecnoldgicas, donde se requiere la maxima fiabilidad de la instalacion, las 24 enfriadora como en modo bomba de
horas del dia, 7 dias a la semana. La gama TSS utiliza compresores Scroll de Ultima generacian, calor

intercambiadores de agua multitubulares mejorados para el uso con refrigerantes de alta presion

. . . s ; « Valvula de expansion electronica
(R410A/R454B) y ventiladores axiales aptos para la instalacion en exteriores.

« Ventiladores EC opcionales

« Acceso facil gracias ala optimizacion
del espacio interior

Fiabilidad: multitubular
Eluso de intercambiadores multitubulares de

Water IN Refrigerant IN calandria con flujo del agua de intercambio en
el lado de la carcasa, en comparacion con las
N | unidades con intercambiador de calor de placas,
¥~ 9 reduce el riesgo de que el flujo se bloquee
s E $ debido a la suciedad en el intercambiador.
i Egto se debealas mgypres secciones de pgso,
L a aigualdad de potencia intercambiada. Ademas,
Ln el intercambiador de doble paso permite una

alta eficiencia de intercambio térmico,

izl Refrigerant OUT tanto en el modo «enfriadora» comoen el
modo «bomba de calor», que implica menos
consumos para el usuario.
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Confort acustico

Es posible elegir entre tres configuraciones

de insonorizacion diferentes. Las soluciones
incluyen la gestion de la velocidad de los
ventiladores, el uso de elementos antivibratorios
en el circuito frigorifica y la colocacion de los
compresores en un cajon revestido internamente
con material fonoabsorbente.

Maxima eficiencia energética

Las unidades de la gama TSS pertenecen a la
clase de eficiencia energética A, tanto en la
version solo frio como en la version con bomba
de calor. Esto se debe a la seleccion minuciosa
de los componentes internos, que también
incluye el uso de innovadores compresores
scroll de alta eficiencia con tecnologia del
motor de imanes permanentes con arranque
directo. £l alto rango de modulacion garantizado
por la tecnologia multi-scroll permite satisfacer
la demanda frigorifica/térmica en cualquier
momento, minimizando los derroches de
energia y aumentando asi la eficiencia
estacional.

CATALOGO DATA CENTER

TSS 114CS 124CS 144CS 164CS 214CS 244CS
Potencia frigorifica kW 120.3 130.2 152.4 164.9 190.2 225.7 251.4
Potencia absorbida total kW 34 36.2 43.6 415 56 i 80
EER 3.54 3.59 3.5 3.41 3.4 3.7 3.4
SEER 4.95 4.83 4.86 4.98 497 4.9 4.78
SEPR 5.66 5.7 5.7 5.82 5.86 5.7 5.74
Potenza termica kW 123.9 130.8 149.9 163.1 186.9 2215 265.2
Potencia absorbida total kW 341 36.2 42.5 46.8 53.4 65.1 75.4
cop 3.63 3.61 3.53 3.49 3.5 3.49 3.52
SCOP 3.95 3.85 3.86 3.93 4.05 418 4.24
Potencia acistica [Unidad base] dB(A) 83 84 86 86 87 88 89
Potencia acustica [Low noise] dB(A) 80 81 83 83 84 85 86
Potencia acustica [Super Low noise] ~ dB(A) 78 80 82 82 84 84 85
Dimensiones [AxHxF] mm 3540x1735x1183 3540x1846x1653 3540x2330x1653 4206x2330x1653

También disponible con alimentacion de 60 Hz | Datos declarados con el uso de refrigerante R410A
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ENFRIADORAS Y BOMBAS DE CALOR
CONDENSADAS POR AIRE CON COMPRESORES SCROLL

COHiRef 8
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TAS es la gama de enfriadoras de liguido y bombas de calor condensadas por aire con compresores
Scroll. Disponible en tres versiones diferentes, enfriadoras, enfriadoras Free-Cooling y bomba

de calor reversible y en numerosos tamanos de potencia que hacen que estas unidades sean
muy versatiles en los diferentes contextos de instalacién. El tamario y la seleccion de cada
componente estan destinados a reducir el consumo de energia con una perspectiva de aharro
energético no solo de una sola maquina frigorifica sino de todo el sistema. La unidad es adecuada
para ser instalada en los entornos donde es fundamental minimizar las emisiones aciisticas; de
hecho, hay disponibles tres equipamientos de insonorizacién. Las configuraciones disponibles
para el circuito frigorifico son:

EFFICIENCY PACK 1: Unidad con dos compresores y dos circuitas, para un sistema con mayor
redundancia.

EFFICIENCY PACK 2: dos compresores (tandem) en un circuito, para una mayor eficiencia con
cargas parciales.

EFFICIENCY PACK 4: Cuatro compresores (doble tandem) en dos circuitos, para un sistema
redundante y eficiente con carga reducida.

©

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

COMPRESORES VENTILADORES
SCROLL AXIALES

1

REFRIGERANTE DE
BAJO PCA

A D

INTERCAMBIADOR DE
PLACAS

MATERIAL
RESISTENTEA LA A2L READY
CORROSION

CLASEA

« 3 equipamientos de insonorizacion:
Estandar, Low Noise y Super Low Noise

« Valvula de expansion electronica
- Ventiladores EC opcionales

« Acceso facil gracias ala optimizacion
del espacio interior

« Disponible con Kit de bombeo con
caudal variable
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Intercambiadores de placas Confort acustico Todos los accesorios montados en la
La gama TAS incorpora intercambiadores Es posible elegir entre tres configuraciones maquina
de placas con soldadura fuerte con canales de insonorizacion diferentes. Las soluciones La disposicion particular de los componentes,
asimétricos, aptos para el uso de gases incluyen la gestion de la velocidad de los en combinacion con la compacidad de los
refrigerantes de alta y media presion. La ventiladores, el usa de elementos antivibratorios intercambiadores de calor de placasy de los
configuracion con canales asimétricos permite en el circuito frigorifico y la colocacion de los compresores Scroll, permite por un lado un
alcanzar altas eficiencias de intercambio compresores en un cajon revestido internamente acceso muy facil para el mantenimiento y, por
manteniendo bajas perdidas de carga en el con material fonoabsorbente. otro lado, disponer del espacio interior para
lado del agua, reduciendo asi los costes de introducir una amplia gama de accesorios y
hombeo tanto con carga total como con opcionales hidraulicos. E| circuito hidraulico
carga parcial. puede incluir dos bombas interceptadas,
interruptor de flujo, depdsito, vaso de expansion,
valvula de sequridad.

Eficiencia maxima con cargas
parciales

La decision de utilizar la solucion multiscrall,

el uso de valvulas de expansion con control
electronico, la seleccion de intercambiadares

de calor de placas y la modulacion de los
compresores, son las principales caracteristicas
que hacen gue las gamas TAS sean muy
eficientes con cargas parciales.

1o HiRef

B

TAS 061FS 071FS 081FS 101FS T14FS 124FS 144FS 164FS 194FS 214FS 244FS
Refrigeracion/Free-Cooling: Temperatura del agua servicio 12/7°C, 20% etilenglicol, aire exterior 35°C, 40% H.R.
Potencia frigorifica kw 60.4 74.3 871 100.8 116.4 124.5 146.8 159.3 184.6 218.6 246.1
Potencia absorbida total kW 17 215 25.9 30 341 36.6 443 48.3 56.7 721 81.3
EER 3.55 3.45 3.36 3.36 3.42 3.4 3.31 3.3 3.26 3.03 3.03
Temperatura full free-cooling °C -1.5 -3.2 -5.3 4.9 -6.5 -4.8 -6.5 -8.1 -5.8 -8.2 -6.5
Potencia frigorifica kw 61.5 75.5 88.5 102.8 8.2 127 149.6 162.5 187.7 222.6 250.4
Potencia absorbida total kW 16.9 2.4 25.6 29.6 33.8 35.9 43.3 412 55.9 n 80
EER 3.63 3.53 3.45 3.47 3.5 3.54 3.46 3.44 3.36 314 3.3
SEER 4.68 4.82 4.94 4N 4.87 4.76 4.79 4.91 49 4.81 4.76
SEPR 5.33 5.49 5.73 5.45 5.59 5.61 5.65 5.76 5.71 5.61 5.69
Potencia térmica kW 60.3 74.2 85.5 100.7 121.3 127.6 147 159.6 183.2 223.4 260.5
Potencia absorbida total kW 18.8 22.1 26.6 313 36.4 39.6 45.2 49.8 57.2 69.8 81.5
cop 3.2 3.27 N 3.22 3.33 3.23 3.25 3.2 3.2 3.2 3.2
SCOP 3.45 3.83 3.81 3.74 3.7 3.59 3.61 3.67 3.77 3.9 3.93
Potencia acustica [Unidad base] dB(A) 81 83 83 86 83 84 86 86 87 88 89
Potencia acistica [Low noise] dB(A) 78 80 80 83 80 81 83 83 84 85 86
Potencia acustica [Super Low noise]  dB(A) 76 78 78 81 78 80 82 82 84 84 85
3340 3540 4206
Dimensiones [AxHxF] mm 2792x1735x1183 x1735 x1735 3540x1846x1653 3540x2330x1653 x2330
X183 X183 Xx1653

También disponible con alimentacion de 60 Hz | Las caracteristicas se refieren a la ejecucion estandar. Si no estan disponibles, se refieren a la ejecucion Low Noise o Super Low Noise | Datos
declarados con el uso de refrigerante R410A
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M H A ENFRIADORAS Y BOMBAS DE CALOR CONDENSADAS POR AIRE
CON COMPRESORES SCROLL BLDC INVERTER

INTERFAZ DE
COMUNICACION COMPRESORES COMPRESORES CON

MULTIPROTOCOLO SCROLL INVERTER

COHiRef W
o VENTILADORES MATERIAL

RESISTENTE A LA A2L READY
AR CORROSION

% 4

REFRIGERANTE DE | INTERCAMBIADOR DE|
BAJO PCA PLACAS
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0
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MHA es la gama de HiRef de enfriadoras de liquido y bombas de calor condensadas por aire que
utiliza una combinacion de compresores Scroll ON/OFF y de compresores modulantes BLDC

- Refrigerantes disponibles: R410A'y
(Brushless DC-inverter). Gracias a un control preciso de la potencia frigorifica suministrada, R454B
q}Ie se basa en el logro del r.l’andlmle.nto maximo o de la ma)fn.na eficiencia energeylca del « Valvula de expansion electronica
sistema, los costes de gestion del sistema se reducen al minimo. La elevada capacidad de — _ _
configuracion de la gama en términos de circuito frigorifico, de emision acustica y de tamanos - Disponibles en la version: Enfriadora de
. . . . . . liquido Enfriadora Free-Cooling Bomba
disponibles, junto con los numerosos accesorios y opcionales seleccionables, hacen que las

i At .. . .. de calor reversible
enfriadoras MHA sean muy versatiles y aptas para numerosas aplicaciones de instalacion.

« Gestion del caudal variable hasta el
25 % del caudal nominal

« Conexiones rapidas de agua

« Interruptor de flujo electronico
opcional

Kit glycol-free
Las versiones Free-Cooling se pueden
seleccionar con el kit «Glycol-Free»
(incorporado en la maquina) para confinar
la solucion de agua y anticongelante dentro
de las baterias con aletas. Dicha solucion
permite maximizar la eficiencia durante
el intercambio térmico con el evaporador
utilizando exclusivamente agua pura, asi como
reducir drasticamente los costos de bombeo.

Glicol Side Pump

Glycol Mixture

100% Water 3-way Valve

< —
User Pump
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Cuidado de los detalles y atencién al
nivel de ruido

Dependiendo de la importancia de limitar las
emisiones de ruido en la instalacion, es posible
elegir entre la solucion estandary la solucion
silenciosa «Low Noise».

Las soluciones técnicas adoptadas prevén la
gestion de la velocidad de los ventiladores, el
uso de antivibrantes en el circuito frigorifico, la
compartimentacion de los compresores y del kit
de bombeo en una caja revestida en su interior
con material insonorizante (el nuevo HI-BOX®
de HiRef).

Ventajas de la modulacion

Los compresores DC-inverter son modulados
en frecuencia: desde el punto de vista eléctrico,
las corrientes iniciales de arranque son muy
limitadas.

»
>

Doble gestion de la potencia
suministrada

El software de control integrado de la gama MHA
permite gestionar el suministro de la patencia
frigorifica de los compresores Scroll ON/OFF
combinados con los compresores modulantes
BLOC con doble ldgica:

- Potencia maxima: los compresores son
accionados por los inverters a la frecuencia
maxima para lograr rapidamente las
condiciones de set-point.

- Eficiencia maxima: el software calcula
el punto de mayor rendimiento global de la

Esta funcion es muy eficaz en las versiones

Free-Cooling.

Eficiencia maxima con cargas
parciales

La alta precision del interruptor de flujo de hilo
caliente (hasta 1/10 del flujo nominal), junto con
la modulacion de las bombas por medio del
software de control, permite un acoplamiento
ideal entre el rendimiento de la maquinay

el caudal de agua en el circuito primario.
Esto optimiza el flujo de agua requerido en
cada punto de funcionamiento y reduce la
potencia absorbida por el madulo hidréaulico,

maquina para minimizar los costes de gestion.

CENTER

Eficiencia y fiabilidad segiin las
necesidades del sistema

El circuito frigorifico, de acuerdo con el tamaro
delamaguinay de las necesidades particulares
de lainstalacion, se puede seleccionar en
diferentes versiones:

EFFICIENCY PACK 1: Dos compresores en dos
circuitos, para una alta redundancia de sistema.
EFFICIENCY PACK 2: Dos compresores (tandem)
en un circuito, para una mayor eficiencia can
cargas parciales.

EFFICIENCY PACK 3: Tres compresores (trio)

en un circuito, para una mayor eficiencia con
cargas parciales.

EFFICIENCY PACK 4: Cuatro compresores
(doble tandem) en dos circuitos, para un sistema

redundante y eficiente con carga reducida.

evitando el riesqo de formacion de escarcha en
el evaporador.

Temperatura del agua servicio 12/7°C, etilenglicol 20%
0.6 - |-03| - |[-0.8]| 0.6 = 05 12

Potencia frigorifica kW 30.2 | 40.3 | 57.8 | 677 | 75.7 ' 76.4 | 98.2  98.9 102.4 1249 127.3 | 126.6 | 146.1 1474 1557 ' 156.3 | 156.7 | 170.4 200.9 252.8 278.6
Potencia absorbida total kW N3 149 189 | 18.8 | 244 244 342 341 375 | 44 | 43.2 | 43.4 | 48.6 | 48.4 | 52.3 | 52.3 | 52.2 | B8.7 | 72.7 | 86.9 | 99.4
EER 268 27 307 307 31 313287 29 273 284 295 291 301 304 298 299 3 | 29 276 291 28

SEER 45 | 457 | 439 | 517 | 443 | 523 | 418 | 4.88 | 4.48 | 428 | 519 | 471 | 427 | 5.03 | 45 | 419 | 485 | 444 | 455 | 4.68 | 4.62
SEPR 508 5 | 614 6.08 631 639 562 558 531 57 579 561 | 59 | 597527 575 586 53 535 569 5.69
Peso kg 418 | 424 | 600 600 789 789 789 783 | 783 | 1085 1085 1085 1390 1390 1380 ' 1430 1430 1470 | 1620 | 1943 | 1985
Potenza termica kW 317 422 - 515 - 759 - 1008 106.8 - 133.6 1335 - [149.8| 169 | - 160.5 178.1 210.1 257 |287.6
Potencia absorbida total kW N7 | 1.7 | - |199]| - 26 o 35 | 381 | - | 461|467 | - | 618|565 | - | 566|614 | 74 | 89.4 |100.4
coP 27 269 - 28 - 292 - 288 28 - 296 292 - 289 286 - |289 29 284 288 286
scop 328 38382 | - | 82| - |321| - |3.34)832| - |3836|3822| - |322|382 | - |82 | 382 |3.36]3.27| 33
Peso kg 423 430 - 600 - 789 - 789 789 = - 1085 1085 - | 1390 1390 - 1430 1495 1655 1980 2025

dB(A) 87 | 92 | 87 8 88 88 90 90 90 94 94 88 94 94 90 94 94 90 94 94 | 94
dB(A) 85 90 8 85 86 | 84 86 | 8 | 86 90 | 90 | 84 90 90 86 90 90 | 86 90 90 | 90

Potencia acustica [Unidad base]
Potencia acistica[Low noise]

1661 2440 3538 4208
Dimensiones [AxHxF] mm Xx1468 x1735 2972x1735x1185 3540x1735x1185 3540x1847x1653 X2247)  x2247
X914 X185 x1653|  x1653

También disponible con alimentacion de 60 Hz
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REFRIGERATORI E POMPE DI CALORE
CONDENSATI AD ARIA
CON COMPRESSORI SCROLL

INTERFAZ DE MATERIAL
conunicacion | | COMFRESORES || VENTILSGORES || pesisTENTE A LA
MULTIPROTOCOLO CORROSION

el o ||

REFRIGERANTE DE | INTERCAMBIADOR DE|

HEAL RN BAJO PCA PLACAS

TPS es la gama de enfriadoras de liquido y bombas de calor condensadas por aire con compresores
Scroll. Disponible en tres versiones diferentes, enfriadoras, enfriadoras Free-Cooling y bomba . 3equipamientos de insonorizacion:

de calor reversible y en numerosos tamanos de potencia que hacen que estas unidades sean Estandar, Low Noise y Super Low Noise
muy versatiles en los diferentes contextos de instalacién. E| tamano y la seleccion de cada

) . . ; . - Ventiladores EC opcionales
componente estan destinados a reducir el consumo de energia con una perspectiva de ahorro

energético no solo de una sola maquina frigorifica sino de todo el sistema. La unidad est4 + Valvula de expansion electronica
disponible con tres equipamientos de insonorizacion. Las configuraciones disponibles para el - Acceso facil gracias ala optimizacion
circuito frigorifico son: del espacio interior

EFFICIENCY PACK 1: Dos compresores y dos circuitos, para un sistema con mayor redundancia. « Disponible con Kit de bombeo con

caudal variable
EFFICIENCY PACK 2: Dos compresores (tandem) en un circuito, para una mayor eficiencia con

cargas parciales.

EFFICIENCY PACK 4: Cuatro compresores (doble tandem) en dos circuitos, para un sistema
redundante y eficiente con carga reducida.

RE'I"/

ICOHIRef
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Confort acustico

Es posible elegir entre tres equipamientos
diferentes de insonorizacion. Las soluciones
técnicas adoptadas prevén la gestion de

la velocidad de los ventiladores, el uso de
antivibrantes en el circuito frigorifico, la
compartimentacion de los compresores y del kit
de bombeo en una caja revestida en su interior
con material insonorizante.

Todos los accesorios montados en la
maquina
La disposicion particular de los componentes,
en combinacion con la compacidad de los
intercambiadores de calor de placas y de
los compresares scroll, permite por un
lado beneficiarse de grandes secciones
condensadorasy del Free-Cooling y, por otro
lado, el espacio interior esté disponible para
introducir una amplia gama de accesorios y

CENTER

Eficiencia maxima con cargas
parciales

La decisian de utilizar la solucion multiscroll,

el uso de valvulas de expansion con control
electranico, la seleccion de intercambiadores de
calor de placas, la modulacion de los ventiladores
y la gestion del caudal variable mediante bombas
de circulacion, son las principales caracteristicas
que hacen que la gama TPS sea muy eficiente
con cargas parciales.

opcionales hidraulicos. | circuito hidraulico
puede incluir dos bombas interceptadas,
interruptor de flujo, depdsito, vaso de expansion,
valvula de seguridad.

[
@
g
&
v

B

Potencia frigorifica kw 43.2 54.4 63.1 70.9 78.5 94.4 105.6 122.4 125.3 133.7 1414 160.5 156.2
Potencia absorbida total kW 13.1 18.3 20.7 24.3 28.1 32.6 38.5 40.8 421 43.9 48.3 59.2 55.9
EER 3.31 2.98 3.05 2.91 2.79 29 2.74 3 2.98 3.04 2.93 21N 2.79
SEER 4.98 49 4.63 4.58 4.52 4.35 4.39 4.54 453 47 4.61 4.34 4.54
SEPR 5.69 5.72 5.3 5.38 5.38 5.31 5.22 5.35 5.32 5.41 5.38 5.13 5.38
Peso kg 525 525 540 570 650 730 730 1010 1050 1055 1070 1085 1220
Potencia térmica kW 50.7 571 64.2 72.6 80.8 96 108.7 124 126.9 142.4 151.8 175.8 169.6
Potencia absorbida total kW 16.8 19.1 223 25.1 28.3 33.8 38.6 42.8 [ 46.9 51.2 58.7 56.8
coP 3.02 2.99 2.87 2.89 2.86 2.85 2.82 2.9 2.89 3.03 2.97 3 2.99
scop 3.99 3.99 3.66 3.73 3N 3.58 3.66 3.68 3.54 3.69 3.58 3.68 3.68
Peso kg 545 545 585 585 675 755 760 1050 1090 1100 1120 1155 1270

dB(A) 72 73 79 80 82 85 86 86 82 86 83 87 85
3340 3540 3340 3540 3340 3540

2640x1740x1180 X1740 X1740 X1740 X1740 X1740 X1740
x1180 x1180 x1180 x1180 x1180 x1180

I S I T N T I 7 N T T T T T T

Potencia aciistica [Unidad base]

Dimensiones [AxHxF] mm 2090x1740x1180

Refrigeracion: Temperatura del agua servicio 12/7°C, aire exterior 35°C, 40% H.R.

Potencia frigorifica kW 166.2 189.1 188.4 207.6 2M.2 230.1 232 267.2 266 293.2 317.5 352 397.6
Potencia absorbida total kW 54.2 65.4 65.4 73.9 715 82.8 85.2 90.3 89.5 104.9 120.5 136.9 153.8
EER 3.06 2.89 2.88 2.81 2.72 2.78 2.72 2.96 2.97 2.79 2.63 2.57 2.59
SEER 4.62 431 4.28 4.37 4,32 4.27 4.31 4.61 4.6 4.25 423 415 428
SEPR 5.43 5.18 5.32 513 5.19 5.32 5.4 5.42 5.51 5.29 5.1 5.21 5.22
Peso kg 1440 1430 1460 1430 1470 1620 1620 1943 1943 1975 2010 2060 3090
Potencia térmica kW 172.8 199.6 199.3 220.4 226.2 243.7 2474 275.7 278 3 3421 395.8 4447
Potencia absorbida total kW 59 68.9 69.5 15.4 791 82.8 85.5 91.4 93 105.7 18.5 132.7 147.5
coP 2.93 2.9 2.87 2.92 2.86 2.94 2.89 3.02 2.99 2.94 2.89 2.98 3.01
ScoP 3.32 3.49 3.41 3.55 3.49 3.66 3.62 3.66 3.54 3.5 3.54 3.62 3.56
Peso kg 1495 1485 1515 1485 1530 1690 1690 2015 2015 2050 2101 2191 3190
Potencia aciistica [Unidad base] dB(A) 86 92 87 92 89 94 89 89 94 93 95 94 97
4296 5350
Dimensiones [AxHxF] mm 3540x1847x1653 3540x2247x1653 4200x2330x1653 x2330 x2330

x1653 x1653

También disponible con alimentacidn de 60 Hz | Calculada con el 20 % de glicol. Las versiones Free-Cooling siempre tienen una configuracion frigorifica formada por un compresor para un circuito o
doble tandem en dos circuitos. | Caracteristicas referidas a la version estandar. Si no estuviera disponible, se refieren a la version Low Noise o Quiet | Datos declarados con el uso de refrigerante R410A

M
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ENFRIADORAS Y BOMBAS DE CALOR DE CLASE A
CONDENSADAS POR AIRE CON COMPRESORES SCROLL

INTERFAZ DE MATERIAL
COMUNICACION RESISTENTE A LA CLASEA
MULTIPROTOCOLO CORROSION

M ©

INTERCAMBIADOR
MULTITUBULAR DE
CALANDRIA

REFRIGERANTE DE COMPRESORES
BAJO PCA SCROLL

Las enfriadoras y bombas de calor de la gama TSL son unidades de aire/agua de clase energeética

A, tanto en acondicionamiento como en calefaccion, disponibles para un uso con refrigerante
R410A 0, en la version «A2L», con refrigerante R454Bde bajo impacto ambiental. La gama TSL

esta disenada para gestionar el acondicionamiento de sistemas industriales y cargas térmicas en
aplicaciones tecnoldgicas, donde la fiabilidad 24/7 y en todas las condiciones de trabajo, una
caracteristica peculiar de dichas unidades, es un requisito fundamental. La gama TSL utiliza
compresores scroll de Ultima generacion, intercambiadores de agua multitubulares de calandria

« 3 equipamientos de insonorizacion:
Estandar, Low Noise y Super Low Noise

- Unidad de alta densidad de potencia
tanto en modo enfriadora como en
modo bomba de calor

« Ventiladores EC opcionales

mejorados para el uso con refrigerantes de alta presion (R410A/R454B) y ventiladores axiales aptos

para la instalacion en exteriores.

Water IN

L

Y
il
)

i
)

Water OUT

Refrigerant IN

v
x

Refrigerant OUT

« Valvula de expansion electrdnica

« Acceso facil gracias ala optimizacion
del espacio interior

Fiabilidad: multitubular

El uso de intercambiadores multitubulares de
calandria con flujo del agua de intercambio en

el lado de la carcasa, en comparacion con las
unidades con intercambiador de calor de placas,
reduce el riesgo de que el flujo se bloquee
debido a la suciedad en el intercambiador.
Esto se debe a las mayores secciones de paso, a
igualdad de potencia intercambiada. Ademas, el
intercambiador de doble paso permite una alta
eficiencia de intercambio térmico, tanto en

el modo «enfriadora» como en el modo «bomba
de calor», que implica menos consumos para
el usuario.
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Mantenimiento mas facil Maxima eficiencia energética

Para garantizar el mantenimiento de los Las unidades de la gama TSL pertenecenala

colectores de las baterias de condensacion y de clase de eficiencia energética A, tanto en la

los componentes del circuito frigorifico, situados version solo frio como en la version con bomba

detras del cuadro eléctrico, lagama TSL se de calor. Esto se debe ala seleccion minuciosa

suministra de serie con la guia de deslizamiento de los companentes internos, que también

extensible Hi-Rail. Esta quia permite retirar incluye el uso de innovadores compresores

facilmente el cuadro para obtener un scroll de alta eficiencia con tecnologia del

espacio adicional para el mantenimiento motor de imanes permanentes con arranque

extraordinario, sin alterar el espacio en el suelo directo. El alto rango de modulacion garantizado

necesario para el funcionamiento normal de la por la tecnologia multi-scroll permite satisfacer

unidad. la demanda frigorifica/térmica en cualquier .
momento, minimizando los derroches de P——"
energia y aumentando asi la eficiencia
estacional.

WS uairs | aurs | ames | wous | s | s | s | e | 3ars | 76rs | 746 | o6Fs | aors | oors

Refrigeracion/Free-Cooling: Temperatura del agua servicio 12/7°C, 20% etilenglicol, aire exterior 35°C, 40% H.R.

Potencia frigorifica kW 276.9 319.4 354.2 383.2 422.9 478.9 545.6 585.7 608.1 648.6 725.3 791.8 848.6 910.9
Potencia absorbida total kW 89.7 105.8 8.3 129.2 150.4 155.8 179.4 195.8 205.4 2211 235.4 2581 270.8 299.7
EER 3.09 3.02 2.99 297 2.81 3.07 3.04 2.99 2.96 2.93 3.08 3.07 3.13 3.04
Refrigeracion/Free-Cooling: Temperatura del agua servicio 12/7°C, etilenglicol 20%
Temperatura full free-cooling °C -8.7 -10.4 -6.4 -1.3 -8.6 -6.2 -8.1 -9.2 -6.7 -1.7 -6.8 -8.1 -7.1 -8
Potencia aciistica [Unidad base] dB(A) 89 90 90 90 92 91 92 91 93 93 93 93 94 94
Potencia aciistica [Low noise] dB(A) 86 87 87 87 89 87 89 88 90 90 90 90 9 91
Potencia acustica [Super Low noise]  dB(A) 83 85 85 85 86 85 87 86 87 88 88 87 88 89
Dimensiones [AxHxF] mm 3865x2652x2256 4865x2652x2256 5860x2652x2256 6860x2652x2256 = 7865x2652x2256 = 8865x2652x2256
| 1sL | 29acs | 324cs | 374cs [ soacs [ asacs | 49ecs | ssecs | s96cs | e36cs | 676cs | 748cs | soscs | sescs | soocs |
Potencia frigorifica kW 2815 326.1 364.2 396.6 436.1 485.9 549.9 598.9 617.1 658.3 734.3 7941 861.2 923.2
Potencia absorbida total kW 88.7 104.2 n7 127.6 148.6 153.7 176.9 193 202.7 218 232.5 254.7 267.6 295.7
EER 3.8 313 3n 3n 2.93 3.16 3n 3.1 3.04 3.02 3.16 312 3.22 3.2
SEER 4.9 4.99 4.82 4.87 5.03 5.02 5.09 5.18 5.06 5.14 477 4.81 4.88 4.84
SEPR 5.46 5.62 5.38 5.49 5.74 5.56 5.64 5.79 5.67 5.75 5.53 5.58 5.65 5.71
Potencia acustica [Unidad base] dB(A) 89 90 90 90 92 91 92 91 93 93 93 93 94 94
Potencia aciistica [Low noise] dB(A) 86 87 87 87 89 87 89 88 90 90 90 90 91 91
Potencia acustica [Super Low noise] ~ dB(A) 83 85 85 85 86 85 87 86 87 88 88 87 88 89
Dimensiones [AXHXF] mm 3520x2652x2256 4520x2652x2256 5520x2652x2256 6520x2652x2256 | 7520x2652x2256 | 8520x2652x2256
Potenza termica kW 291.9 3317 390.9 452.9 448.8 504.5 566 603.9 656.7 683.9 776.9 841 883.1 1003.8
Potencia absorbida total kW 89.1 102.3 19.2 126 143.4 153.6 173.3 184.1 200.6 213.5 231.3 250.5 2679 2951
SEER = = = = = = = 519 5.1 5.2 463 4.69 4T3 4.63
cop 3.27 3.29 3.28 3.28 3.13 3.28 3.27 3.28 3.27 3.2 3.36 3.36 3.3 3.4
SCOP 4.01 417 4.1 4] 4.24 3.82 3.99 = = = = = = =
Potencia aciistica [Unidad base] dB(A) 89 90 90 90 92 91 92 91 93 93 93 93 94 95
Potencia aciistica [Low noise] dB(A) 86 87 87 87 89 87 88 87 89 89 90 89 90 91
Potencia acustica [Super Low noise] ~ dB(A) 85 85 85 87 85 86 85 87 87 88 87 88 89 89
1085
Dimensiones [AxHxF] mm 3520x2652x2256 4520x2652x2256 5520x2652x2256 6520x2652x2256 9085x2652x2256 x2652
x2256

20 % Etilenglicol | También disponible con alimentacion de 60 Hz | Datos declarados con el uso de refrigerante R410A

13
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ENFRIADORAS Y BOMBAS DE CALOR DE CLASE A
CONDENSADAS POR AIRE CON COMPRESORES SCROLL

Las enfriadoras y bombas de calor de la gama TAL son unidades de aire/agua de clase energética
A, tanto en acondicionamiento como en calefaccion, disponibles para un uso con refrigerante
R410A 0, en la version «A2L», con refrigerante R454B de bajo impacto ambiental. La gama TAL esta
disenada para gestionar el acondicionamiento de sistemas industriales y cargas térmicas en
aplicaciones tecnoldgicas, donde la fiabilidad 24/7 y en todas las condiciones de trabajo,
una caracteristica peculiar de dichas unidades, es un requisito fundamental. La gama TAL
utiliza compresores scroll de Ultima generacion, intercambiadores de placas con soldadura fuerte
mejorados para el uso con refrigerantes de alta presion (R410A/R454B) y ventiladores axiales aptos
para la instalacion en exteriores.

114

®

COMPRESORES VENTILADORES
SCROLL AXIALES

1

REFRIGERANTE DE
BAJO PCA

A D

INTERCAMBIADOR
DE PLACAS

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

MATERIAL
RESISTENTEA LA A2L READY
CORROSION

CLASEA

« 3 equipamientos de insonorizacion:
Estandar, Low Noise y Super Low Noise

- Unidad de alta densidad de potencia
tanto en modo enfriadora como en
modo bomba de calor

« Ventiladores EC opcionales
« Valvula de expansion electrdnica

« Acceso facil gracias ala optimizacion
del espacio interior
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Mantenimiento mas facil

Para garantizar el mantenimiento de los

colectores de las baterias de condensacion y de

los componentes del circuito frigorifico, situados
detras del cuadro eléctrico, la gama TAL se
suministra de serie con la guia de deslizamiento
extensible Hi-Rail. Esta guia permite retirar
facilmente el cuadro para obtener un espacio
adicional para el mantenimiento extraordinario,
sin alterar el espacio en el suelo necesario para el
funcionamiento normal de la unidad.

—

F/\A
=

Intercambiadores de placas

Lagama TAL incorpora intercambiadores

de placas con soldadura fuerte con canales
asimetricos, aptos para el uso de gases
refrigerantes de alta y media presion. La
configuracion con canales asimétricos permite
alcanzar altas eficiencias de intercambio
manteniendo bajas pérdidas de carga en el
lado del agua, reduciendo asi los costes de
bombeo tanto con carga total como con carga
parcial.

Maxima eficiencia energética

Las unidades de la gama TAL pertenecen ala
clase de eficiencia energética A, tantoenla
versian solo frio como en la versian con bomba
de calor. Esto se debe a la seleccion minuciosa
de los componentes internos, que también
incluye el uso de innovadores compresores
scroll de alta eficiencia con tecnologia del
motor de imanes permanentes con arranque
directo. £l alto rango de modulacion garantizado
por la tecnologia multi-scroll permite satisfacer
la demanda frigorifica/térmica en cualquier
momento, minimizando los derroches de
energia y aumentando asi la eficiencia
estacional.

Refrigeracion/Free-Cooling: Temperatura del agua servicio 12/7°C, 20% etilenglicol, aire exterior 35°C, 40% H.R.

Potencia frigorifica kw 283.2 3169
Potencia absorbida total kW 87.3 102.9
EER 3.24 3.08

366.2 3929 4337 @ 4763 5321  580.3
115.1 126 1474 | 1627 | 176.6 | 193.8
318 3.2 2.94 312 3.01 3

6213 6429 7389 7818 = 8314 9004 10646
2011 | 216.6 | 2297 2518 | 2645 | 293.2 = 3527
3.09 2.97 3.22 30 314 3.07 3.02

Refrigeracion/Free-Cooling: Temperatura del agua servicio 12/7°C, etilenglicol 20%

Temperatura full free-cooling °C

-8.9 -8.4 -4.6 -5.4 -7 -4.4 -6.1 -1.6 -5.3 -5.8 -5.3 -6.2 -4.6 -6.1 -6.1
Potencia aciistica [Unidad base] dB(A) 89 90 90 90 92 91 92 91 93 93 93 93 94 94 95
Potencia acustica [Low noise] dB(A) 86 87 87 87 89 87 89 88 90 90 90 90 91 91 92
Potencia acustica [Super Low noise] ~ dB(A) 83 85 85 85 86 85 87 86 87 88 88 87 88 89 90
1270
Dimensiones [AxHxF] mm 3865x2652x2256 4865x2652x2256 5860x2652x2256 6860x2652x2256 = 7865x2652x2256 = 8865x2652x2256 = x2652
x2256

LWL Tuoics saucsavacs | avars| asacs| asecs | sscs [s9cs | 63cs | 676 | 4 uacs | eacs | oocs ora|

Refrigeracion: Temperatura del agua servicio 12/7°C, aire exterior 35°C, 40% H.R.

Potencia frigorifica kW 286.1 319.8 370.1 397.8 450 4827 539.7 588.7 629.9 662.1 746.6 791.3 841.2 9.8 1079.7
Potencia absorbida total kW 86.2 101.9 14 124.4 145.3 150.3 173.7 190.5 198 213.2 | 226.8 248.1 2611 289.2 | 3472
EER 3.32 3.4 3.25 3.2 3.1 3.21 3n 3.09 3.8 3.1 3.29 3.9 3.22 3.15 3n
SEER 5.18 4.96 5.08 5.05 4.96 5.25 5.22 5.32 5.3 5.18 5.08 5.01 4.97 4.98 512
SEPR 5.67 5.65 5.61 5.62 5.6 5.68 5.69 5.78 5.7 5.61 5.75 5.7 5.62 5.76 5.72
Potencia acustica [Unidad base] dB(A) 89 90 90 90 92 9 92 91 93 93 93 93 94 94 95
Potencia aciistica [Low noise] dB(A) 86 87 87 87 89 87 89 88 90 90 90 90 91 91 92
Potencia acustica [Super Low noise]  dB(A) 83 85 85 85 86 85 87 86 87 88 88 87 88 89 90
11085
Dimensiones [AxHxF] mm 3520x2652x2256 4520x2652x2256 5520x2652x2256 6520x2652x2256 = 7520%2652x2256 | 8520x2652x2256 | x2652
x2256

AL ks s2uis | 7k | A0 5uHS| A0S | G5 | HGHS | G3os | GTHS | 46HS | 0B 64K | 8004 07245

Potenza termica kW

334.3

395.6 | 4217

4749 | 5139 | 5734 | 6262 6744  706.6 = 769.6 = 8295 | 8844  960.3 | 1165.9
Potencia absorbida total kW 90.6 104.1 19.6 | 128.2 = 1465 = 159.8 = 1785 | 1945 | 2085 | 2195 = 236.4 @ 256.3 | 2745 | 298.2 = 362.4
SEER - - - - - - - 5.31 519 5.25 4.99 4.94 4.84 4.98 516
cop 3.22 3.21 3.31 3.29 3.24 3.22 3.21 3.2 3.22 3.22 3.26 3.24 3.22 3.22 3.22
SCOP 4.16 4.27 4.12 4.13 4.21 3.98 411 o o o S S o o o

Potencia aciistica [Unidad base]
Potencia acustica [Low noise]
Potencia acustica [Super Low noise]

dB(A) 89 90
dB(A) 86 87
dB(A) 85 85

Dimensiones [AxHxF] mm

3520x2652x2256

90 90 92 91 92 91
87 87 89 87 88 87
85 87 85 86 85 87

4520x2652x2256 5520x2652x2256

20 % Etilenglicol | También disponible con alimentacion de 60 Hz | Datos declarados con el uso de refrigerante R410A

93 93 93 93 94 95 96
89 89 90 89 90 91 92
87 88 87 88 89 89 90

11085 12930
6520x2652x2256 9085x2652x2256 x2652 | x2652
x2256 | x2256
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TP L ENFRIADORAS Y BOMBAS DE CALOR CONDENSADAS POR AIRE
CON COMPRESORES SCROLL

INTERFAZ DE MATERIAL
conunicacion | | COMFRESORES || VENTILSGORES || pesisTENTE A LA
MULTIPROTOCOLO CORROSION

el o ||

REFRIGERANTE DE | | INTERCAMBIADOR

A2L READY BAJO PCA DE PLACAS

Las enfriadoras y bombas de calor de la gama TPL son unidades de aire/agua, tanto en

acondicionamiento como en calefaccion, disponibles para un uso con refrigerante R410A o, enla . 3equipamientos de insonorizacion:
version «A2L», con refrigerante R454B de bajo impacto ambiental. La gama TPL esté disenada Estandar, Low Noise y Super Low Noise
para gestionar el acondicionamiento de sistemas industriales y cargas térmicas en . Unidad de Clase A tanto en modo
aplicaciones tecnoldgicas, donde la fiabilidad 24/7 y en todas las condiciones de trabajo enfriadora como en modo bomba de
una caracteristica peculiar de dichas unidades, es un requisito fundamental. La gama TPL calor

utiliza compresores scroll de Ultima generacion, intercambiadores de placas mejorados para el uso

con refrigerantes de alta presion (R410A/R454B) y ventiladores axiales aptos para la instalacion en
exteriores. « Valvula de expansion electrdnica

« Ventiladores EC opcionales

« Acceso facil gracias ala optimizacion
del espacio interior

EIINNIL 6

16



COHiRef

CATALOGO DATA CENTER

Intercambiadores de placas Eficiencia maxima con cargas
La gama TPL incorpora intercambiadores parciales
de placas con soldadura fuerte con canales
asimeétricos, aptos para el uso de gases
refrigerantes de alta y media presion. La
configuracion con canales asimétricos permite
alcanzar altas eficiencias de intercambio
manteniendo bajas pérdidas de carga en el

lado del agua, reduciendo asi los costes de de circulacion hacen que lagama TPL sea
bombeo tanto con carga total como con carga especialmente eficaz con cargas parciales.

: P
parcial. F \

Laeleccion de adoptar la solucion multi-
Scroll, el uso de valvulas de expansion
controladas electronicamente, la seleccion
de intercambiadores de calor de placas, la
modulacion de los ventiladores y la gestion
del caudal variable a través de las bombas

TPL 374F L14F 456F 486F 536F (103 658F T48F 818F 900F 942F 1072F

Refrigeracion/Free-Cooling: Temperatura del agua servicio 12/7°C, 20% etilenglicol, aire exterior 35°C, 40% H.R.
Potencia frigorifica kW 365.3 42 451.4 507.5 556.6 613.7 683.1 752.4 824.9 940.1 1042.4 1097.7
Potencia absorbida total kw 132.7 146.5 163.1 190.6 193.4 224.7 253.7 264.7 309.1 3211 371.3 404.3
cop 2.75 2.87 2.1 2.66 2.88 273 2.69 2.84 2.67 2.87 2.81 212
Refrigeracion/Free-Cooling: Temperatura del agua servicio 12/7°C, etilenglicol 20%

Temperatura full free-cooling °C -10.3 -6.6 -1.8 -9.8 -6.8 -8.3 -10.3 -8.5 -10.1 -9.4 -11.3 -9.4
Potencia acistica [Unidad base] dB(A) 90 92 91 92 91 93 93 93 95 93 95 94
Potencia acustica[Low noise] dB(A) 87 89 89 90 89 91 91 90 92 91 93 92
Potencia acustica [Super Low noise] ~ dB(A) 86 87 87 88 88 89 89 89 90 89 90 90

3415 5415 8415
Dimensiones [AxHxF] mm x2652 4415x2652x2256 x2652 5415x2650x2256 6415x2650x2256 7415x2650x2256 x2650

x2256 x2256

x2256

W T | auc [ asec | aaec | swec | oec | ssoc | mec | ewc | oooc | seec | wrar |

Refrigeracion: Temperatura del agua servicio 12/7°C, aire exterior 35°C, 40% H.R.

Potencia frigorifica kW 369.7 426 457.6 515.3 565.2 622 694.9 764.2 8379 957.7 1062 m2.9
Potencia absorbida total kW 131.2 144.9 161.1 187.9 190.2 2211 249.8 261 305 320.9 364.8 398.5
EER 2.82 2.94 2.84 2.74 2.97 2.81 2.78 2.93 2.75 2.98 2.91 2.79
SEER 4.81 4.87 4.95 4.96 5.14 5.02 47 4.85 47 4.96 5.09 5.05
SEPR 5.66 5.69 5.75 5.67 5.87 5.7 5.71 5.9 5.73 6.01 5.95 6
Potencia acustica [Unidad base] dB(A) 90 92 91 92 91 93 93 93 95 93 95 94
Potencia aciistica [Low noise] dB(A) 87 89 89 90 89 91 91 90 92 91 93 92
Potencia acustica [Super Low noise]  dB(A) 86 87 87 88 88 89 89 89 90 89 90 90
3065 5065 5065 5060 8060
Dimensiones [AxHxF] mm x2652 4065x2652x2256 x2652 x2650 x2650 6060x2650x2256 7060x2650%2256 x2650
x2256 x2256 x2256 x2256 x2256
I S 7 T N T I I T T T T
Potencia térmica kW 391.8 476.4 511.6 578.4 601 679.4 734.6 769.2 855.8 997.6 mas 199.3
Potencia absorbida total kW 130.8 150.6 161.7 181.8 199.6 2261 236 254.3 286.2 322.5 358.4 3941
SEER = = = = 5.14 5.02 4N 4.81 4.67 47 4.85 5.13
coP 3 3.16 3.16 3.18 3.01 3 3n 3.02 2.99 3.09 3N 3.04
SCOP 4.03 4.06 3.98 4.05 = = = = = = = =
Potencia acustica [Unidad base] dB(A) 90 92 9 92 9 93 93 93 95 94 95 94
Potencia acustica [Low noise] dB(A) 87 89 89 90 89 91 91 90 92 91 93 92
Potencia acustica [Super Low noise] ~ dB(A) 86 87 87 88 88 89 89 89 90 90 91 91
3065 5065 5065 5060 10635
Dimensiones [AxHxF] mm x2652 4065x2652x2256 x2652 x2650 %2650 6635x2650%x2256 8635x2650x2256 x2650
x2256 x2256 x2256 x2256

x2256
20 % Etilenglicol | También disponible con alimentacion de 60 Hz | Datos declarados con el uso de refrigerante R410A
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BOMBAS DE CALOR DE ALTA TEMPERATURA
CON COMPRESORES DE DOS ETAPAS

/A

A afA

INTERFAZ DE MATERIAL
conunicacion | | COMPRESORESDE || gegisrenTe A La
MULTIPROTOCOLO CORROSIGN

D & o

MULTITUBULAR
CLASEA REFRIGERANTE DE | |  DE CALANDRIA
BAJO PCA INUNDADO POR

PULVERIZACION

KVW es la gama de bombas de calor de alta temperatura condensadas por agua con compresores

de tornillo de dos etapas, evaporador multitubular de calandria inundado por pulverizacion . Refrigerantes disponibles: R1234ze y

y condensador multitubular de calandria. Las unidades estéan disponibles con refrigerante R515B

tradicional R515B o R1234ze, con muy bajo PCA (Potencial_de Calentamiento Atmosférico). . Disponible en las versiones: bomba

La gama cubre el rango de potencia de 400 a 2000 kW térmicos y alcanza valores de COP de 2,2 de calor solo calefaccién para altas
produciendo agua a +90°C (con R1234ze) con fuente a-2 °C. temperaturas y enfriadora con

La serie de bombas de calor de muy alta temperatura KVW es muy adecuada para la recuperacion total de alta temperatura.
recuperacion de calor a baja y media temperatura para la produccion de agua caliente para - Monitorizacién y limitacion de la

redes de calefaccion urbana o procesos industriales. potencia maxima absorbida

- Disponible de serie con compresores
de tornillo accionados por inversor
(incluidos), en version carenada, para
una modulacion de potencia del 25%
al100%.

- Tapones termoaislantes en los
compresores para las versiones de
bomba de calor de alta temperatura
(opcional)

» Modulacion y supervision gestionadas
por el software

100 - Disponible en version de circuito unico
con un solo compresory en version de

90 S
circuito doble con dos compresores.

80
70
60
50
40
30
20

T Entrada de agua Lado servicio [°C]

-5 0 5 10 15 20 25 30

T Entrada de agua Lado fuente [°C]
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Potencia y flexibilidad

El compresor de tornillo permite producir altas

potencias frigorificas con capacidades de
modulacion de la carga mediante la valvula
de corredera especial para un ajuste mas
preciso del rendimiento frigorifico, con
evidentes beneficios energéticos.

Produccién de agua caliente hasta
90°C
Las unidades de la gama KVW producen agua
a90 °C incluso con una fuente muy fria.
Esta caracteristica permite que las bombas
de calor sean integradas en los circuitos de
calefaccion urbana, incluso en sustitucion de
los generadores de calor tradicionales.

Evaporacion en dos niveles

La unidad esta equipada con un evaporador
inundado con tecnologia de pulverizacion, con
doble paso de agua. Con esta tecnologia, la
carga de refrigerante se reduce un 30% en

comparacion con un haz inundado estandar.

Economizador con potencia y
flexibilidad

Laintegracion del circuito frigorifico con el
economizador permite aumentar la potencia
térmica de la bomba de calor y también la
eficiencia (COP).

CATALOGO DATA CENTER

Display tactil de serie
La serie KVW adopta de serie la pantalla tactil
con software y pantallas personalizados.
Opcionalmente, se puede integrar una
supervision web completa mediante tarjeta
Ethernet.

Espacio de instalacion optimizado

La unidad esta disponible en version estandar

y enversion “espejo”. Si se piden juntas, las dos
versiones pueden colocarse una junto a la otra
en el lado largo para ocupar el menor espacio
posible en la central térmica y facilitar las
operaciones de mantenimiento.

Calefaccion: Temperatura del agua servicio 65/85°C, Temperatura del agua fuente 4/1°C 20% etilenglicol

Potencia térmica kW 324 535 104 2208
Potencia absorbida total kW 135.2 22176 460 920
Potencia acustica [Unidad base] dB(A) 95 96 99 102
Dimensiones [AxHxF] mm 3233X2651X1800 3815X2651X1800 5180X2574X1800 5180X2574X3600

La unidad de 2000 kW esta compuesta por dos mddulos de 1000 kW fabricados en ejecucion simétrica.
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BOMBAS DE CALOR SOLO CALOR CONDENSADAS POR AGUA
CON COMPRESORES DE TORNILLO CON INVERTER

INTERFAZ DE INTERCAMBIADOR

q COMPRESORES DE
COMUNICACION TORNILLO MULTITUBULAR DE FAST RESTART

MULTIPROTOCOLO CALANDRIA

CoHiRef 1 He

4D A

JIE——— MATERIAL

RESISTENTEA LA CLASEA
CORROSION

REFRIGERANTE DE
BAJO PCA

XVAK es la gama de enfriadoras condensadas por agua de HiRef con compresores de tornillo

e intercambiadores multitubulares. El uso del nuevo refrigerante R1234ze, de muy bajo PCA « Refrigerantes disponibles: R1234ze y

(Potencial de Calentamiento Atmosférico), y el logro de altos niveles de eficiencia energética, R515B

sobre todo con cargas parc!ales, se tragu_cen en \(alores re_d_ucldos de TFWI (Impacto total « Disponible en las versiones: bomba de
equivalente sobre el calentamiento atmosférico) del sistema. Utilizando el refrigerante R1234ze, calor solo calor y bamba de calor solo
se pueden alcanzar temperaturas del agua de hasta 90 °C; a solicitud, se puede optar por el calor para altas temperaturas

refrigerante R1233zd, que permite alcanzar temperaturas de hasta 120 °C. El amplio rango de

potencia cubierto por la gamay las diferentes versiones disponibles permiten satisfacer las mas
variadas necesidades « Monitorizaciony limitacion de la
’ potencia maxima absorbida

« Valvula de expansion electronica

« Disponible con compresores de tornillo
accionados por inversor de serie

« Fundas termoaislantes en los
compresores

90
85 7

80 -

75 /

70 /

85 /

60

55

50
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40
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Potencia y flexibilidad Version low noise
El compresor de tornillo permite producir Los compresores de tornillg, la Unica fuente
altas potencias térmicas con capacidades de ruido de la maquina, pueden alojarse en un
de modulacion de la carga mediante la valvula compartimento especifico revestido de material
de corredera especifica. Es posible solicitar la insonorizante para reducir la emision acistica
version con inverter en ambos compresores o en total.
un solo compresar, para un ajuste mas preciso
del rendimiento frigorifico, con evidentes
beneficios energéticos.

Nuevo concepto de intercambio térmico

El evaporador multitubular de calandria de un solo paso permite alcanzar
excelentes valores de eficiencia termodinamica gracias a la
contracorriente completa en el intercambio termico.

N F

R

[ xvak  Josov] os3ik|osavk] ossik [osivk | o5 [osov ] osor ossv] ossik |o7svk] o7sik |osevk | oasik |tosvk [1r7ik ] r2svi | t3ai ey | s | mavk | sk

Calefaccion: Temperatura del agua servicio 80/90 °C, Temperatura del agua fuente 45/40 °C
408.2 425.5 456 4751 528.8 551.3 592.7 592.7 649.9 649.9 735.4 735.4 848 848 1080 1125.61284.41339.21442.51442.5 1679 1679

Potencia térmica kW
Potencia absorbida total kW 135.9 | 142.8 1 151.0 1 160.5 176.3 | 186.9 191.8 ' 193.7 | 217.4 219.6 | 248.1 250.6 284.1 286.5|349.5 370.3 401.4 425.1 442.5 446.6 496.7 501.2
coP 3.04 510 3.02 296 3.00 295 3.09 3.06 299 296 296 293 2.98 2.96 3.09 3.04 3.20 315 3.26 3.23 3.38 3.35
SCOP 494 510 | 5.04 512 499 515 510 521 511 ' 5.22 5.09 520 517 5.26 5.06 521 516 5.31 5.22 536 535 547
Potencia acustica [Unidad base] dB(A) 91 92 91 92 91 92 91 91 9% | 95 95 95 9 9 96 97 97 98 97 97 98 | 98
5288
Dimensiones [AxHxF] mm 3937x1507x2000 4700x1507x2000 4700x1650x2200 5198x1817x2450 x1817
x2450
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MODULOS HIDRONICOS POLYMORPH
PARA SISTEMAS DE ENFRIADORAS AGUA/AGUA

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

INTERCAMBIADOR
DEPLACAS

COOHiRef

Los madulos Polymorph son la solucién para «transformar» una enfriadora condensada por agua

en un sistema mas avanzado. £l sistema de gestion del agua es el elemento «méster» del sistema « Elmodulo PLM, contrariamente a los

térmico. Gracias a un circuito hidronico disefado especificamente para la aplicaciony a un madulos de bombeo tradicionales,
software incorporado para la gestion de los diferentes modos de funcionamiento, cualquier desempena un papel fundamental en

. . . — la gestion del sistema, que puede estar
enfriadora agua/agua (incluso de una marca diferente) puede convertirse: en una bomba de calor

. ' B . formado por una o varias enfriadoras
reversible; en una enfriadora con recuperacion total; en una bomba de calor polivalente para en paralelo.

sistemas de 2 tubos; en una bomba de calor polivalente para sistemas de 4 tubos; en un sistema de
acondicionamiento con Free-Cooling.

Software incorporado para la gestion
de los diferentes modos y de la interfaz
con laenfriadora

Compatibilidad con cualquier
enfriadora, incluso presente enla
instalacion.

Conexiones rapidas de agua tipo
Victaulic.

Aptos para cualquier tamano de
enfriadora

También disponible en ejecucion
silenciada Low-Noise con
compartimento interior forrado de
material fonoabsorbente

CokiRed 1 « Bombas de alta eficiencia estandar
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PLM -

POLYMORPH

Bomba de calor reversible

EI'madulo Polymorph® PLM-H permite obtener
una bomba de calor reversible parala
produccion de agua enfriada o agua caliente
cuando se conecta a una enfriadora de agua/
agua solo frio.

PLM -

POLYMORPH

Bomba de calor polivalente 4T

El modulo Polymorph PLM-P es apto para todos
los sistemas denominados de cuatro tubos
en los que se debe producir agua caliente y fria
simultaneamente. La enfriadora agua/agua
combinada con el PLM-P permite:

« produccion de solo agua enfriada;
« produccion de solo agua caliente;

« produccion simultanea de agua enfriaday
agua caliente.

Dimensiones [AxHxF]

También disponible con alimentacion de 60 Hz

mm 1174x1590x772

PLM -
POLYMORPH

Enfriadora con recuperacion total

El' madulo Polymorph® PLM-R combinado con
una enfriadora de agua/agua, recupera el 100
% del calor de condensacion, evitando su
disipacion hacia la fuente térmica externay
haciendolo disponible para diferentes fines.

PLM -
POLYMORPH

Sistema Free-Cooling

Una enfriadora de agua condensada por agua
de Dry-Cooler puede combinarse con un
modulo Polymorph® PLM-F para convertir
lainstalacion en un sistema Free-Cooling.
Siel aire exterior esta lo suficientemente

frio, se utiliza como fuente de produccion

de la potencia frigorifica, lo que permite un
ahorro considerable de energia eléctrica.
Por debajo de la TFT (Temperatura de Free-
Cooling total) los compresores se apagan y la
demanda frigorifica se cubre totalmente
solo con el consumo de los auxiliares
(ventiladores y circuladares). El intercambiador
de desacoplamiento agua/glicol esta disponible
como opcion montado a bordo del madulo. Ya
incluido en el PLM-F.

FRAME 2 FRAME 3 FRAME 4

1644x1690x772  2374x1850x877  3130x1850x877

CATALOGO DATA CENTER

PLM -
POLYMORPH

Bomba de calor polivalente 2T

El madulo Polymorph PLM-M transforma una
enfriadara solo frio condensada por agua en una
bomba de calor polivalente con recuperacion
total del calor de condensacion y apta para la
instalacion en un sistema de dos tubos. Posibles
funciones:

« produccion de solo agua enfriada;

- produccion de solo agua caliente set-point #1
(gj. calefaccion);

« produccion de solo agua caliente set-point #2
(ej. agua caliente sanitaria);

« produccion simultanea de agua enfriaday

agua caliente set-paint #2.
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INDUSTRIALE
. ”
H I N Od e TECNOLOGIA AVANZADA Y FLEXIBILIDAD PARA GESTIONAR
INSTALACIONES DE CLIMATIZACION Y PROCESS COOLING

-y

INTERFAZ DE
COMUNICACION
MULTIPROTOCOLO

MONITORIZACION Y
CONTROL

HiNode 2.0 es un sistema completo para la gestion y supervision de COHiRef
instalaciones de climatizacion y process cooling, capaz de interconectarse
con todas las unidades y dispositivos de una planta para hacer su
funcionamiento mas eficiente.

Evolucionado y flexible en su uso, HiNode 2.0 es capaz de verificar el
rendimiento del sistema y gestionar de manera 6ptima la resolucion de
anomalias, garantizando la maxima continuidad del servicio al usuario. La
dimension del sistema es modular y puede definirse cada vez en funcion del
numero de dispositivos a controlar.

El corazén del dispositivo

Dotado de entradas y salidas digitales y analdgicas para el control de los dispositivos
presentes (bombas, vélvulas, etc.)y para la adquisicion y el registro de valores

de temperatura, presion, etc. El corazon de HiNode 2.0 esta compuesto por un
microprocesador programable y compatible con todos los principales protocolos
de comunicacién serie y Ethernet. £l acceso a los datos de funcionamiento puede
realizarse de manera local, a traves de una pantalla LCD o tactil, o de manera remota,
mediante una interfaz web clara e intuitiva. El sistema también puede configurarse
para enviar los datos a un servicio Cloud de terceros mediante el protocolo MOTT.

Protocolos de comunicacion

e FUAL DAL CENTER HiNode 2.0 es compatible con los siguientes
e protocolos de comunicacion: Modbus RTU o TCP/
( \l« 5 u [P, BACnet MS-TP o IP, SNMP vi-v2c-v3, MOTTy
SMQTT & Redfish.
R

#hiodbus < BACnet SNMP
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Gestion de la informacion

El sistema permite verificar las principales
variables operativas de las unidades
gestionadas, visualizando su evalucion en el
tiempo en forma gréafica y registrandolas junto
con el historial de eventos. Los datos también
pueden exportarse en diferentes formatos

y enviarse automaticamente por correo
electronico.

Gestion de valvulas on/off y
modulantes
Gestion de zonas climaticas mixtas. Control

de la temperatura de reinyeccion del agua de
acuifero.

¥
14 ¥
cTEctrEceCREne’
PRI SR DBIIDIIBD
00

Flexibilidad para el usuario

El software permite realizar numerosas
funciones basicas y puede integrarse
con lagicas de gestion personalizadas,

adaptandose a cualquier tipo de instalacion.

Con HiNode 2.0 es posible alcanzar una alta
eficiencia energética y un mayor ahorro enlos
costes operativos.

Gestion de bombas de distribucion
on/off y modulantes

Rotacién temporal, control de caudal
constante o variable, control con AT o

presion constante. Balanceo del flujo entre los

circuitos primario y secundario.

OGO DATA CENTER

Lagica de funcionamiento

El software de HiNode 2.0 ha sido disenado

y desarrollado por HiRef y permite gestionar
de manera eficiente la distribucion de

las cargas térmicas entre las unidades
instaladas, incluso si pertenecen a diferentes
gamas.

Medicion de la energia

Medicion de la energia térmica y de la
energia eléctrica, con la posibilidad de utilizar
dispositivos certificados MID (Directiva de
instrumentos de medida 2014/32/UE).

Dispositivos controlados y funciones:
unidades de acondicionamiento HiRef

Gestion de la distribucion de la carga entre
las unidades disponibles, con seleccion del
recurso mas conveniente, ademas de las
funciones basicas gestionadas por las maquinas
conectadas en red LAN. Calculo de la demanda
de generacion en funcion de las temperaturas
de funcionamiento entre el circuito primario

y secundario. Balanceo de las horas de
funcionamiento y funcion de Dynamic Setpoint
avanzada.
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Datadom responde
a esta necesidad reduciendo los tiempos de ejecucion gracias a un enfoque
llave en mano que integra climatizacion, parte eléctrica, UPS, generadores y
todos aquellos componentes que HiRef no suministra directamente.

o DataDom

'J DataDom € ) DataDom

COOL POD DATA BOX
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COHiRef

Acondicionamignto por aire y por liquido

2 Andlisis CFD

Racks y contencidn

3

4 UPSyPDU

5 lumninacion

Sistema de control de accesos

6
1

Proteccion contra incendios

Sistema de supervision y control

9

Generadores

10 Distribucion eléctrica

Puesta en senvicio de la instalacidn






/-.;’-".'

.

& -
i . -
L™

il

-

“'l

4

L ]

v
Yo ."'1?".‘-:-' 5 .

# .. r

/.

7))}
,{ .

)

4

vy

JDVATO

above the standard

o

' N

<\ > g.‘
. L '
’l. [ - _
L ™ -
L] L
. :‘. % ': »
R ' -
s " .\.\ »
J e



[ >

CATALOGO
DATA CENTER

COHIiRef

ITALIA sepp)

HiRef S.p.A. Viale Spagna, 31/33 - 35020 Tribano (PD) Italia
Tel. +39 049 9588511 - info@hiref.it

ESPANA

HG Solutions C/entenca, 332-334, 603a - 08029 Barcelona
Tel. +34 935 344213 - info@hgsolutions.es

HiRef S.p.A. se reserva el derecho de realizar en cualquier momento modificaciones necesarias y mejoras a sus productos sin aviso previo.
Prohibida la reproduccion, total o parcial, de este catalogo sin la autorizacion por escrito de HiRef S.p.A.
© Copyright HiRef S.p.A. 2026

HF65001625A



